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Przod ze strukturyzowanej stali w
przypadku wigkszo$ci rodzin piecow

Made in Germany

Firma Nabertherm, zatrudniajaca na catym $wiecie 500 pracownikéw, od 70 lat tworzy i produkuje piece
przemystowe przeznaczone do najrozmaitszych zastosowan. Jako producent, dysponuje ona najszerszym i
najbardziej doktadnym asortymentem piecéw na $wiecie. Sukces przedsigbiorstwa dokumentuje $wietny projekt,
wysoka jako$¢ i atrakcyjne ceny u 150 000 klientow w ponad 100 krajach $wiata. Duza doktadno$¢ produkcji i
szeroka oferta standardowych piecow gwarantujg krotki czas dostawy.

Standardy jakosci i niezawodnosci

Firma Nabertherm oferuje nie tylko najszerszy asortyment standardowych piecow. Profesjonalna inzynieria
potaczona z produkcjg na miejscu pozwala na projektowanie i konstruowanie indywidualnych instalacji do procesow
termicznych, wyposazonych w technike transportu i przyrzady do zatadunku. Kompleksowe procesy produkcji z
zakresu techniki cieplnej sg realizowane za pomocg wtasciwych rozwigzan systemowych.

Innowacyjna technika sterowania, regulacji i automatyzacji firmy Nabertherm umozliwia kompleksowe sterowanie
oraz kontrole i dokumentowanie procesow. Decydujgca zalete w zakresie konkurencyjnosSci stanowi wprowadzenie
konstrukcji instalaciji az do samych szczegotow, zapewniajacych — obok wysokiej rownomiernosci temperatury i
wydajnosci pod wzgledem energetycznym — rowniez wysoka trwatosc.

Ogolnoswiatowa dystrybucja - blisko klienta

Atutem Nabertherm jest jeden z najwiekszych oddziatow R&D w przemysle piecowym. Potgczenie centralnej
produkcji w Niemczech oraz dystrybucji i serwisu w poblizu klienta daje nam przewage nad konkurencjg i pozwala
sprosta¢ Panistwa wymaganiom. Wieloletni partnerzy dystrybucyjni i wtasne spotki dystrybucyjne we wszystkich
waznych krajach na $wiecie gwarantujg indywidualng obstuge i doradztwo na miejscu. Piece i urzadzenia piecowe
znajduja sie u klientow referencyjnych réwniez w Paristwa okolicy.

Duze centrum testowe dla klientow

Jaki piec bedzie najlepszy do tego specyficznego procesu? Odpowiedz na to
pytanie nie zawsze jest prosta. Z tego powodu uruchomiliémy jedyne w swoim
rodzaju, duze i nowoczesne centrum testowe, udostepniajace klientom szeroki
wybor piecow do testowania.

Obstuga klienta i cze$ci zamienne

Nasi eksperci z zespotu obstugi klienta sg do Pafistwa dyspozycji na catym

Swiecie. Dzigki szerokiej ofercie produkcyjnej wigkszo$¢ czesci zamiennych

mozemy dostarczy¢ z magazynu w ciggu jednego dnia lub wyprodukowac je,
dotrzymujac krotkiego czasu dostawy.

Doswiadczenie w wielu obszarach zastosowania obrébki cieplnej

Poza piecami laboratoryjnymi oferta firmy Nabertherm obejmuje szeroki asortyment piecéw standardowych i
instalacji do najrozniejszych zastosowan. Modutowa konstrukcja naszych produktéw pozwala w przypadku wielu
aplikacji na rozwigzanie problemu za pomoca pieca standardowego bez konieczno$ci kosztownego dostosowania go
do indywidualnych potrzeb klienta.
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Piece muflowe z drzwiami uchylnymi lub podnoszonymi
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= Piec muflowy L 3/12 — Piec muflowy L 5/11

Piece muflowe L 1/12 - LT 40/12 idealnie nadaja si¢ do codziennej pracy laboratoryjnej. Ten typoszereg piecow
charakteryzuje sie wysoka jako$cig wykonania, nowoczesnym wzornictwem i duzg niezawodnoscia. Piece muflowe sg
oferowane z drzwiami uchylnymi lub podnoszonymi (bez doptaty).

Tmax 1100 °C lub 1200 °C
Grzanie z dwoch stron za pomoca ceramicznych ptyt grzewczych (grzanie z trzech stron w piecach muflowych
L 24/11 - LT 40/12)
Ceramiczne ptyty grzewcze z zintegrowanym drutem grzewczym, ktory jest zabezpieczony przed bryzgami i
gazami wylotowymi, tatwe do wymiany
Stosowane sg wytgcznie materiaty izolacyjne, ktore nie sa klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905

@ (klasa 1 lub 2)

- Obudowa z nierdzewnych blach strukturalnych

Dwusciankowa obudowa w celu uzyskania niskiej temperatury zewnetrznej i wigkszej stabilnosci
Mozliwo$¢ wyboru pieca z drzwiami uchylnymi (L), ktore moga stuzy¢ jako po6tka lub (bez doptaty) z drzwiami
podnoszonymi (LT), po otwarciu ktorych gorgca powierzchnia jest odwrécona od uzytkownika

o~ t Regulowany otwor wlotowy powietrza w drzwiach (zob. ilustracja)
Wziernik w drzwiach pieca jako Otwor wylotowy na tylnej $ciance pieca
wyposazenie dodatkowe Cicha praca uktadu grzewczego dzigki przekaznikowi potprzewodnikowemu

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi
NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB
Opis uktadu regulacji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe
Kominek odciggowy, kominek odciggowy z wentylatorem lub katalizator (poza L1)
Ogranicznik temperatury z nastawiang temperaturg wytaczania, termiczna klasa ochrony 2 wg EN 60519-2,
zabezpieczajacy przed przegrzaniem pieca i wsadu
Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub gazami chemicznie czynnymi
(potaczenie z kominkiem odciggowym, wentylatorem lub katalizatorem niemozliwe)
Reczny lub automatyczny system zasilania gazem
Wziernik w drzwiach pieca
Dodatkowe akcesoria: zob. strona 14
Sterowanie i dokumentacja procesoéw za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD do monitorowania,
dokumentaciji i sterowania: zob. strona 75

Nastawny ogranicznik temperatury
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Piec muflowy LT 5/12 Piec muflowy L 3/11

Model Tmax | Wymiary wewn., wmm | Pojemno$¢| Wymiary zewn.®, w mm Moc Zasilanie | Cigzar | Minuty

Drzwi uchylne | °C szer. gteb. Wys. wl Szer. | Gfeb. | Wys. | wkW [elektryczne*| wkg |do Tmax?

L 3/M 1100 | 160 140 100 3 385 330 405 1,2 1-fazowe 20 60

L 5/11 1100 | 200 170 130 5 385 390 460 2,4 1-fazowe 30 60

L 9/1 1100 | 230 240 170 9 415 455 515 3,0 1-fazowe 35 75

L 15/11 1100 | 230 340 170 15 415 555 515 3,5 1-fazowe 40 95

L 24/11 1100 | 280 340 250 24 490 555 580 4,5 3-fazowe 55 95

L 40/11 1100 | 320 490 250 40 530 705 580 6,0 3-fazowe 65 95

L 1/12 1200 90 115 110 1 290 280 430 1,5 1-fazowe 10 25

L 3/12 1200 | 160 140 100 3 385 330 405 1,2 1-fazowe 20 75

L 5/12 1200 | 200 170 130 5 385 390 460 2,4 1-fazowe 30 75

L 9/12 1200 | 230 240 170 9 415 455 515 3,0 1-fazowe 35 90

L 15/12 1200 | 230 340 170 15 415 555 515 3,5 1-fazowe 40 110

L 24/12 1200 | 280 340 250 24 490 555 580 4,5 3-fazowe 55 110

L 40/12 1200 | 320 490 250 40 530 705 580 6,0 3-fazowe 65 110
System zasilania gazem do niepalnego
gazu ochronnego lub chemicznie

Model Tmax | Wymiary wewn., wmm |Pojemno$¢| Wymiary zewn.3, w mm Moc, | Zasilanie | Cigzar | Minuty f;gggfy?’\’l()zrﬁ;v:g;riggsvlgsﬁcym

Drzwi podn. °C szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gteb. | Wys.! | wkW |elektryczne*| wkg [do Tmax? requlacyjnym, opcjonalnie z zaworem

LT 3/11 1100 | 160 140 100 3 385 330 ([405+155| 1,2 1-fazowe 20 60 elektromagne’tycznym

LT 5/11 1100 | 200 170 130 5 385 390 |460+205| 2,4 1-fazowe 30 60

LT 9/11 1100 | 230 240 170 9 415 455 |515+240| 3,0 1-fazowe 35 75

LT 15/11 1100 | 230 340 170 15 415 555 |[515+240| 3,5 1-fazowe 40 95

LT 24/11 1100 | 280 340 250 24 490 555 |[580+320| 4,5 3-fazowe 55 95

LT 40/11 1100 | 320 490 250 40 530 705 |580+320| 6,0 3-fazowe 65 95

LT 3/12 1200 | 160 140 100 3 385 330 ([405+155| 1,2 1-fazowe 20 75 ——

LT 5/12 1200 | 200 | 170 | 130 5 385 | 390 |460+205| 2,4 | 1-fazowe | 30 75 ?

LT 9/12 1200 | 230 240 170 9 415 455 |515+240| 3,0 1-fazowe 35 90

LT 15/12 1200 | 230 340 170 15 415 555 |515+240| 3,5 1-fazowe 40 110 'H

LT 24/12 1200 | 280 340 250 24 490 555 |[580+320| 4,5 3-fazowe 55 110

LT 40/12 1200 | 320 490 250 40 530 705 [580+320| 6,0 3-fazowe 65 110

'Z otwartymi drzwiami podnoszonymi *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73 .

%Przy podtaczeniu do napiecia 230 V 1/N/PE albo 400 V 3/N/PE gs@slé‘t’fz’:owo regulowana przestona wiotu

*Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie.



Modele podstawowe piecéw muflowych
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Piec muflowy LE 1/11 Piec muflowy LE 6/11

Te kompaktowe piece muflowe, o wyjatkowo korzystnym stosunku ceny do mozliwosci, sg stosowane w laboratorium
do wielu celow. Dzigki elementom o wysokiej jakosci, takim jak dwusciankowa obudowa pieca ze stali nierdzewnej,
kompaktowa, lekka konstrukcja i dzieki elementom grzewczym umieszczonym w rurkach ze szkta kwarcowego
modele te sg niezawodnymi urzadzeniami do réznych zastosowar.

Tmax 1100 °C, temperatura pracy 1050 °C

Ogrzewanie z dwdch stron za pomoca elementéw grzewczych w rurkach ze szkta kwarcowego
tatwa wymiana elementéw grzewczych i izolacji

Stosowane sg wytgcznie materiaty izolacyjne, ktore nie sg klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905
(klasa 1 lub 2)

Obudowa z nierdzewnych blach strukturalnych

Dwusciankowa obudowa w celu uzyskania niskiej temperatury zewnetrznej i wigkszej stabilnosci
Drzwi uchylne, ktore moga stuzy¢ jako p6tka

Otwor wylotowy w Sciance tylnej

Cicha praca uktadu grzewczego dzieki przekaznikowi potprzewodnikowemu

Kompaktowe wymiary i mata masa

Umieszczenie kontrolera pod drzwiami zapewnia 0szczedno$¢ miejsca

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

Opis uktadu regulacji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe
Kominek odciggowy, kominek odciggowy z wentylatorem lub katalizator (poza L1)
Ogranicznik temperatury z nastawiang temperaturg wytgczania, termiczna klasa ochrony 2 wg EN 60519-2,
zabezpieczajacy przed przegrzaniem pieca i wsadu
Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub gazami chemicznie czynnymi
Reczny system zasilania gazem
Wziernik w drzwiach pieca
Dodatkowe akcesoria: zob. strona 14

Nastawny ogranicznik temperatury

Model Tmax | Wymiary wewn., wmm | Pojemno$¢| Wymiary zewn.?, w mm Moc Zasilanie | Cigzar | Minuty
°C szer. | gteb. | Wys. wl Szer. | Gieb. | Wys. wkW |elektryczne*| wkg |[do Tmax!

LE 1/11 | 1100 90 115 110 1 290 280 430 1,5 1-fazowe 10 10

LE 2/11 | 1100 110 180 110 2 330 385 430 1,8 1-fazowe 10 25

LE 6/11 | 1100 [ 170 200 170 6 390 435 490 1,8 1-fazowe 18 35

LE 14/11 | 1100 | 220 300 220 14 440 535 540 2,9 1-fazowe 25 40

'Przy podtaczeniu do napiecia 230 V 1/N/PE albo 400 V 3/N/PE *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 73

2Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
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Piece muflowe z izolacja z cegty ogniotrwatej, z drzwiami uchylnymi lub podnoszonymi

Piec muflowy LT 5/13

Czas nagrzewania tych piecow muflowych jest wyjatkowo krétki dzigki elementom grzewczym naciggnietym na rurki
no$ne i niezaktéconemu promieniowaniu ciepinemu do komory pieca. Ich wytrzymata izolacja z cegty ogniotrwatej
umozliwia uzyskanie maksymalnej temperatury pracy wynoszacej 1300 °C. Dzigki temu te piece muflowe sg
konkurencyijne dla dotychczasowych modeli L(T) 3/11 i nastepnych ze wzgledu na wyjatkowo szybkie nagrzewanie i
wysoka temperature pracy.

Tmax 1300 °C

Ogrzewanie z dwoch stron za

Elementy grzewcze na rurkach no$nych umozliwiajgce swobodne promieniowanie ciepta i gwarantujace dtugi
czas eksploatacii

Wielowarstwowa izolacja z odporng cegta ogniotrwatg w komorze pieca

Obudowa z nierdzewnych blach strukturalnych

Dwusciankowa obudowa w celu uzyskania niskiej temperatury zewnetrznej i wiekszej stabilnosci

Mozliwo$¢ wyboru pieca z drzwiami uchylnymi (L), ktére mogg stuzy¢ jako pétka lub (bez doptaty) z drzwiami
podnoszonymi (LT), po otwarciu ktorych gorgca powierzchnia jest odwrécona od uzytkownika

Regulowany otwor wlotowy powietrza w drzwiach

Otwor wylotowy na tylnej $ciance pieca

Cicha praca uktadu grzewczego dzigki przekaznikowi potprzewodnikowemu

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB

Opis uktadu regulacji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe
Kominek odciggowy, kominek odciggowy z wentylatorem lub katalizatorem
Ogranicznik temperatury z nastawiang temperaturg wytaczania, termiczna klasa ochrony 2 wg EN 60519-2,
zabezpieczajacy przed przegrzaniem pieca i wsadu
Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub gazami chemicznie czynnymi
Reczny lub automatyczny system zasilania gazem
Wziernik w drzwiach pieca
Dodatkowe akcesoria: zob. strona 14
Sterowanie i dokumentacja procesow za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD do monitorowania,
dokumentaciji i sterowania: zob. strona 75

Model Tmax |  Wymiary wewn., w mm Pojem- Wymiary zewn.®, w mm Moc | Zasilanie | Cigzar | Minuty
nosc¢
°C szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gteb. | Wys.! w kW |elektryczne*| wkg |do Tmax?
L, LT 5/13 1300 | 200 170 130 5 490 450 |580+320 | 2,4 1-fazowe 42 45
L, LT 9/13 1300 | 230 240 170 9 530 525 |[630+350 | 3,0 1-fazowe 60 50
L, LT 15/13 1300 | 260 340 170 15 530 625 |[630+350 | 3,5 1-fazowe 70 60
'Z otwartymi drzwiami podnoszonymi (modele LT) *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 73

2Przy podtaczeniu do napiecia 230 V 1/N/PE albo 400 V 3/N/PE
*Wymiary zewngtrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
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Piec muflowy L 9/13

=

Komora pieca z izolacja z cegty
ogniotrwatej o wysokiej jakosci

Nastawny ogranicznik temperatury



Piece muflowe do 1400 °C

Nastawny ogranicznik temperatury

System zasilania gazem do niepalnego
gazu ochronnego lub chemicznie
czynnego, z zaworem odcinajacym

i przeptywomierzem z zaworem
regulacyjnym, opcjonalnie z zaworem
elektromagnetycznym

Piec muflowy L 9/14

Piec muflowy L 15/14

Ten typoszereg piecow charakteryzuje sie wysoka jakoscig wykonania, nowoczesnym wzornictwem i duzg niezawodnoscia.
Elementy grzewcze naciagniete na rury noéne i promieniujgce swobodnie do komory pieca sprawiajg, ze te piece muflowe
0siggaja szczegolnie krotkie czasy rozgrzewania i moga by¢ stosowane do temperatury maksymalnej 1400 °C. Dlatego tez
te piece muflowe stanowig interesujaca alternatywe dla znanych modeli L(T) ../11., jezeli wazne sg szczegdlnie krétkie czasy
ogrzewania lub wyzsza temperatura stosowania.

Tmax 1400 °C

Grzanie z dwdch stron

Elementy grzewcze na rurkach no$nych umozliwiajgce swobodne promieniowanie ciepta i gwarantujace dtugi czas
eksploatacji

Stosowane s wytacznie materiaty izolacyjne, ktdre nie sa klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905 (klasa 1
lub 2)

Dwusciankowa obudowa w celu uzyskania niskiej temperatury zewnetrznej i wigkszej stabilnosci

Regulowany otwor wlotowy powietrza w drzwiach

Otwor wylotowy w tylnej $ciance pieca

Cicha praca uktadu grzewczego dzieki przekaznikowi pétprzewodnikowemu

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigeci USB

Opis uktadu regulacji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe
Kominek odciggowy, kominek odciggowy z wentylatorem lub katalizator
Ogranicznik temperatury z nastawiang temperaturg wytaczania, termiczna klasa ochrony 2 wg EN 60519-2,
zabezpieczajacy przed przegrzaniem pieca i wsadu
Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub gazami chemicznie czynnymi (potaczenie
z kominkiem odciggowym, wentylatorem lub katalizatorem niemozliwe)
Reczny lub automatyczny system zasilania gazem
Dodatkowe akcesoria: zob. strona 14
Sterowanie i dokumentacja proceséw za pomocg pakietu oprogramowania VCD w celach zwigzanych z monitorowaniem i
sterowaniem: zob. strona 75

Model Tmax| Wymiary wewn. w mm Pojemnos¢ | Wymiary zewn.* w mm Moc Zasilanie Cigzar | Minuty

"C? | szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gigb. | Wys.! | wkW |elekiryczne* | wkg |do Tmax®
L, LT 5/14 {1400 200 170 130 5 490 | 450 |(580+320| 2,5 1-fazowe 38 55
L, LT 9/14 {1400 230 240 170 9 530 | 525 [630+350( 3,0 1-fazowe 55 60
L, LT 15/14 | 1400 260 340 170 15 530 | 625 |360+350| 3,5 1-fazowe 65 70

'Z otwartymi drzwiami podnoszonymi * Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 73
%Zalecana temperatura dla dtugich czaséw utrzymywania 1300 °C ®Przy podtaczeniu do napiecia 230 V 1/N/PE albo 400 V 3/N/PE
“Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.



Piec muflowy z elementami grzewczymi w mufli ceramicznej

—

L 9/11/SKM

Piec muflowy L 9/11/SKM jest szczegolnie zalecany w przypadku wystepowania w $rodowisku pracy substancii
agresywnych. Piec muflowy ten ma mufle ceramiczng z umieszczonymi po czterech stronach elementami
grzewczymi. W piecu uzyskuje sie rownomierno$¢ temperatury, przy czym elementy grzewcze sg dobrze
zabezpieczone przed agresywnymi gazami. Kolejng zaletg jest gtadka, prawie pozbawiona pytu mufla (drzwi pieca z
izolacja wtoknista), co jest bardzo wazne w przypadku niektérych procesow spopielania.

Tmax 1100 °C

Ogrzewanie mufli z czterech stron

Komora pieca z mufla ceramiczng, wysoka odporno$¢ na agresywne gazy i opary
Obudowa o podwdjnych $cianach z nierdzewnych blach strukturalnych
Stosowane sg wytacznie materiaty izolacyjne, ktore nie sa klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905

(klasa 1 lub 2)

Mozliwo$¢ wyboru pieca z drzwiami uchylnymi (L), ktére moga stuzy¢ jako p6tka lub (bez doptaty) z drzwiami
podnoszonymi (LT), po otwarciu ktorych gorgca powierzchnia jest odwrécona od uzytkownika

Regulowany otwor wlotowy powietrza w drzwiach
Otwor wylotowy w tylnej $ciance pieca
Cicha praca uktadu grzewczego dzigki przekaznikowi potprzewodnikowemu
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamieci USB
Opis uktadu regulacji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe

Kominek odciggowy, kominek odciggowy z wentylatorem lub katalizator
Ogranicznik temperatury z nastawiang temperaturg wytaczania, termiczna klasa ochrony 2 wg EN 60519-2,

zabezpieczajacy przed przegrzaniem pieca i wsadu

Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub gazami chemicznie czynnymi
Reczny lub automatyczny system zasilania gazem

Wziernik w drzwiach pieca

Dodatkowe akcesoria: zob. strona 14
Sterowanie i dokumentacja procesow za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD do monitorowania,
dokumentaciji i sterowania: zob. strona 75

Model Tmax | Wymiary wewn., w mm | Pojemno$¢| Wymiary zewn.’, w mm Moc Zasilanie |Cigzar| Minuty
°C | szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gteb. | Wys. w kW |elektryczne*| wkg |do Tmax?

L 9/11/SKM | 1100 | 230 | 240 | 170 ‘ 9 ‘ 490 ‘ 505 580 ‘ 3,4 ‘ 1-fazowe | 50 ‘ 90

LT 9/11/SKM | 1100 | 230 240 170 9 490 505 |580+320'| 3,4 1-fazowe 50 90

1Z otwartymi drzwiami podnoszonymi

2Przy podtaczeniu do napiecia 230 V 1/N/PE albo 400 V 3/N/PE

*Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 73

*Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie.
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System zasilania gazem do niepalnego
gazu ochronnego lub chemicznie
czynnego, z zaworem odcinajgcym

i przeptywomierzem z zaworem
regulacyjnym, opcjonalnie z zaworem
elektromagnetycznym

I

Ogrzewanie mufli z czterech stron

Nastawny ogranicznik temperatury



Piece do spopielania z drzwiami uchylnymi lub podnoszonymi

Gazy wylotowe

=—

Mufla wtoknista

2 =

>||ﬂta grzewcza

Wiot powierza

—

L] [

Wiot i wylot powietrza w piecach do spopielania

Piec do spopielania LV 3/11

Piece do spopielania LV 3/11 - LVT 15/11 sg przeznaczone do spopielania w laboratorium. Specjalny system
wlotu i wylotu powietrza umozliwia ponad 6-krotng wymiane powietrza na minute. Doprowadzane powietrze jest
podgrzewane, co umozliwia uzyskanie duzej rownomierno$ci temperatury w piecu.

@ Tmax 1100 °C

Ogrzewanie z dwoch stron za
Ceramiczne ptyty grzewcze z zintegrowanym drutem grzewczym, ktory jest zabezpieczony przed bryzgami i
- E gazami wylotowymi, tatwe do wymiany

L— ‘:' @ Ponad 6-krotna wymiana powietrza na minute

Wziernik w drzwiach pieca jako Duza rownomierno$¢ temperatury w piecu dzigki podgrzewaniu doprowadzanego powietrza

wyposazenie dodatkowe Stosowane s3 wytacznie materiaty izolacyjne, ktdre nie sg klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905
(klasa 1 lub 2)
Obudowa z nierdzewnych blach strukturalnych
Dwusciankowa obudowa w celu uzyskania niskiej temperatury zewnetrznej i wigkszej stabilnosci
Mozliwo$¢ wyboru pieca z drzwiami uchylnymi (LV), ktére moga stuzyc¢ jako potka lub (bez doptaty) z drzwiami
podnoszonymi (LVT), po otwarciu ktérych goraca powierzchnia jest odwrdcona od uzytkownika
Cicha praca uktadu grzewczego dzigki przekaznikowi potprzewodnikowemu
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu 0 instrukcje obstugi
NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB
Opis uktadu regulacji: zob. strona 72
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Piec do spopielania LVT 5/11 Piec do spopielania LVT 9/11

Wyposazenie dodatkowe
Ogranicznik temperatury z nastawiang temperaturg wytaczania, termiczna klasa ochrony 2 wg EN 60519-2,
zabezpieczajacy przed przegrzaniem pieca i wsadu
Wziernik w drzwiach pieca
Dodatkowe akcesoria: zob. strona 14
Sterowanie i dokumentacja procesow za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD do monitorowania,
dokumentaciji i sterowania: zob. strona 75

Model Tmax | Wymiary wewn., wmm | Pojemno$¢| Wymiary zewn.®, w mm Moc | Zasilanie | Ciezar | Minuty
Drzwi uchylne | °C szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gfeb. | Wys.! | wkW [elektryczne*| wkg |do Tmax? Nastawny ogranicznik temperatury
v 3/M 1100 | 160 140 100 3 385 360 735 1,2 1-fazowe 20 120
Lv 5/11 1100 | 200 170 130 5 385 420 790 2,4 1-fazowe 35 120
v 9/11 1100 | 230 240 170 9 415 485 845 3,0 1-fazowe 45 120
Lv 15/11 1100 | 230 340 170 15 415 585 845 3,5 1-fazowe 55 120
Model Tmax | Wymiary wewn., wmm | Pojemno$¢| Wymiary zewn., w mm Moc | Zasilanie | Ciezar | Minuty
Drzwi podn. °C Szer. gteb. wys. wl Szer. | Gfeb. | Wys.! | wkW [elektryczne*| wkg |do Tmax?
LVT 3/11 1100 | 160 140 100 3 385 360 735 1,2 1-fazowe 20 120
LVT 5/11 1100 | 200 170 130 5 385 420 790 2,4 1-fazowe 35 120
LVT 9/11 1100 | 230 240 170 9 415 485 845 3,0 1-fazowe 45 120
LVT15/11 1100 | 230 340 170 15 415 585 845 3,5 1-fazowe 55 120

'Z rurg odlotowa (@ 80mm) *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73

2Przy podtaczeniu do napiecia 230 V 1/N/PE albo 400 V 3/N/PE
*Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie.



Piece do spopielania ze zintegrowanym oczyszczaniem gazow odlotowych

Piec do spopielania L ../11 BO zostat zaprojektowany specjalnie do
procesow, w przypadku ktorych trzeba spopielac¢ wigksze ilosci probek.
Zakres zastosowari obejmuje na przyktad spopielanie zywnosci, oczyszczanie
termiczne narzedzi do formowania wtryskowego lub okreslanie strat podczas
prazenia. Kolejnym zastosowaniem jest usuwanie lepiszcza z produktow
ceramicznych, np. po wytwarzaniu przyrostowym.

- Piece do spopielania sg wyposazone w pasywny system bezpieczenstwa
_ oraz zintegrowane przetwarzanie spalin. Spaliny sg odsysane z pieca za
{ _ pomoca wentylatora spalin i réwnocze$nie do atmosfery pieca doprowadzane
o L jest $wieze powietrze, dzigki czemu w procesie spopielania zawsze jest
-f_ dostepna wystarczajgca ilo$¢ tlenu. Doprowadzane powietrze przeptywa
przez ogrzewanie pieca i jest przy tym podgrzewane, co pozwala uzyskac
duzg réwnomierno$¢ temperatury w piecu. Powstajace spaliny sa kierowane
z komory pieca do zintegrowanego uktadu dopalania, gdzie nastepuije ich
dopalenie i oczyszczanie katalityczne. Bezpo$rednio po procesie spopielania
(do maks. 600 °C) moze nastepowac kolejny proces do maks. 1100 °C.

Tmax 600 °C dla procesu spopielania

Tmax 1100 °C dla procesu kolejnego

Ogrzewanie z trzech stron (obie strony i podtoga)

Ceramiczne ptyty grzewcze ze zintegrowanym drutem grzewczym

Dwuscienna obudowa z blach strukturalnych ze stali szlachetnej w celu uzyskania niskiej temperatury
zewnetrznej i wigkszej stabilnosci

Stosowane sg wytgcznie materiaty izolacyjne, ktére nie sg klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z
TRGS 905 (klasa 1 lub 2)

Stalowa taca ociekowa do ochrony podtogi pieca

Wspomagane sprezyng zamykanie drzwi pieca (drzwi uchylne) z mechaniczng blokada przed
niezamierzonym otwieraniem

Termiczne/katalityczne dopalanie w kanale wylotowym, do maks. 600 °C temperatury pieca podczas pracy
Regulacja temperatury dopalania ustawiana do 850 °C

Monitorowane spaliny

Podgrzewanie powietrza dolotowego przez podtogowa ptyte grzewcza

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania zapewnia termiczng klase ochrony 2
zgodnie z EN 60519-2 i petni funkcje zabezpieczenia pieca oraz wsadu przed nadmierng temperaturg
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamieci USB

Opis uktadu regulaciji: zob. strona 72

Piec do spopielania L 40/11 BO

Wyposazenie dodatkowe
Sterowanie i dokumentacja procesoéw za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD do monitorowania i
sterowania: zob. strona 75

Model Tmax | Wymiary wewn. |Pojem-|Wymiary zewn.2 w mm | Maks. cigzar | Maksymalna | Warto$¢ | Zasilanie | Ciezar
wmm nosé wsady | szybko$¢ od- | przytgcze-
weglowodory| parowywania niowa

°C | szer. |g’feb.| wys. | wl | Szer. | Gteb. | Wys.! wg g/min kw elektryczne*| w kg
L 9/11BO | 1100 | 230 |240 | 170 9 415 | 575 | 750 75 1,0 7,0 3-fazowe 60
L 24/11 BO | 1100 | 280 (340 | 250 | 24 | 490 | 675 | 800 150 2,0 9,0 3-fazowe 90
L 40/11BO | 1100 | 320 |490 | 250 | 40 | 530 | 825 | 800 200 2,5 11,5 3-fazowe | 110
'Z rurg wylotowg (@ 80 mm) *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. 73

2Wymiary zewnetrzne zmieniajg sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie.



Piec wagowy z wagg i oprogramowaniem do
oznaczania strat podczas prazenia

Ten piec wagowy ze zintegrowang waga precyzyjng i oprogramowaniem zostat
zaprojektowany w celu oznaczania strat podczas prazenia w laboratorium.
Oznaczanie strat podczas prazenia ma duze znaczenie migdzy innymi w analizie
szlamoéw z oczyszczalni i odpadéw komunalnych, ale jest takze wykorzystywane do
oceny wynikow réznych procesow technicznych. Réznica migdzy poczatkowg masg
catkowitg a pozostato$cig po prazeniu stanowi straty powstate przy prazeniu.
Dostarczane oprogramowanie umozliwia zapisanie zaréwno temperatury, jak i
zmiany masy podczas procesu.

Tmax 1100 °C lub 1200 °C

Ogrzewanie z dwoch stron za

Ceramiczne ptyty grzewcze z zintegrowanym drutem grzewczym, ktory jest
zabezpieczony przed bryzgami i gazami wylotowymi, tatwe do wymiany
Stosowane sg wytacznie materiaty izolacyjne, ktdre nie sa klasyfikowane jako
rakotworcze zgodnie z TRGS 905 (klasa 1 lub 2)

Obudowa o podwdjnych Scianach z nierdzewnych blach strukturalnych
Mozliwo$¢ wyboru pieca z drzwiami uchylnymi (L), ktére moga stuzy¢ jako pétka
lub (bez doptaty) z drzwiami podnoszonymi (LT), po otwarciu ktérych gorgca
powierzchnia jest odwrécona od uzytkownika

Regulowany otwor wlotowy powietrza w drzwiach .
Otwor wylotowy na tylnej $ciance pieca 15}
Cicha praca uktadu grzewczego dzigki przekaznikowi potprzewodnikowemu

Wyposazenie standardowe obejmuje podstawe, ceramiczny element naciskowy z ptyta w komorze pieca, wage
precyzyjng i zestaw oprogramowania

Cztery wagi dla roznej masy catkowitej, 0 wybieranych zakresach skali

Sterowanie i dokumentacja temperatury oraz strat podczas prazenia za posrednictwem pakietu oprogramowania
VCD do monitorowania, dokumentacji i sterowania: zob. strona 75

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

Opis uktadu regulacji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe
Kominek odciggowy, kominek odciggowy z wentylatorem lub katalizator
Ogranicznik temperatury z nastawiang temperaturg wytaczenia, termiczna klasa ochrony 2 wedtug EN 60519-2,
stanowigcy zabezpieczenie przed przegrzaniem pieca i wsadu
Wziernik w drzwiach pieca
Dodatkowe akcesoria: zob. strona 14

Model Tmax| Wymiary wewn., wmm |Pojemno$¢| Wymiary zewn.?, w mm Moc Zasilanie | Cigzar | Minuty
Drzwi uchylne | °C | szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gigb. | Wys. | wkW |elekiryczne*| wkg |do Tmax?
L 9/11/SW 1100 [ 230 240 170 9 415 ‘ 455 740 3,0 1-fazowe 50 75

L 9/12/SW 1200 230 240 170 9 415 455 740 3,0 1-fazowe 50 90
Model Tmax| Wymiary wewn., wmm | Pojemno$¢| Wymiary zewn.®, w mm Moc Zasilanie | Cigzar | Minuty
Drzwi podn. °C | szer. gteb. wys. wl Szer. | Gteb. | Wys.! wkW [elektryczne*| wkg |do Tmax?
LT9/11/SW | 1100| 230 240 170 9 415 ‘ 455 | 740+240| 3,0 1-fazowe 50 75

LT 9/12/SW  |1200| 230 240 170 9 415 | 455 | 740+240| 3,0 1-fazowe 50 90

'Z otwartymi drzwiami podnoszonymi
2Przy podtaczeniu do napiecia 230 V 1/N/PE albo 400 V 3/N/PE
$Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie.

*Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 73

Waga Podziatka skali Zakres wazenia Masa elementu | Odwaznik kalibracy- | Minimalne ob-
naciskowego jny cigzenie
Typ wg wg wg wg wg
EW-2200 0,01 2200 z elementem naciskowym 850 0,1 0,5
EW-4200 0,01 4200 z elementem naciskowym 850 0,1 0,5
EW-6200 0,01 6200 z elementem naciskowym 850 - 1,0
EW-12000 0,10 12000 z elementem naciskowym 850 1,0 5,0

ERUEE
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Cztery wagi dla réznej masy catkowitej, 0
wybieranych zakresach skali

Oprogramowanie do zapisywania w
komputerze przebiegéw temperatury i strat
podczas prazenia
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Systemy spalin/Akcesoria

Wl
: Numer katalogowy:
631000140

Kominek odciggowy do podtaczenia z
rurg wylotowa.

[ ==
L5
fm‘ ”Fl" Numer katalogowy:
k ' . 631000812

Kominek odciggowy z wentylatorem
umozliwiajacy wydajniejsze odciaganie z pieca
powstajacych gazéw. Mozliwo$¢ programowania
sterowania za pomocg sterownika B400 - P480 (nie
dla modelu L(T)15.., L 1/12, LE 1/11, LE 2/11).*

*Uwaga: przy zastosowaniu innych controlleréw nalezy dodatkowo zaméwi¢ kabel adaptacyjny do
przytaczenia do oddzielnego gniazda. Urzadzenie jest aktywowane poprzez podtaczenie.

Pochodnia do dopalania spalin Pochodnia jest
ogrzewana gazowo i jest zasilana propanem.
Jest zalecana w procesach, w ktdrych nie mozna
zastosowac katalizatora.

#‘ - Numer katalogowy:
- ’ 699000279 (Pojemnik
—— zatadowczy)
699000985 (Pokrywa)
Prostokatne pojemniki zatadowcze do
piecow LHTC i LHT, Tmax 1600 °C
W celu optymalnego wykorzystania komory pieca
wsad umieszcza si¢ w ceramicznych pojemnikach
zatadowczych. Do pieca mozna wstawic
maksymalnie trzy pojemniki zatadowcze ustawione
w stos. Pojemniki zatadowcze majg szczeliny
umozliwiajgce lepszy obieg powietrza. Gorny
pojemnik jest zamykany pokrywa ceramiczng.

N

Katalizator z wentylatorem do oczyszczania
gazow wylotowych z pozostatych substanciji
organicznych. Substancje organiczne ulegaja
katalitycznemu dopaleniu w temperaturze

ok. 600 °C, przeksztatcajac sie w dwutlenek
wegla i parg wodng. W ten sposob usuwana

jest wigkszos¢ substancii zapachowych.
Mozliwo$¢ programowania sterowania za
pomocg sterownika B400 - P480 (nie dla modelu
L(T)15.., L 1/12, LE 1/11, LE 2/11).*

Numer katalogowy:
631000166

Numer katalogowy:
699001054 (Ostona
spiekana)

4 699001055 (Pierscien
dystansowy)

Okragte pojemniki zatadowcze (@ 115 mm)
do piecéw LHT/LB, Tmax 1650 °C

Te pojemniki zatadowcze zostaty zaprojektowane
do piecow LHT/LB. W pojemnikach zatadowczych
umieszczany jest wsad. W celu optymalnego
wykorzystania komory pieca mozna ustawic w
stos maksymalnie trzy pojemniki zatadowcze.

Oferowane sa rozne ptyty denne i tace stuzace do ochrony piecow i utatwiajgce zatadunek wsadu. Dla modeli L, LT, LE, LV i LVT zob. strony 4-13.

Ceramiczna ptyta falista, Tmax 1200 °C

Taca ceramiczna, Tmax 1300 °C

Taca stalowa, Tmax 1100 °C

Do modelu Ceramiczna ptyta falista Taca ceramiczna Taca stalowa (Materiat 1.4828)
Nr katalogowy Wymiary w mm Nr katalogowy Wymiary w mm Nr katalogowy Wymiary w mm
L1,LE1 691601835 110x 90 x 12,7 - 691404623 85x100x 20
LE 2 691601097 170x110x 12,7 691601099 100x 160 x 10 691402096 110x 170 x 20
L3,LT3,LV3,LVT3 691600507 150 x 140 x 12,7 691600510 150 x 140 x 20 691400145 150 x 140 x 20
LE6,L5,LT5,LV5, LVT5 691600508 190x 170 x 12,7 691600511 190x 170 x 20 691400146 190 x 170 x 20
L9,LTY,LVY, LVI9, N7 691600509 240x220x 12,7 691600512 240 x 220 x 20 691400147 240x220x 20
LE 14 691601098 210x290 x 12,7 691402097 210x290 x 20
L15,LT 15, LV 15, LVT 15, N 11 691600506 340x220x 12,7 691400149 230x330x 20
L 24,1724 691600874 340x270x 12,7 691400626 270 x 340 x 20
L 40, LT 40 691600875 490x 310x 12,7 - 691400627 310 x 490 x 20

Zaroodporne rekawice chronig rece uzytkownika podczas wktadania lub wyjmowania goracego wsadu, odporne na temperature 650 lub 700 °C.

Numer katalogowy:
493000004

Rekawice, Tmax 650 °C

14

Numer katalogowy:
491041101

Rekawice, Tmax 700 °C

A Numer katalogowy:
e 493000002 (300 mm)
£ 4 493000003 (500 mm)

Rozne szczypce do wktadania wsadu do pieca i
jego wyjmowania
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Piece probiercze
| e
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= Pieca probierczego N 25/13 CUP Pieca probierczego N 8/13 CUP z
opcjonalng podstawa na kotkach

Piece te sg przystosowane do kupelacyjnej metody badania probek metali szlachetnych oraz procesow spopielania;
izolacja i uktad grzewczy muszg by¢ chronione przed powstajacymi gazami i oparami. Komore pieca stanowi
ceramiczna mufla, ktdrg mozna tatwo wymienic. Piec jest wyposazony w zintegrowany komin na zuzyte powietrze
ponad drzwiami pieca, przeznaczony do podtaczenia do uktadu odprowadzania spalin.

Ogrzewanie mufli z 4 stron (z 3 stron w przypadku pieca probierczego N 25/13 CUP)

Elementy grzewcze i izolacja chronione przez mufle

tatwa wymiana mufli

Stosowane sg wytacznie materiaty izolacyjne, ktore nie sa klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905
(klasa 1 lub 2)

Goracy piec mozna otworzy¢

Uchwyt na narzedzia na piecu

Kominek ze stali nierdzewnej nad otworem drzwi, do podtgczenia uktadu wylotowego

Dwusciankowa obudowa z dmuchawg do obnizania temperatury zewnetrznej N 4/13 CUP jako zeliwniak laboratoryjny
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB

Opis uktadu regulaciji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe \I ik

Podstawa na kétkach (nie dla modelu N 4/13 CUP) - b"
Sterowanie i dokumentacja procesow za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD do monitorowania,
dokumentaciji i sterowania: zob. strona 75

Piec szybowy z pokrywa przesuwng

Jako piece probiercze dla wiekszych wsadow oferujemy piece wgtebne ~
Model Tmax Wymiary wewn., w mm | Pojemnos$¢ | Wymiary zewn.®, w mm Moc Zasilanie | Cigzar
°C szer. | gteb. | wys. | wl | Szer. | Gteb. | Wys. wkW  |elektryczne*| w kg
N 4/13 CUP | 1280 185 250 80 3,7 750 675 520' 3 1-fazowe 65 ~
N 8/13 CUP | 1300 260 340 95 8,0 950 1335 2100 22 3-fazowe 510
N 25/13 CUP | 1300 250 500 250 25,0 1050 1200 15202 15 3-fazowe 280 Piec szybowy S 73/HS z pokrywa
Plus 150 mm na wyciag kominowy *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73 przesuwng

2Plus 200 mm na wyciag kominowy
*Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie. 15



Piece komorowe do wyzarzania, hartowania,

lutowania

Piec komorowy N 7/H - model stotowy

Zatadunek skrzyni do wyzarzania w
atmosferze gazu ochronnego za pomoca
wdzka zatadowczego

Piec komorowy N 61/H

Trudne warunki, panujgce w laboratorium np. podczas obrdbki termicznej metali, wymagaja zastosowania odpornej
izolacji z cegty ogniotrwatej. Piece komorowe N 7/H - N 87/H nadaja sig nie tylko to tego celu. Piece mozna
wyposazy¢ w liczne akcesoria, takie jak: skrzynia do wyzarzania w atmosferze gazu ochronnego, prowadnice
rolkowe i stacja chtodzaca z kapielg hartowniczg. Umozliwia to realizacje nawet bardzo wymagajacych procesow,
np. wyzarzania zmigkczajacego tytanu dla celéw medycznych, bez uzycia drogich i skomplikowanych instalacji do
wyzarzania.

Tmax 1280 °C

Gteboka komora pieca z tréjstronnym ogrzewaniem z dwoch stron i od spodu

Elementy grzewcze na rurkach no$nych umozliwiajgce swobodne promieniowanie ciepta i gwarantujgce dtugi
czas eksploatacji

Ogrzewanie od spodu zabezpieczone odporng na ciepto ptyta z SiC

Niewielkie zuzycie energii dzigki wielowarstwowej izolacji

Otwor wylotowy z boku pieca, a od pieca komorowego N 31/H w tylnej $ciance pieca

Podstawa zawarta w zakresie dostawy, N 7/H - N 17/HR jako model stotowy

Rownolegte drzwi uchylne otwierajace sie w dot (ochrona przed promieniowaniem cieplnym drzwi)
Ruch drzwi ttumiony za pomocg amortyzatora hydrauliczno-gazowego

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu 0 instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB

Opis uktadu regulacji: zob. strona 72

Model Tmax | Wymiary wewn., wmm | Pojemno$¢| Wymiary zewn.?, w mm Moc Zasilanie | Ciezar | Minuty
°C szer. gteb. | wys. wl Szer. | Gteb. | Wys. wkW |elektryczne*| wkg |[do Tmax?

N 7H 1280 | 250 250 140 9 800 650 600 3,0 1-fazowe 60 180

N 11/H 1280 | 250 350 140 1 800 750 600 3,5 1-fazowe 70 180

N11/HR | 1280 | 250 350 140 1 800 750 600 55 3-fazowe' 70 120

N17/HR | 1280 | 250 500 140 17 800 900 600 6,4 3-fazowe' 90 120

N 31/H 1280 | 350 350 250 31 1040 1100 | 1340 15,0 3-fazowe 210 105

N 41/H 1280 | 350 500 250 4 1040 | 1250 | 1340 15,0 3-fazowe 260 120

N 61/H 1280 | 350 750 250 61 1040 | 1500 | 1340 20,0 3-fazowe 400 120

N 87/H 1280 | 350 | 1000 250 87 1040 | 1750 | 1340 25,0 3-fazowe 480 120

'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 73

%Przy podtaczeniu do napiecia 230 V 1/N/PE albo 400 V 3/N/PE
Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.



Akcesoria do wyzarzania, hartowania, lutowania

Bogata oferta akcesoriow umozliwia powiekszenie bogatego asortymentu naszych piecow komorowych do
wyzarzania, hartowania i lutowania w celu dostosowania ich do indywidualnych potrzeb klientow. Ponizej
przedstawiono tylko wybrane akcesoria. Szczegétowe informacje na temat piecow i akcesoriow do obrobki cieplnej
sg zamieszczone w osobnych katalogach!

Skrzynie do
Skrzynie do z podtaczeniem gazu ochronnego i bez niego, do temperatury 1100 °C, takze w wersji z wytwarzaniem
podcisnienia na zimno (dostosowanej do potrzeb klienta), np. do wyzarzania matych elementow i materiatow
sypkich.

Kaptur do wyzarzania z uchwytem
Kaptur do wyzarzania z uchwytem i przytagczem gazu ochronnego dla modeli N 7/H - N 87/H, do wyzarzania i
hartowania w atmosferze gazu ochronnego oraz do schtadzania powietrzem.

Ptyty wsadowe
Ptyty wsadowe do 1100 °C, zabezpieczajace spod pieca, do modeli N 7/H - N 87/H, krawedzie z 3 stron.

Szczypce do hartowania
Szczypce do hartowania o réznych ksztattach i wielko$ci, do wyzarzania i hartowania.

Folia do hartowania
Folia do beztlenowego wyzarzania i hartowania stali, do 1200 °C.

Rekawice
Zaroodporne rekawice, do 650 °C lub 700 °C, chronigce rece uzytkownika podczas wktadania i wyjmowania wsadu
: zob. strona 14.
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Piece komorowe z izolacja z cegty ogniotrwatej lub izolacjg wtoknista

]
L

Piec komorowy LH 30/14

ll:“'l “II \I 1':“;";":"""' e w

Wykonanie jako model LF do krotszych
czasow nagrzewania i chtodzenia

o

System zasilania gazem do niepalnego
gazu ochronnego lub chemicznie
czynnego, z zaworem odcinajacym

i przeptywomierzem z zaworem
regulacyjnym, opcjonalnie z zaworem
elektromagnetycznym

18
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Piec komorowy LH 216/12SW z przyrzadem wazacym do

okre$lania straty podczas prazenia
Piece komorowe LH 15/12 - LF 120/14 od wielu lat sprawdzaja si¢ jako profesjonalne piece komorowe do laboratorium.
Piece sa dostepne z wytrzymatg izolacjg z cegty ogniotrwatej (modele LH) lub z izolacja zespolong z cegty ogniotrwatej
w naroznikach i szybko stygnacego materiatu wtoknistego o matej pojemnosci cieplnej (modele LF). Bogate
wyposazenie dodatkowe umozliwia optymalne dostosowanie tych piece komorowe do okre$lonego procesu.

Tmax 1200 °C, 1300 °C lub 1400 °C

Dwuscienna konstrukcja obudowy z tylng wentylacjg zapewniajgca niskg temperature Sciany zewnetrznej

Wysoka komora pieca z pieciostronnym ogrzewaniem zapewnia bardzo dobrg rownomierno$¢ temperatury
Elementy grzewcze na rurkach no$nych umozliwiajgce swobodne promieniowanie ciepta i gwarantujgce dtugi czas
eksploatacii

W celu utatwienia obstugi zawieszany na drzwiach pieca sterownik mozna wyja¢ z uchwytu

Ochrona ogrzewania spodu pieca i ptaska powierzchnia do sktadowania dzigki umieszczeniu w spodzie pieca ptyty
SIC

Modele LH: wielowarstwowa, izolacja z cegty ogniotrwatej i specjalna izolacja dodatkowa

Modele LF: nieklasyfikowana izolacja wtoknista z cegtami naroznymi w celu skrdcenia czasu schtadzania i
nagrzewania. Stosowane sg wytacznie materiaty izolacyjne, ktore nie sg klasyfikowane jako rakotwércze zgodnie z
TRGS 905 (klasa 1 lub 2).

Drzwi z uszczelnieniem (cegta na cegle), recznie doszlifowane

Szybkie nagrzewanie dzigki duzej mocy elektrycznej

Samono$ne sklepienie tukowe zwigkszajgce stabilnos¢ i zabezpieczajgce przed opadaniem pytu

Mechanizm szybkiego zamykania drzwi

Napedzana silnikiem przepustnica powietrza odlotowego

Bezstopniowa regulowana przestona wlotu powietrza w spodzie pieca

Podstawa w wyposazeniu standardowym

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamieci USB

Opis uktadu regulacji: zob. strona 72



aberfherm

MORE THAN HEAT 30-3000°C
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Piec komorowy LF 60/14 z dmuchawa $wiezego powietrza do przyspieszania czasow chtodzenia
- I =

Wyposazenie dodatkowe

Drzwi przesuwane réwnolegle, w strone przeciwng od uzytkownika, otwierane w stanie nagrzania

Podnoszone drzwi z liniowym napedem elektromechanicznym

Osobna $cienna lub stojaca szafka sterownicza

Dmuchawa chtodzaca skracajgca czas cyklu 34

Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub gazami chemicznie czynnymi r

Reczny lub automatyczny system zasilania gazem

Urzadzenie wagowe do oznaczania strat podczas prazenia

Sterowanie i dokumentacja procesow za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD lub Nabertherm Control Efdcn‘;‘;’;oﬁlrsxd'};'vﬁggiz Z reoznie
Center NCC do monitorowania, dokumentacji i sterowania: zob. strona 75

Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pojemnos$¢ Wymiary zewn.?, w mm Moc Zasilanie | Ciezar

°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys. wkW |elektryczne*| w kg
LH 15/12 1200 250 250 250 15 680 860 1230 5,0 3-fazowe' 170
LH 30/12 1200 320 320 320 30 710 930 1290 7,0 3-fazowe' | 200
LH 60/12 1200 400 400 400 60 790 1080 1370 8,0 3-fazowe 300
LH 120/12 1200 500 500 500 120 890 1180 1470 12,0 3-fazowe 410
LH 216/12 1200 600 600 600 216 990 1280 1590 20,0 3-fazowe 450
LH 15/13 1300 250 250 250 15 680 860 1230 7,0 3-fazowe' 170
LH 30/13 1300 320 320 320 30 710 930 1290 8,0 3-fazowe' | 200 .
LH 60/13 1300 400 400 400 60 790 1080 1370 11,0 3-fazowe 300 i - —
LH 120/13 | 1300 | 500 500 500 120 890 1180 1470 15,0 3-fazowe | 410 ]
LH 216/13 1300 600 600 600 216 990 1280 1590 22,0 3-fazowe 460 i
LH 15/14 1400 250 250 250 15 680 860 1230 8,0 3-fazowe' 170
LH 30/14 1400 320 320 320 30 710 930 1290 10,0 3-fazowe' | 200
LH 60/14 1400 400 400 400 60 790 1080 1370 12,0 3-fazowe 300
LH 120/14 1400 500 500 500 120 890 1180 1470 18,0 3-fazowe 410 ‘ = i
LH 216/14 1400 600 600 600 216 990 1280 1590 26,0 3-fazowe 470 =TTl el

i T

LF 15/13 1300 250 250 250 15 680 860 1230 7,0 3-fazowe' 150 L]
LF 30/13 1300 320 320 320 30 710 930 1290 8,0 3-fazowe' 180 ) ) )
LF 60/13 | 1300 | 400 | 400 | 400 60 790 | 1080 | 1370 | 11,0 | 3-fazowe | 270 Rownolegle przesuwane drzwi, otwierane w
LF 120/13 1300 500 500 500 120 890 1180 1470 15,0 3-fazowe 370 stanie nagrzania
LF 15/14 1400 250 250 250 15 680 860 1230 8,0 3-fazowe' 150
LF 30/14 1400 320 320 320 30 710 930 1290 10,0 3-fazowe' 180
LF 60/14 1400 400 400 400 60 790 1080 1370 12,0 3-fazowe 270
LF 120/14 1400 500 500 500 120 890 1180 1470 18,0 3-fazowe 370
'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73

AWymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie. 19



Piece wysokotemperaturowe ogrzewane pretami SiC, do 1600 °C

Piec wysokotemperaturowy LHTC 08/16 Piec wysokotemperaturowy LHTCT 01/16

Komora pieca z materiatem wtoknistym
0 wysokiej jakosci i pretami grzewczymi z
SiC po obu stronach

Pojemniki zatadowcze z pokrywa

Nastawny ogranicznik temperatury

20

Oferowane sg laboratoryjne piece muflowe pracujgce w temperaturze wynoszacej maks. 1400 °C, 1500 °C, 1550 °C
lub 1600 °C. Wysoka odpornos¢ pretow z SiC przy pracy okresowej wraz z duzg predkoscig nagrzewania sprawiaja,
e piece wysokotemperaturowe te sg stosowane w laboratorium do réznych celéw. Piec, w zalezno$ci od modelu i
warunkow eksploataciji, moze osiggng¢ w ciggu 40 minut temperature 1400 °C.

Tmax 1400 °C, 1500 °C, 1550 °C lub 1600 °C

Temperatura robocza 1500 °C (dotyczy piece wysokotemperaturowe LHTC ../16), w przypadku wyzszych
temperatur roboczych nalezy liczy¢ si¢ z wyzszym

Obudowa o podwdjnej $cianie wykonana z blach strukturalnych ze stali nierdzewnej z dodatkowym chtodzeniem
dla niskich temperatur zewnetrznych

Stosowane sg wytgcznie materiaty izolacyjne, ktore nie sg klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905
(klasa 1 lub 2)

Mozliwo$¢ wyboru pieca z drzwiami uchylnymi (LHTC), ktére moga stuzy¢ jako pétka lub (bez doptaty) z
drzwiami podnoszonymi (LHTCT), po otwarciu ktérych goraca powierzchnia jest odwrocona od uzytkownika (piec
wysokotemperaturowy LHTCT 01/16 tylko z drzwiami podno$nymi)

Uktad sterujacy z przekaznikiem potprzewodnikowym o mocy dostosowanej do pretéw z SiC

tatwa wymiana pretow grzewczych

Regulowany otwor powietrza dolotowego, otwor powietrza wylotowego w stropie pieca

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB

Opis uktadu regulacji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe

Ogranicznik temperatury z nastawiang temperaturg wytaczania, termiczna klasa ochrony 2 wg EN 60519-2,
zabezpieczajacy przed przegrzaniem pieca i wsadu

Prostokatne pojemniki zatadowcze uktadane w stos maksymalnie na trzech poziomach: zob. strona 14
Pokrywa gornego pojemnika zatadowczego

Reczny lub automatyczny system zasilania gazem

Sterowanie i dokumentacja procesoéw za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD do monitorowania,
dokumentaciji i sterowania: zob. strona 75

Model Tmax | Wymiary wewn., w mm | Pojemno$¢| Wymiary zewn.*, w mm Moc Zasilanie | Ciezar | Minuty
°C | szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gteb. | Wys.2 | wkW |elektryczne*| wkg [do Tmax®
LHTC(T) 03/14 | 1400| 120 210 120 3,0 415 545 | 490 9,0 3-fazowe' 30 40
LHTC(T) 08/14 | 1400| 170 | 290 170 8,0 490 | 625 | 540 13,0 3-fazowe 40 40
LHTC(T) 03/15 | 1500| 120 210 120 3,0 415 545 | 490 9,0 3-fazowe' 30 50
LHTC(T) 08/15 | 1500| 170 | 290 170 8,0 490 | 625 | 540 13,0 3-fazowe 40 50
LHTCT 01/16 1550 | 110 120 120 1,5 340 | 300 | 460 3,5 1-fazowe 18 40
LHTC(T) 03/16 | 1600| 120 210 120 3,0 415 545 | 490 9,0 3-fazowe' 30 60
LHTC(T) 08/16 | 1600| 170 | 290 170 8,0 490 | 625 | 540 13,0 3-fazowe 40 60
'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73
2Plus maksymalnie 240 mm przy otwartym modelu LHTCT 3Przy podtaczeniu do napiecia 230 V 1/N/PE albo 400 V 3/N/PE

“Wymiary zewnetrzne zmieniaja si¢ w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.



aberfherm

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Piece wysokotemperaturowe z elementami grzewczymi MoSi.,, ; - -
do 1800 °C =
—

Piec wysokotemperaturowy
LHT 01/17 D

Kompaktowe piece wysokotemperaturowe sg modelami stotowymi, przekonujgcymi swoimi licznymi zaletami.
Doskonata obrobka materiatow o wysokiej jakosci w potaczeniu z tatwg obstugg sprawiaja, ze piece te
idealnie nadajg sie do celow badawczych i laboratoryjnych. Piece wysokotemperaturowe te Swietnie nadajg sie
takze do spiekania ceramiki technicznej, np. mostkow stomatologicznych z tlenku cyrkonu.

Tmax 1600 °C, 1750 °C lub 1800 °C
Wysokiej jakosci elementy grzewcze z dwukrzemku molibdenu
Obudowa o podwojnej $cianie wykonana z blach strukturalnych ze stali nierdzewnej z dodatkowym
chtodzeniem dla niskich temperatur zewnetrznych
Stosowane sg wytacznie materiaty izolacyjne, ktore nie s klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z
TRGS 905 (klasa 1 lub 2)
Wersja z drzwiami podno$nymi otwieranymi do gory — zajmuije niewiele miejsca

Regulowany otwér powietrza dolotowego

Wylot powietrza w suficie
Termoelementy typu B
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB

Opis uktadu regulacji: zob. strona 72

Wi

Piec wysokotemperaturowy LHT 03/17 D

Wyposazenie dodatkowe - -
Ogranicznik temperatury z nastawiang temperaturg wytaczania, termiczna klasa ochrony 2 wg EN 60519-2, A
zabezpieczajacy przed przegrzaniem pieca i wsadu e
Prostokatne pojemniki zatadowcze uktadane w stos maksymalnie na trzech poziomach: zob. strona 14 —

Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub gazami chemicznie czynnymi
Reczny lub automatyczny system zasilania gazem
Sterowanie i dokumentacja procesow za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD do monitorowania, dokumentacji

i sterowania: zob. strona 75

Model Tmax |  Wymiary wewn., wmm | Pojemno$¢| Wymiary zewn.*, w mm Moc Zasilanie | Ciezar | Minuty
°C szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gteb. | Wys.® w kW [elektryczne*| wkg [do Tmax?
LHT 02/16 | 1600 90 150 150 2 470 630 | 760+260 3,0 1-fazowe 75 30
LHT 04/16 | 1600 | 150 150 150 4 470 630 | 760+260 5,2 | 3-fazowe' 85 25
LHT 08/16 | 1600 | 150 300 150 8 470 810 | 760+260 8,0 | 3-fazowe' | 100 25
LHT 01/17D| 1650 | 110 120 120 1 385 425 | 525+195 2,2 1-fazowe 28 10
LHT 03/17D| 1650 | 135 155 200 4 470 630 | 760+260 3,0 1-fazowe 75 60
LHT 02/17 | 1750 90 150 150 2 470 630 | 760+260 3,0 1-fazowe 75 60
LHT 04/17 | 1750 | 150 150 150 4 470 630 | 760+260 5,2 | 3-fazowe' 85 40
LHT 08/17 | 1750 | 150 300 150 8 470 810 | 760+260 8,0 | 3-fazowe' | 100 40
LHT 02/18 | 1800 90 150 150 2 470 630 | 760+260 3,6 1-fazowe 75 75
LHT 04/18 | 1800 | 150 150 150 4 470 630 | 760+260 52 | 3-fazowe' 85 60
LHT 08/18 | 1800 | 150 300 150 8 470 810 | 760+260 9,0 | 3-fazowe' | 100 60

'Grzanie tylko dwufazowe

2Przy podtaczeniu do napiecia 230 V 1/N/PE albo 400 V 3/N/PE
“Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

*Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73
%Z otwartymi drzwiami podnoszonymi

Pojemniki zatadowcze z pokrywa

Nastawny ogranicznik temperatury

21



Piece wysokotemperaturowe z podnoszonym stotem, do 1700 °C

Piec wysokotemperaturowy LHT 02/17 LB
z pojemnikami zatadowczymi do uktadania
w stos

LHT 16/17 LB

Podnoszony st6t z napedem silnikowym wyraznie utatwia zatadunek piecow wysokotemperaturowe LHT/LB.
Wielokierunkowe ogrzewanie cylindrycznej komory pieca zapewnia optymalng rownomierno$¢ temperatury. W
przypadku modeli stotéw LHT 01/17 LB i LHT 02/17 LB produkty mozna umie$ci¢ w pojemnikach zatadowczych z
ceramiki technicznej. Umieszczane nad soba pojemniki zatadowcze, wystepujace w liczbie do trzech, zapewniaja
wysoka produktywnosc¢. Wielko$¢ piec wysokotemperaturowy LHT 16/17 LB pozwala na stosowanie go do celow
produkcyjnych.

Elektrycznie przesuwany stot Tmax 1650 °C, 1700 °C (LHT 16/17 LB)

Wysokiej jakosci elementy grzewcze z dwukrzemku molibdenu zapewniajg najlepszg ochrone przed skutkami
reakcji chemicznych zachodzacych migdzy wsadem i elementami grzewczymi

Stosowane sg wytacznie materiaty izolacyjne, ktore nie sa klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905
(klasa 1 lub 2)

Wyjatkowo réwnomierno$¢ temperatury dzigki grzaniu komory pieca na catym obwodzie

Komora pieca o pojemnosci 1, 2 lub 16 litréw, stot o duzej powierzchni

Precyzyjny silnikowy naped pasowy stotu obstugiwany za pomoca przyciskow

Estetyczna, dwuscienna obudowa wykonana z blach ze stali nierdzewnej

Wylot powietrza w suficie

Termoelementy typu S

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB

Zbiornik zatadowczy do uktadania w stosie Opis uktadu regulacii: zob. strona 72
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Wyposazenie dodatkowe
Ogranicznik temperatury z nastawiang temperaturg wytaczenia, termiczna klasa ochrony 2 wedtug EN 60519-2,
zabezpieczajacy przed przegrzaniem pieca i wsadu
Pojemniki zatadowcze ustawiane jeden na drugim zapewniajg mozliwo$¢ zatadunku na dwoch lub trzech powierzchniach
(zaleznie od modelu): zob. strona 14
Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub gazami chemicznie czynnymi
Reczny lub automatyczny system zasilania gazem
Regulowane otwarcie doptywu powietrza przez dolng cze$¢ pieca
Sterowanie i dokumentacja procesow za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD do monitorowania,
dokumentaciji i sterowania: zob. strona 75

Model Tmax Wymiary wewn., wmm | Pojemno$¢| Wymiary zewn.!, w mm Moc Zasilanie | Ciezar
°C szer. | gteb. | Wys. wl Szer. | Gteb. | Wys. w kW |elektryczne*| wkg
LHT 01/17 LB 1650 145 ‘ 180 100 1 350 590 680 2,2 1-fazowe 40
LHT 02/17 LB 1650 185 180 185 2 390 590 765 3,4 1-fazowe 50
LHT 16/17 LB 1700 @ 260 260 16 650 | 1250 1980 12,0 3-fazowe 410

"Wymiary zewnetrzne zmieniajg si¢ w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
*Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73

Piece wysokotemperaturowe z waga do okreslania straty podczas prazenia oraz
analizy termograwimetrycznej

|

Piec wysokotemperaturowy LHT 04/16 SW z waga do oznaczania strat podczas prazenia i systemem
zasilania gazem
Piece wysokotemperaturowe te zostaty stworzone specjalnie do okre$lania straty podczas prazenia i analizy
termograwimetrycznej w laboratorium. Kompletny system sktada sig z pieca wysokotemperaturowego do
temperatury 1600 °C lub 1750 °C, podstawy stotowej, wagi precyzyjnej z przepustami w piecu i bardzo wydajnego
oprogramowania, ktore rejestruje zarowno przebieg temperatury, jak i utrate masy w czasie.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi Elrsiirncn
Opis techniczny piecow, zob. modele LHT 04/16 i LHT 04/17: zob. strona 21 .
Opis systemu wagowego, zob. modele L 9/... SW: zob. strona 13

Sterowanie i dokumentacja temperatury oraz strat podczas prazenia za posrednictwem pakietu oprogramowania
VCD do monitorowania, dokumentacji i sterowania: zob. strona 75

Oprogramowanie do zapisywania w
komputerze przebiegéw temperatury i strat

Model Tmax | Wymiary wewn., w mm | Pojemno$¢ | Wymiary zewn.?, w mm Moc Zasilanie | Cigzar | Minuty podczas prazenia
°C szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gteb. | Wys. wkW |elektryczne*| wkg |do Tmax?

LHT 04/16 sw‘ 1600 | 150 ‘ 150 | 150 ‘ 4 ‘ 655 ‘ 370 ‘ 890 50 | 3-fazowe' ‘ 85 ‘ 25

LHT 04/17 SW| 1750 | 150 150 150 4 655 370 890 50 3-fazowe' 85 40

'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73

2Przy podtaczeniu do napiecia 230 V 1/N/PE albo 400 V 3/N/PE
$Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie.
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Piece wysokotemperaturowe z elementami grzewczymi z dwukrzemku molibdenu

z izolacja z wiékna do 1800 °C

Piec wysokotemperaturowy HT 16/18 z systemem gazu Piec wysokotemperaturowy HT 160/17 z systemem gazu ochronnego

ochronnego
-

Wzmocnienie dna do odcigzenia izolacji
z wtokna — w wyposazeniu standardowym
od piec wysokotemperaturowy HT 16/16

Gtowica procesu z zasilaniem gazem
poprzez trzon pieca chroni komore pieca
przed zanieczyszczeniami, wzglednie
zapobiega wzajemnym oddziatywaniom
chemicznym miedzy wsadem a elementami
grzewczymi

24

Dzieki solidnej i kompaktowej budowie wolnostojace piece wysokotemperaturowe nadaja sie do procesow
w laboratorium, w ktorych ma znaczenie najwyzsza doktadno$¢. Doskonale rownomierno$¢ temperatury

i przemy$lane szczeg6ty techniczne zapewniajg niezrownang jako$c¢. Piece z naszej bogatej oferty mozna
modyfikowa¢ wedle potrzeb w celu dopasowania do konkretnego procesu.

Tmax 1600 °C, 1750 °C lub 1800 °C

Zalecana temperatura robocza do modeli HT ../18 1750 °C; w przypadku wyzszych temperatur roboczych nalezy
liczy¢ sie ze zwigkszonym zuzyciem

Dwuscienna konstrukcja obudowy z chtodzeniem nawiewnym zapewniajaca niskg temperature $ciany zewnetrznej
Ogrzewanie obustronne za pomocg elementéw grzewczych z dwukrzemku molibdenu

Wysokiej jakosci izolacja z wtokna ze specjalng izolacjg czesci tylnej

Izolacja boczna, zbudowana z blokéw taczonych technikg na pi6ro i wpust zapewniajaca niskg utrate ciepta na
zewnatrz

Trwata izolacja stropu ze specjalnym zawiesiem

Stosowane sg wytgcznie materiaty izolacyjne, ktore nie sg klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905
(klasa 1 lub 2)

Rownolegte drzwi uchylne z prowadnicg taricuchowg umozliwiajgca otwieranie i zamykanie drzwi w okre$lony
Sposob

Wersja dwudrzwiowa (z przodu / z tytu) w przypadku piecow wysokotemperaturowych > HT 276/..

Uszczelnienie labiryntowe zapewniajace minimalng utrate temperatury w obszarze drzwi

Wzmocnienie podtoza za pomoca ptaskich podktadek w celu ochrony izolacji z wtokna i przejmowania obcigzen
z cigzkich elementéw — w standardzie od HT 16/16

Otwor powietrza zuzytego w sklepieniu pieca

Sterowanie elementami grzejnymi za pomoca tyrystorow
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L
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi :)
NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w
pamieci USB
Opis uktadu regulaciji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe
Regulowany lub nieregulowany system chtodzenia ze sterowang czestotliwoScig
dmuchawa chtodzacg i zasilang silnikiem klapg powietrza wylotowego
Piece w wersji DB z podgrzewaniem $wiezym powietrzem, wentylatorem spalin
i szerokim pakietem wyposazenia bezpieczeristwa do wypalania lepiszcza
i spiekania w jednym procesie, czyli bez przenoszenia materiatu obrabianego
z pieca do wypalania do pieca do spiekania
Kotpaki ze stali nierdzewnej
Specijalne elementy grzewcze do spiekania tlenku cyrkonu o dtuzszym okresie
trwatoSci w odniesieniu do interakcji chemicznych zachodzacych miedzy
produktem a elementami grzewczymi 4
Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub = -
gazami chemicznie czynnymi : L
Reczny lub automatyczny system zasilania gazem e
Skrzynka procesowa dla polepszenia gazoszczelno$ci i do ochrony komory pieca e
przed zanieczyszczeniem
Drzwi podnosne
Napedzana silnikiem przepustnica powietrza odlotowego przetaczalna za pomocg

B

programu Ll L “_:|

Systemy do dopalania katalitycznego i termicznego: zob. strona 70 &

Sterowanie i dokumentacja procesow za posrednictwem pakietu oprogramowania

VCD lub Nabertherm Control Center NCC do monitorowania, dokumentacji i

sterowania: zob. strona 75

Piec wysokotemperaturowy HT 64/16S
Model Tmax Wymiary wewn., wmm  |Pojemno$¢| Wymiary zewn.2, w mm Moc Zasilanie | Ciezar z pneumatycznymi rownolegtymi drzwiami
© szer. gteb. wys. wl Szer. | Gteb. | Wys. wkW  |elektryczne*| wkg podno$nymi
HT 04/16 1600 | 150 150 150 4 730 490 1400 5,2 3-fazowe' | 150
HT 08/16 1600 150 300 150 8 730 640 1400 8,0 3-fazowe' 200
HT 16/16 1600 200 300 260 16 810 700 1500 12,0 3-fazowe' 270 ¥
HT 40/16 1600 300 350 350 40 1000 800 1620 12,0 3-fazowe 380 :‘;ﬁ
HT 64/16 1600 400 400 400 64 1130 900 1670 18,0 3-fazowe 550
HT 128/16 1600 400 800 400 128 1130 1290 1670 26,0 3-fazowe 750 ' - =
HT 160/16 1600 500 550 550 160 1250 1050 1900 21,0 3-fazowe 800
HT 276/16 1600 500 1000 550 276 1300 1600 1900 36,0 3-fazowe 1100
HT 450/16 1600 | 500 1150 780 450 1350 1740 2120 64,0 3-fazowe | 1500
. w

HT 04/17 1750 | 150 150 150 4 730 490 1400 5,2 3-fazowe' | 150
HT 08/17 1750 150 300 150 8 730 640 1400 8,0 3-fazowe' 200
HT 16/17 1750 200 300 260 16 810 700 1500 12,0 3-fazowe' 270 B
HT 40/17 1750 300 350 350 40 1000 800 1620 12,0 3-fazowe 380
HT 64/17 1750 | 400 400 400 64 1130 900 | 1670 18,0 3-fazowe | 550 Wersja z dwojgiem drzwi w piecach
HT 128/17 1750 | 400 800 400 128 130 | 1290 1670 26,0 3-fazowe | 750 wysokotemperaturowych od HT 276y...
HT 160/17 1750 500 550 550 160 1250 1050 1900 21,0 3-fazowe 800
HT 276/17 1750 500 1000 550 276 1300 1600 1900 36,0 3-fazowe 1100
HT 450/17 1750 500 1150 780 450 1350 1740 2120 64,0 3-fazowe | 1500
HT 04/18 1800 | 150 150 150 4 730 490 1400 5,2 3-fazowe' | 150 J :
HT 08/18 1800 150 300 150 8 730 640 1400 8,0 3-fazowe' 200 -
HT 16/18 1800 200 300 260 16 810 700 1500 12,0 3-fazowe' | 270 ]
HT 40/18 1800 300 350 350 40 1000 800 1620 12,0 3-fazowe 380 A
HT 64/18 1800 400 400 400 64 1130 900 1670 18,0 3-fazowe 550
HT 128/18 1800 400 800 400 128 1130 1290 1670 26,0 3-fazowe 750
HT 160/18 1800 500 550 550 160 1250 1050 1900 21,0 3-fazowe 800
HT 276/18 1800 500 1000 550 276 1300 1600 1900 42,0 3-fazowe 1100
HT 450/18 1800 500 1150 780 450 1350 1740 2120 64,0 3-fazowe | 1500
'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 73

AWymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.




Piece wysokotemperaturowe ogrzewane pretami SiC, do 1550 °C
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Piec wysokotemperaturowy HTC 40/16

Pionowo zawierzone prety SiC i
opcjonalne rury do wdmuchiwania
powietrza w pakiecie degradacji w piecu
wysokotemperaturowym

Przepustnica powietrza odlotowego i
termoelement dla wsadu ze statywem jako
wyposazenie dodatkowe
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Piece wysokotemperaturowe HTC 16/16 - HTC 450/16 z ogrzewaniem za
pomoca pionowo zawieszonych pretow SiC nadaja si¢ przede wszystkim do
zastosowania w procesach spiekania w maksymalnej temperaturze roboczej
do 1550 °C. W okreslonych procesach, np. w spiekaniu tlenku cyrkonu,
prety SiC moga okaza¢ sie bardziej przydatnymi od elementow grzejnych

z dwukrzemku molibdenu ze wzgledu na brak interakcji z wsadem. Pod
wzgledem zasadniczej budowy piece sg porownywalne z modelami
nalezacymi do typoszeregu HT. Mozna je rowniez wyposazy¢ w takie same
wyposazenie dodatkowe.

=

Tmax 1550 °C

| Dwuscienna konstrukcja obudowy z chtodzeniem nawiewnym
zapewniajaca niskg temperature $ciany zewnetrznej

{ Ogrzewanie z obu stron za pomocg zawieszonych pionowo pretéw SiC

| Wysokiej jakoSci izolacja z wtOkna ze specjalng izolacjg czesci tylnej
Izolacja boczna, zbudowana z blokéw tgczonych technikg na pioro i
wpust zapewniajaca niska utrate ciepta na zewnatrz

L Trwata izolacja stropu ze specjalnym zawiesiem

Stosowane sg wytacznie materiaty izolacyjne, ktore nie sg klasyfikowane
jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905 (klasa 1 lub 2)

Rownolegte drzwi uchylne z prowadnicg taricuchowa umozliwiajaca otwieranie i zamykanie drzwi w okre$lony
sposob, bez uszkodzenia izolacji

Wersja dwudrzwiowa (z przodu/z tytu) w przypadku piecow wysokotemperaturowych > HTC 276/..
Uszczelnienie labiryntowe zapewniajgce minimalng utrate temperatury w obszarze drzwi

Wzmocnienie podtoza za pomocg ptaskich podktadek w celu ochrony izolacji z wtkna i przejmowania obcigzen
z ciezkich elementow

Otwdr wywiewny w stropie pieca

Sterowanie elementami grzejnymi za pomocg tyrystorow

Ogranicznik temperatury z nastawiang temperaturg wytaczenia, termiczna klasa ochrony 2 wedtug EN 60519-2,
zabezpieczajacy przed przegrzaniem pieca i wsadu

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamieci USB

Opis uktadu regulacji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe, np. modele HT: zob. strona 25

Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pojemnos¢ Wymiary zewn.2, w mm Moc Zasilanie | Ciezar
°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys. wkW [elektryczne*| wkg
HTC 16/16 | 1550 200 300 260 16 810 700 1500 12,0 3-fazowe' 270
HTC 40/16 | 1550 300 350 350 40 1000 800 1620 12,0 3-fazowe 380
HTC 64/16 | 1550 400 400 400 64 1130 900 1670 18,0 3-fazowe 550
HTC 128/16 | 1550 400 800 400 128 1130 1290 1670 26,0 3-fazowe 750
HTC 160/16 | 1550 500 550 550 160 1250 1050 1900 21,0 3-fazowe 800
HTC 276/16 | 1550 500 1000 550 276 1300 1600 1900 36,0 3-fazowe | 1100
HTC 450/16 | 1550 500 1150 780 450 1350 1740 2120 64,0 3-fazowe | 1500

'Grzanie tylko dwufazowe

2Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

*Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 73
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Piece wysokotemperaturowe z elementami grzewczymi z dwukrzemku molibdenu
z izolacjg z cegty ogniotrwatej do 1700 °C

Piec wysokotemperaturowy Piec wysokotemperaturowy HFL 160/17
HFL 16/17 DB50 .

Szczegdlng cechg piecow wysokotemperaturowych HFL 16/16 — HFL 160/17 jest trwata izolacja z cegiet
ogniotrwatych. Wersja ta jest zalecana do przeprowadzania procesow, w ktérych powstajg agresywne gazy lub
kwasy, np. do topienia szkta.

W wersji standardowej tak jak piece wysokotemperaturowe HT, jednak
Tmax 1600 °C lub 1700 °C
Wytrzymata izolacja z cegty ogniotrwatej ze specjalng izolacjg czesci tylnej
Murowane dno pieca z cegiet ogniotrwatych do przyjecia wsadoéw o duzym cigzarze
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi Krata chronigca elementy grzewcze przed
NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamieci USB uszkodzeniami mechanicznymi
Opis ukfadu regulacji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe, np. modele HT: zob. strona 25

Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pojemno$¢ Wymiary zewn.2, w mm Moc Zasilanie | Ciezar
°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gieb. Wys. wkW |elektryczne*| w kg
HFL 16/16 | 1600 200 300 260 16 1000 890 1620 12 3-fazowe' 500
HFL 40/16 | 1600 300 350 350 40 1130 915 1890 12 3-fazowe 660
HFL 64/16 | 1600 400 400 400 64 1230 980 1940 18 3-fazowe 880
HFL 160/16 | 1600 500 550 550 160 1400 1250 2100 21 3-fazowe 1140 System zasilania gazem przystosowany
do niepalnych gazéw ochronnych lub
HFL 16/17 | 1700 200 300 260 16 1000 890 1620 12 3-fazowe' 530 chemicznie czynnych
HFL 40/17 | 1700 300 350 350 40 1130 915 1890 12 3-fazowe 690
HFL 64/17 | 1700 400 400 400 64 1230 980 1940 18 3-fazowe 920
HFL 160/17 | 1700 500 550 550 160 1400 1250 2100 21 3-fazowe 1190
'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 73

2Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamdwienie.
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Suszarka laboratoryjna TR 60 z regulowang

Suszarki szafkowe, takze z technikg bezpieczeristwa zgodnie z norma EN 1539
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Elektryczna instalacja obrotowa jako
wyposazenie dodatkowe

Wyciggane potki wsadowe do zatadunku
suszarki szafkowej na réznych poziomach
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Suszarka laboratoryjna TR 240

Dzigki maksymalnej temperaturze roboczej do 300 °C i wymuszonemu obiegowi powietrza, suszarki szafkowe osiagaja
znakomitg rownomierno$¢ temperaturowa, ktora jest znacznie lepsza niz w przypadku wielu modeli konkurencji. Nadajg sie
one do wielu zastosowan, jak np. suszenie, sterylizacja lub ciepte przechowywanie. Krotkie czasy dostawy sg zapewniane
dzieki duzemu zapasowi modeli standardowych.

Tmax 300 °C

Zakres temperatury roboczej: od + 5 °C powyzej temperatury pomieszczenia do 300 °C

Suszarki szafkowe TR 30 - TR 240 sg modelami stotowymi

Suszarki szafkowe TR 450 i TR 1050 sa modelami wolnostojgcymi

Poziomy, wymuszony obieg powietrza umozliwia uzyskanie rownomiernosci temperatury, lepszej od +/- 5 °C

zob. strona 71

Komora robocza ze stali. stop 304 (AISI) / Nr materiatu 1.4301 (DIN), odporna na korozjeg i tatwa do czyszczenia
Stosowane sg wytgcznie materiaty izolacyjne, ktére nie sg klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905 (klasa 1
lub 2)

Duzy uchwyt do otwierania i zamykania drzwi

Mozliwo$¢ umieszczania materiatu na kilku poziomach dzieki pétkom wsadowym (liczba potek — patrz tabela po prawej
stronie)

Duze, szeroko otwierane drzwi uchylne z zawiasami po prawe;j stronie, z elementami szybkozamykajgcymi do modeli
TR 30 - TR 450

Dwuskrzydtowe drzwi uchylne z elementami szybkozamykajgcymi do TR 1050

TR 1050 wyposazona w rolki transportowe

Bezstopniowa regulacja wylotu gazow w tylnej $cianie, obstuga od przodu

Mikroprocesorowy regulator PID z systemem samodiagnostyki

Cicha praca uktadu grzewczego dzigki przekaznikowi potprzewodnikowemu

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu 0 instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB

Opis uktadu regulaciji: zob. strona 72
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Suszarka laboratoryjna TR 450 Suszarka laboratoryjna TR 1050 z
dwuskrzydtowymi drzwiami

Wyposazenie dodatkowe

Ogranicznik temperatury z nastawiang temperaturg wytgczenia, termiczna klasa ochrony 2 wedtug
EN 60519-2, zabezpieczajacy przed przegrzaniem pieca i wsadu - - H

Bezstopniowa regulacja predkosci obrotowej wentylatora powietrza cyrkulacyjnego |
Wziernik do obserwacji wsadu A
Inne potki wsadowe z listwami do wsuwania
Przepust boczny
Wanna zbiorcza ze stali nierdzewnej do ochrony wnetrza komory pieca
Odbojnik drzwi z lewej strony
Wzmocniona ptyta denna
Technika bezpieczeristwa zgodnie z normg EN 1539 dla wsadow zawierajgcych rozpuszczalnik do
modelu TR 240 LS, mozliwa rownomierno$¢ temperatury +/- 8 °C zob. strona 71
Rolki transportowe dla modelu TR 450
Rdznorodne mozliwosci dostosowania do specyficznych wymagarn klienta
Mozliwo$¢ rozszerzenia oferty w celu spetnienia wymogdw jakos$ciowych zgodnych z AMS 2750 E lub
FDA
Sterowanie i dokumentacja procesdw za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD do
monitorowania, dokumentacji i sterowania: zob. strona 75
Model Tmax | Wymiary wewn., w mm | Pojem- | Wymiary zewn.?, | Moc | Zasilanie | Cigzar | Potki | Potki | Ob- Szafa sucha TR 120 LS z technikg
nosé wmm w wsadowe |wsadowe | cigz. bezpieczenstwa wg EN 1539 do wsadow
°C | szer. | gteb. | wys. | wl | Szer. |Gteb.| Wys. | kW? |elekiryczne*| wkg | stand. | maks. |maks.' zawierajacych rozpuszczalnik
TR 30 300 360 300 300 30 610 520 | 665 | 2,1 1-fazowe 45 1 4 80
TR 60 300 450 390 350 60 700| 610 710 | 3,1 1-fazowe 90 1 4 120
TR 60LS|260| 450| 360 350 57 700| 680 | 710 | 5,2 | 3-fazowe 92 1 4 120
TR 120 300| 650 390 | 500| 120 | 900| 610 | 860 | 3,1 | 1-fazowe | 120 2 7 150
TR 120 LS | 260 | 650| 360 500 17 900| 680 | 860 | 6,2 | 3-fazowe 122 2 7 150
TR 240 300| 750| 550 600 240 | 1000| 780 | 970 | 3,1 1-fazowe 165 2 8 150
TR 240LS | 260 | 750| 530 600 235 | 1000| 850 | 970 | 6,2 | 3-fazowe 167 2 8 150
TR 450 300| 750| 550 | 1100| 450 | 1000 | 780 | 1470 | 6,2 | 3-fazowe | 235 3 15 180
TR1050 300 | 1200 670 | 1400| 1050 | 1470| 940 | 1920 | 9,4 | 3-fazowe | 450 4 14 250
'Maks. obcigzenie 1 poziomu: 30 kg *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73

2Warto$¢ przytaczeniowa zwigksza sie w przypadku EN 1539 jako wyposazenie dodatkowe
*Wymiary zewngtrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie. 29



Suszarnie komorowe
ogrzewane elektryczne lub gazowe

Suszarka komorowa KTR 1500 Suszarka komorowa KTR 4500 Suszarka komorowa KTR 6125

Suszarnie komorowe serii KTR moga by¢ wykorzystywane w rdznego rodzaju procesach suszenia oraz obréobki
cieplnej w temperaturze maksymalnie 260 °C. Wydajny system cyrkulacji powietrza zapewnia réwnomierno$¢
temperatury w przestrzeni uzytkowej. Dzigki bogatej ofercie akcesoriow suszarki komorowe mozna indywidualnie
dostosowywac do potrzeby procesow. Wersja do obrobki cieplnej materiatow palnych wg EN 1539 (NFPA 86) jest
dostepna w kazdym rozmiarze.

Tmax 260 °C

Elektrycznie podgrzewane (za pomoca grzejnikow ze zintegrowanymi grzatkami ze
stali chromowanej) lub ogrzewane gazem (bezposrednie lub posrednie ogrzewanie
gazowe z wdmuchiwaniem cieptego powietrza dokanatu zasysania)

Roéwnomiernos$¢ temperatury wg
DIN 17052-1 do £3 °C (w przypadku
wersji z koleinami) — zob. strona 71
Izolacja wysokiej jakosci wetng
mineralng, przez co uzyskiwane sg
temperatury $cianki zewnetrznej
<25 °C powyzej temperatury
otoczenia

Stosowane sg wytacznie

materiaty izolacyjne, ktore nie sg
klasyfikowane jako rakotworcze
zgodnie z TRGS 905 (klasa 1 lub 2)
Duza wymiana powietrza dla
szybkich proceséw suszenia

Suszarka komorowa KTR 1500 z wozkiem zatadowczym
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/ Suszarka komorowa KTR 22500/S z o$wietleniem komory pieca i
koleinami wjazdowymi ze stopkami uszczelniajgcymi do optymalizaciji
réwnomiernosci temperatury

Dwuskrzydtowe drzwi od KTR 3100

Ogranicznik temperatury z nastawiang temperaturg wytaczania, termiczna klasa ochrony 2 wedtug
EN 60519-2, zabezpieczajacy przed przegrzaniem pieca i wsadu

Z izolacja podtogi

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu 0 instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB

Opis uktadu regulaciji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe
» . . . B} L KTR 3100/S do utwardzania kompozytow
Koleiny wjazdowe dla wjazdu na réwno z ziemig wozkow zatadowczych wzmacnianych wtoknem w workach

Podstawa do zatadunku suszarki za pomocg wozkéw wsadowych prozniowych wraz z pompa i niezbgdnymi
Dodatkowe drzwi w tylnej $ciance do zatadunku z obu stron lub do stosowania jako piec typu $luza przytaczami w komorze pieca

Systemy dmuchawy do szybszego ochtadzania z manualnym lub motorycznym wysterowaniem klap powietrza
odlotowych

Sterowane programowo otwieranie i zamykanie klap powietrza odlotowego

Regulowany obieg powietrza, dla proceséw z lekkim lub wrazliwym wsadem

Wziernik i o$wietlenie komory pieca

Technika bezpieczenstwa dla wsadow zawierajacych rozpuszczalnik wg EN 1539 (NFPA 86) (modele KTR .. LS)
Wozki zatadowcze z systemem regatowym i bez

Wersja dla procesdw obrébki cieplnej w czystych pomieszczeniach: zob. strona 37

Systemy rotacyjne dla proceséw uplastyczniania krzemu

Sterowanie i dokumentacja procesow za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD lub Nabertherm Control-
Center NCC do monitorowania, dokumentacji i sterowania: zob. strona 75

Bezposrednie ogrzewanie gazowe w
suszarni komorowej



Suszarnie komorowe
ogrzewane elektryczne lub gazowe

Wozek zatadowczy z wyjmowanymi KTR 4500 z wozkiem platformowym, o$wietleniem wewnetrznym i wziernikami
blachami

Wyposazenie dodatkowe
Ustawiane blaszane zaluzje do dopasowania przeptywu powietrza do wsadu i poprawy réwnomiernosci
temperatury
Szyny i wsuwane podtogi
Wsuwane podtogi z wyciggiem 2/3 przy rownomiernie roztozonym obcigzeniu na cata powierzchnie wsuwanej
podtogi
Wozek platformowy w potaczeniu z koleinami
Wozek wsadowy z systemem regatowym w potgczeniu z koleinami
Stopki uszczelniajace dla piecow z koleinami do poprawy réwnomierno$ci temperatury w przestrzeni uzytkowej

Koleiny ze stopkami uszczelniajacymi

Wszystkie modele KTR dostepne rowniez z Tmax 300 °C.

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemno$¢ Wymiary zewn. w mm? Moc grzewcza Zasilanie
w kW'
°C szer. gteb. Wys. wl Szer. | Gteb. Wys. KTR/KTR ..LS  |elektryczne*
KTR 1000 (LS)[ 260 1000 1000 1000 1000 {1900 1430 1815 | 18/Nazaméwienie | 3-fazowe
KTR 1500 (LS)[ 260 1000 1000 1500 1500 {1900 1430 2315 18/36 3-fazowe
KTR 3100 (LS)| 260 1250 1250 2000 3100 | 2150 1680 2905 27/45 3-fazowe
KTR 4500 (LS)[ 260 1500 1500 2000 4500 [2400 1930 2905 45/54 3-fazowe
KTR 6125 (LS)| 260 1750 1750 2000 6125 (2650 2200 3000 45/63 3-fazowe
KTR 6250 (LS)[ 260 1250 2500 2000 6250 | 2150 3360 3000 | 54/Nazamoéwienie | 3-fazowe
KTR 8000 (LS)| 260 2000 2000 2000 8000 2900 2450 3000 54/81 3-fazowe
KTR 9000 (LS)[ 260 1500 3000 2000 9000 (2400 3870 3000 | 72/Nazaméwienie | 3-fazowe
KTR 12300 (LS)[ 260 1750 3500 2000 12300 2650 4400 3000 | 90/Na zamoéwienie | 3-fazowe
KTR 16000 (LS)| 260 | 2000 4000 2000 16000 {2900 4900 3000 |108/Nazamowienie| 3-fazowe
KTR 21300 (LS)] 260 | 2650 3550 2300 21300 |3750 4300 3500 |[108/Na zamowienie| 3-fazowe
KTR22500 (LS)| 260 | 2000 4500 2500 22500 [2900 5400 3500 |[108/Nazamowienie| 3-fazowe

Wktadane dna wyjmowane na rolkach "Warto$¢ przytaczeniowa wyzsza w zaleznosci od wersji *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 73
2Wymiary zewnetrzne w przypadku suszarki komorowej KTR .. LS inne
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Maksymalna ilo$¢ krzemu na wsad z iloscig $wiezego powietrza 120 I/min/kg , ..
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robocza

Aby zapewni¢ bezpieczng eksploatacje pieca podczas uplastyczniania krzemu, nalezy monitorowa¢ doprowadzanie
$wiezego powietrza do pieca. Nalezy zapewni¢ strumieri objetosciowy $wiezego powietrza na poziomie 100 - 120 I/
min/kg krzemu (6 - 7,2 m%/h/kg krzemu). Grafika przedstawia maksymalng ilo$¢ krzemu w zalezno$ci od temperatury
pracy dla réznych modeli KTR w przypadku doprowadzania $wiezego powietrza 120 I/min/kg krzemu. Piec jest
wykonany zgodnie z wytycznymi normy EN 1539 (NFPA 86).

KTR 3100DT z systemem rotacji do uplastyczniania krzemowych cze$ci. Podstawa rotacyjna jest wyposazona w 4
kosze, ktore moga zosta¢ zatadowane i roztadowane oddzielnie

ERUEE

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Regulowane zaluzje powietrza do
dopasowania przeptywu powietrza do
wsadu

Silnikowo napedzana podstawa
obrotowa z zastosowanymi koszami do
przemieszczania wsadu podczas obrobki
termicznej

Rampa wjazdowa
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Suszarki wysokotemperaturowe, piece komorowe z obie- - i_______;_..-aﬁ"’#,l'
giem powietrza

) =5
] Piece komorowe z obiegiem powietrza E
NA 120/65 z drzwiami podno$nymi

Te piece komorowe z obiegiem powietrza charakteryzuja sie przede wszystkim bardzo duza rownomierno$ciag
temperatury. Dzigki temu bardzo dobrze nadaja sie do realizacji takich procesow, jak chtodzenie, krystalizacja,
podgrzewanie, utwardzanie wydzieleniowe, ale takze do licznych procesow zwigzanych z produkcja narzedzi.
Dzieki modutowej konstrukcji piecéw cyrkulacyjnych mozna je za pomocg odpowiedniego osprzetu dostosowac do
aktualnych wymogow procesu.

Piece komorowe z obiegiem powietrza
NA 250/45

Tmax 450, 650 lub 850 °C

Poziomy obieg powietrza

Drzwi uchylne prawe

Rownomierno$¢ temperatury wedtug DIN 17052-1 do +/- 4 °C (model NA 15/65 do +/- 5 °C wt.): zob. strona 71
Optymalne rozdzielanie powietrza dzieki wysokim predkosciom przeptywu

Wktad blaszany i listwy do 2 kolejnych blach w zakresie dostawy (NA 15/65 bez wktadu blaszanego)

Owiewki ze stali nierdzewnej wewnatrz pieca zapewniajgce optymalny obieg powietrza

Podstawa objeta zakresem dostawy, NA 15/65 jako model stotowy

Klapy powietrza dolotowego i wylotowego do wykorzystania jako suszarka szafkowa - jako wyposazenie

Piece komorowe z obiegiem powietrza
NA 15/65 jako model stotowy

dodatkowe
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi
Lz NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamieci USB
Opis uktadu regulacji: zob. strona 72
"" Prectus “""‘?“"" Model Tmax | Wymiary wewn., w mm | Pojemno$¢ Wymiary zewn.3, w mm Moc Zasilanie | Ciezar
" °C | szer. | gteb. | wys. wi Szer. Gteb. | Wys. wkW |elektryczne*| wkg
NA 30/45 450 290 420 260 30 1040 1290 1385 3,6 1-fazowe 285
NA 60/45 450 350 500 350 60 1100 1370 1475 6,6 3-fazowe 350
NA 120/45 450 450 600 450 120 1250 1550 1550 9,8 3-fazowe 460
NA 250/45 450 600 750 600 250 1350 1650 1725 12,8 3-fazowe 590
NA 500/45 450 750 1000 750 500 1550 1900 1820 18,8 3-fazowe 750
T —— NA 15/65' | 650 | 205 | 340 | 170 15 470 | 790 | 460 | 2.8 | 1-fazowe | 60
pmom by NA 30/65 650 290 420 260 30 870 1290 1385 7,0 3-fazowe? 285
s NA 60/65 650 | 350 | 500 | 8350 60 910 1390 | 1475 9,0 | 3-fazowe | 350
g thre grans o A NA 120/65 650 450 600 450 120 990 1470 1550 13,0 3-fazowe 460
Pt b, We NA 250/65 650 | 600 | 750 | 600 | 250 170 | 1650 | 1680 | 21,0 | 3-fazowe | 590
P i NA 500/65 650 750 1000 750 500 1290 1890 1825 28,0 3-fazowe 750
By Bfraen Fatbuieg
s
IS s N 30/85HA | 850 | 290 | 420 | 260 30 607 +255| 1175 | 1315 6,0 | 3-fazowe? | 195
— — N 60/85HA | 850 | 350 | 500 | 350 60 667 +255| 1250 | 1400 9,6 | 3-fazowe | 240
Wigcej informacii o piecach komorowych N120/85HA | 850 | 450 | 600 | 450 | 120 | 767+255| 1350 | 1500 | 13,6 | 3-fazowe | 310
z oblf}glem powietrza mozna znalez¢ w N 250/85 HA 850 600 750 600 250 1002 + 255 | 1636 1860 21,0 3-fazowe 610
oddzielnym katalogu! N 500/85HA | 850 | 750 | 1000 | 750 500 | 1152+255| 1886 | 2010 31,0 3-fazowe | 1030
'Model stotowy *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73
*Grzanie tylko dwufazowe Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie.
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Uszczelnione piece komorowe z wymuszong konwekcja NA-1 i NA-SI

Gdy proces obrobki cieplnej do 650 °C wymaga atmosfery
gazu ochronnego, ktdry nie musi by¢ catkowicie wolny

od tlenu, wowczas zaleca sie stosowanie uszczelnionych
piecow komorowych z obiegiem powietrza.

Wersje te roznia sie tym, ze wariant | posiada tylko
uszczelniong obudowe zewnetrzng, natomiast w przypadku
wariantu Sl skrzynka wewnetrzna jest zespawana, co
prowadzi do mniejszej zawartosci tlenu szczatkowego.

Wersja NA-I
Wersja jak w przypadku piecow komorowych z obiegiem
powietrza < 675 | (strona 34) z nastepujgcymi zmianami
Tmax 450 °Ci650 °C
Uszczelka drzwi z silikonu

Obudowa pieca uszczelniona silikonem h

Przytacze gazu ochronnego w tylnej Scianie

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o ]

instrukcje obstugi

Tlen szczatkowy < 1 % w zaleznosci od iloSci i rodzaju Piec komorowy z obiegiem powietrza

gazu szczatkowego NA 120/85 |

Dla niepalnych gazéw ochronnych i reakcyjnych, jak

argon, azot i gaz formierski (przestrzegac przepisow krajowych) 2 '
Wersja NA-SI =3
Dodatkowe wyposazenie z

Tmax 650 °C

Spawana obudowa wewnetrzna

Dwustronne ogrzewanie i obieg powietrza &

Uszczelka drzwi z uszczelnieniem gazem uszczelniajgcym

Uszczelnione potaczenie z silnikiem cyrkulacii . =

WIot gazu poprzez wat cyrkulatora l . J

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi | 5

Tlen szczatkowy do 0,1 % w zalezno$ci od iloSci i rodzaju gazu szczatkowego —

Dla niepalnych gazéw ochronnych i reakcyjnych, jak argon, azot i gaz formierski (przestrzega¢ przepisow Piec komorowy z obiegiem powietrza

krajowych) NA 15/65 | jako model stotowy z

manualnym systemem napetniania gazem
Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemnos$¢ Wymiary zewn.* w mm Moc grzewcza Zasilanie Ciezar
°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys. w kW? elektryczne* w kg

NA 30/451 450 290 420 260 30 1040 1290 1385 3,0 1-fazowe 285
NA 60/45 1 450 350 500 350 60 1100 1370 1475 6,0 3-fazowe 350
NA 120/45 | 450 450 600 450 120 1250 1550 1550 9,0 3-fazowe 460
NA 250745 | 450 600 750 600 250 1350 1650 1725 12,0 3-fazowe 590
NA 500745 | 450 750 1000 750 500 1550 1900 1820 18,0 3-fazowe 750
NA 675/45 | 450 750 1200 750 675 1550 2100 1820 24,0 3-fazowe 900
NA 15/65I' 650 295 340 170 15 470 790 460 2,8 1-fazowe 60
NA 30/65 | 650 290 420 260 30 870 1290 1385 5,0 3-fazowe? 285
NA 60/65 I (SI) 650 350 500 350 60 910 1390 1475 9,0 3-fazowe 350
NA 120/65 | (SI) 650 450 600 450 120 990 1470 1550 12,0 3-fazowe 460
NA 250/65 1 (SI) 650 600 750 600 250 1170 1650 1680 20,0 3-fazowe 590
NA 500/65 | (SI) 650 750 1000 750 500 1290 1890 1825 27,0 3-fazowe 750
NA 675/65 | 650 750 1200 750 675 1290 2100 1825 27,0 3-fazowe 900
"Model ze stotem *Informacje dotyczace napiecia zasilania - Strona 73
2Grzanie tylko dwufazowe SWarto$¢ przytaczeniowa wyzsza w zaleznosci od wersji

“Wymiary zewnetrzne zmieniaja sig w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
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Piece komorowe dla proceséw o duzych predkosciach parowania organiki
lub do czyszczenia termicznego metoda spopielania
ogrzewane elektryczne lub gazowe

_®

/¢

1
Y,

B —

Powietrze "

=
Piec komorowy N 650/14 BO z palnikiem
zaptonowym

36

Piece komorowe serii N(B) .. BO sg stosowane do proceséw z duzymi ilo$ciami substancji organicznych lub
duzymi predkoSciami odparowywania. Ta seria piecow jest przystosowana do produktow, ktore na skutek
niekontrolowanego wzrostu temperatury w miedzyczasie nie ulegajg uszkodzeniu. Rowniez procesy, w ktérych
produkt lub zanieczyszczenia ulegajg spopieleniu poprzez zapton, moga by¢ bezpiecznie przeprowadzane za pomoca
tych piecow komorowych. Przyktadem jest resztkowe usuwanie wosku zestawu modeli wytapianych z p6zniejszym
spiekaniem lub czyszczenie termiczne katalizatorow tlenowych z pozostatosci sadzy lub paliwa. Piece komorowe
sg ogrzewane elektrycznie lub gazowo. Elekirycznie ogrzewane piece N .. BO sg zaprojektowane do powolnych
procesow, w przypadku ktérych wazne jest doktadne sterowanie temperaturg i doktadno$¢ temperatury. Sg one
wyposazone ze wzgledow bezpieczenstwa w zintegrowany palnik zaptonowy do zapalania palnych sktadnikow w
mieszankach gazowych. W ten sposob unika sie nagromadzenia palnych sktadnikow i zapewnia sie bezpieczne
spalanie.

Ogrzewane gazem piece NB .. BO zostaty zaprojektowane dla szybkich procesow, w przypadku ktérych nalezy
szybko uzyska¢ temperature > 500 °C.

Spalanie niepozadanych organicznych sktadnikow moze nastepowac w temperaturach > 500 °C. Nastepnie moze sie
odbywac¢ proces do maks. 1400 °C (elektrycznie) lub do 1000 °C (ogrzewanie gazowe).

Dla bezpiecznej eksploatacji drzwi pieca blokujg sie przy uruchomieniu programu i mozna je otworzy¢ dopiero
wowczas, gdy temperatura na kofcu opadnie ponizej zdefiniowanej wartosci. W przypadku awarii ptomienia palnika
lub w przypadku braku gazu nastepuje przerwanie procesu.

Piece komorowe N 100 BO - N 650/14 BO, ogrzewane elektrycznie i zasilany gazem ptomien zaptonowy
Tmax 1000 °C lub 1400 °C
Stosowane sg wytgcznie materiaty izolacyjne, ktore nie sg klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905
(klasa 1 lub 2)
Standardowe wielko$ci do 650 litréw komory pieca, pozostate wielkoSci na zyczenie
Kotpak spalin
W petni automatyczna regulacja temperatury
Opcjonalne termiczne dopalanie (TNV)
Ptomien zaptonowy z eksploatacjg poprzez gaz ziemny lub ptynny (LPG)
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu 0 instrukcje obstugi
Opis uktadu regulacji: zob. strona 72

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Wymiary zewn.> w mm Moc grzewcza
°C szer. | gteb. | wys. Szer. Gteb. Wys. w kW

N 100 BO 1000 400 530 460 1200 1300 2100 9

N 300 BO 1000 550 700 780 1350 1450 2200 20

N 300/14 BO 1400 550 700 780 1350 1450 2200 30

N 650/14 BO 1400 700 850 1100 1700 1900 2700 62

'Warto$¢ przytaczeniowa wyzsza w zaleznosci od wersji
2 Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie.

Piece komorowe NB 300 BO i NB 650 BO, ogrzewane gazem
Tmax 1000 °C
Stosowane sg wytacznie materiaty izolacyjne, ktore nie sg klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905
(klasa 1 lub 2)
Standardowe wielko$ci do 650 litréw komory pieca, pozostate wielko$ci na zyczenie
Zintegrowane dopalanie termiczne (TNV)
Palnik gazowy z eksploatacja poprzez gaz ziemny lub ptynny (LPG)
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi
Opis uktadu regulacji: zob. strona 72

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Wymiary zewn.' w mm Wydajnos¢ palnika
© szer. | gteb. | wys. Szer. | Gieb. | Wys. w kW

NB 300 BO 1000 ‘ 550 ‘ 700 ‘ 780 ‘ 1250 ‘ 1650 ‘ 3000 ‘ 100

NB 650 BO 1000 700 850 1100 1600 2100 3150 200

' Wymiary zewnetrzne zmieniajg sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
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Rozwigzania do pomieszczen czystych

Uzytkowanie pomieszczen czystych jest powigzane z surowszymi wymaganiami
dotyczacymi wykonania danego pieca. Jesli w pomieszczeniu czystym jest ustawiany
caty piec, nie moze doj$¢ do znacznego zanieczyszczenia atmosfery w pomieszczeniu.
W szczegolnosci nalezy zagwarantowa¢ maksymalne zredukowanie skazer czastkami
statymi.

Rodzaj zastosowania determinuje wybor potrzebnych rozwigzan z dziedziny technologii
budowy piecéw. W wielu przypadkach, w celu zapewnienia odpowiedniego rozdziatu
temperatury przy niskich temperaturach, potrzebne sg piece na powietrze obiegowe.
W wyzszych temperaturach firma Nabertherm stosuje juz jednak wiele piecow
ogrzewanych przez promieniowanie.

Instalacja pieca w pomieszczeniu czystym

Jesli caty piec ma zosta¢ ustawiony w pomieszczeniu czystym, wazne jest,

by zaréwno komora, jak i obudowa pieca i regulator dobrze chronity przed
zanieczyszczeniami. Powierzchnie musza by¢ tatwe w czyszczeniu. Pomigdzy
komorg pieca a znajdujaca sie za nig izolacjg musi znajdowac sie uszczelnienie.
Jesli jest to konieczne, mozna dodatkowo podwyzszy¢ klase czystosci, korzystajac
z dodatkowego wyposazenia, np. filtrow do $wiezego powietrza lub modutu obiegu powietrza w piecu. Zaleca sie
zainstalowanie rozdzielni i sterownika pieca poza pomieszczeniem.

KTR 8000 jako piec produkcyjny
w pomieszczeniu czystym z filtrami modutu
obiegu powietrza

Instalacja pieca w pomieszczeniu strefy szarej, podawanie wsadu z pomieszczenia czystego
Poprawe jakosci parametrow pomieszczenia czystego mozna uzyskac przez zamontowanie pieca

w pomieszczeniu strefy szarej z opcjg podawania wsadu z pomieszczenia czystego. W ten sposob
mozna maksymalnie ograniczy¢ zajmowang ilo$¢ drogiego miejsca w pomieszczeniu czystym. Front i
wnetrze pieca w pomieszczeniu czystym sg przy tym wykonane w sposéb utatwiajacy czyszczenie. Ta
konfiguracja pozwala na uzyskanie najwyzszych klas czystosci.

Piec typu $luza miedzy pomieszczeniem strefy szarej i pomieszczeniem czystym
Rozwiazanie logistyczne migdzy pomieszczeniem strefy szarej a pomieszczeniem czystym mozna w wielu
przypadkach w prosty sposob zoptymalizowa¢. Wowczas stosowane s3 piece typu $luza, w ktorych jedne

drzwi znajduja sie w pomieszczeniu strefy szarej, a drugie w pomieszczeniu czystym. Komora pieca i strona pieca
skierowana ku pomieszczeniu czystym sg wykonane w sposob znacznie redukujacy skazenie czastkami statymi.

Piec wysokotemperaturowy z zatadunkiem
od strony pomieszczenia czystego;
rozdzielnia elektryczna i piec w strefie

Jesli szukajg Panstwo rozwigzania zwigzanego z obrdbkg cieplng w pomieszczeniach czystych, prosimy o kontakt. szarej
Chetnie przedstawimy Paristwu model pieca dostosowany do Paristwa wymagar.

- " =
Piec retortowy NRA 1700/06 ze $ciankami nagrzewajgcymi sig do wyzszej Piec komorowy na powietrze obiegowe
temperatury, ze stelazem zatadowczym do instalacji w pomieszczeniu strefy NAC 250/45 w wersji dostosowanej do
szarej z drzwiami zatadowczymi w pomieszczeniu czystym pomieszczenia czystego
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Kompaktowe piece rurowe
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- RD 30/200/11

Piece rurowe serii RD przekonuja wyjatkowo korzystng ceng w stosunku do oferowanych mozliwosci, szczegdlnie
kompaktowymi wymiarami zewnetrznymi i niewielkim cigzarem. Te uniwersalne piece sg wyposazone w rure robocza,
ktora jednoczes$nie petni funkcje elementu no$nego dla drutéw grzewczych. Rura robocza stanowi tym samym

" element uktadu nagrzewania pieca, co sprawia, ze piece nagrzewajg sie bardzo szybko. Piece rurowe dostepne
Nastawny ogranicznik temperatury w dostawie umozliwiajg prace z temperaturg 1100 °C lub 1300 °C.

Oba modele zostaty zaprojektowane do zastosowania poziomego. W przypadku obrobki wymagajacej atmosfery gazu
ochronnego nalezy wtozy¢ w rure robocza druga rure robocza, np. ze szkta kwarcowego, wraz z systemem zasilania
gazem 1.

Tmax 1100 °C lub 1300 °C

Obudowa o podwojnych $cianach z nierdzewnych blach strukturalnych

Stosowane sg wytacznie materiaty izolacyjne, ktore nie sg klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905
(klasa 1 lub 2)

Wewnetrzna $rednica rur 30 mm, dtugos$¢ nagrzewana 200 mm

Rura robocza z materiatu C 530 z korkiem wtokninowym jako wyposazenie standardowe
Termoelement typu K (1100 °C) lub typu S (1300 °C)

Cicha praca ogrzewania z przekaznikiem potprzewodnikowym

Druty grzewcze owinigte wokot rury roboczej zapewniaja krotkie czasy nagrzewania
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

Opis uktadu regulacji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe
Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczenia, termiczna klasy ochrony 2 zgodnie z normg
EN 60519-2, zabezpieczajacy przed przegrzaniem pieca i wsadu
Pakiet zasilania gazem do eksploatacji w atmosferze niepalnych gazéw ochronnych lub chemicznie czynnych

Model Tmax Wymiary zewn.%, w mm @ wewn. Dtugosc Dtugos¢ o statej Moc Minuty Zasilanie Cigzar
rury ogrzewana temperaturze +/- 5K, w w
°C! Szer. Gteb. Wys. w mm w mm w mm' kW do Tmax? elektryczne* kg
RD 30/200/11 | 1100 | 350 ‘ 200 ‘ 350 ‘ 30 200 ‘ 65 ‘ 1,5 ‘ 20 1-fazowe 12
RD 30/200/13 1300 350 200 350 30 200 65 1,5 25 1-fazowe 12
'Dane na zewnatrz rury. Réznica w stosunku do temperatury wewnatrz rury do + 50 K *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 73
2Przy podtaczeniu do napiecia 230 V 1/N/PE albo 400 V 3/N/PE SWymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Piec rurowy R 170/1000/13

W
il i

Te kompaktowe piece rurowe, ze zintegrowanym uktadem sterowania i regulacji, e

nadaja si¢ do réznych zastosowan w wielu procesach. Standardowo sg

wyposazone w rure roboczg z materiatu C 530 i dwie zatyczki z wtokna ceramicznego; piece rurowe

te wyrozniaja sie wyjatkowo korzystnym stosunkiem ceny do mozliwosci.

Tmax 1200 °C lub 1300 °C

Wersja jednostrefowa jako standard

Obudowa o podwojnych $cianach z nierdzewnych blach strukturalnych

Stosowane sg wytacznie materiaty izolacyjne, ktore nie sg klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z
TRGS 905 (klasa 1 lub 2)

Zewngtrzna $rednica rury od 50 mm do 170 mm, ogrzewana na dtugosci od 250 mm do 1000 mm ur
Rura roboczoa z materiatu C 530, z dwiema zatyczkami z wtokna ceramicznego w wyposazeniu standardowym Pisc rurowy R 50/250/13 2 pakietem do
Tmax 1200 °C - termoelement typu N zasilania gazem 2

Tmax 1300 °C - termoelement typu S

Cicha praca uktadu grzewczego dzigki przekaznikowi potprzewodnikowemu
Standardowa rura robocza zob. tabela na stronie 51

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB
Opis uktadu regulaciji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe
Ogranicznik temperatury z nastawiang temperaturg wytgczania, termiczna klasa ochrony 2 wg EN 60519-2,
zabezpieczajgcy przed przegrzaniem pieca i wsadu
Uktad regulaciji temperatury wsadu z pomiarem temperatury w rurze roboczej i w komorze pieca za rurg: zob. strona 54
Trojstrefowa wersja (od dtugosci ogrzewanej 500 mm)
Rura robocza zob. tabela na stronie 51
Dodatkowe akcesoria: zob. strona 52
Zestawy do zasilania gazem obojetnym i pracy pod préznia: zob. strona 52
Sterowanie i dokumentacja procesow za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD do monitorowania,
dokumentacji i sterowania: zob. strona 75

Model Tmax Wymiary zewn.*, mm @ zewn. Dtugos¢ Dtugos¢ o statej Dtugos¢ rury, Moc Zasilanie Cigzar
rury ogrzewana |temperaturze +/- 5 K, w mm’

°C! Szer.? Gteb. Wys. w mm wmm jednostrefowy| tréjstrefowy wmm w kW elektryczne* | wkg
R 50/250/12 | 1200 434 340 508 50 250 80 - 450 1,6 1-fazowe 22
R 50/500/12 | 1200 670 340 508 50 500 170 250 700 2,3 1-fazowe 34
R 120/500/12 | 1200 670 410 578 120 500 170 250 700 6,5 3-fazowe 44
R 170/750/12 | 1200 920 460 628 170 750 250 375 1070 10,0 3-fazowe 74
R 170/1000/12 | 1200 1170 460 628 170 1000 330 500 1400 1,5 3-fazowe 89
R 50/250/13 | 1300 434 340 508 50 250 80 - 450 1,6 1-fazowe 22
R 50/500/13 | 1300 670 340 508 50 500 170 250 700 2,3 1-fazowe 34
R 120/500/13 | 1300 670 410 578 120 500 170 250 700 6,5 3-fazowe 44
R 170/750/13 1300 920 460 628 170 750 250 375 1070 10,0 3-fazowe 74
R 170/1000/13 1300 170 460 628 170 1000 330 500 1400 1,5 3-fazowe 89
'Dane na zewnatrz rury. Roznica w stosunku do temperatury wewnatrz rury do + 50 K *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73
Bez rury

$Wartosci dotycza tylko wersji 1-strefowej
“Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie.
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Piece rurowe ze statywem do pracy w poziomie i w pionie
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Piec rurowy RT 50-250/11 Piec rurowy RT 50-250/13

Te kompaktowe piece rurowe sg stosowane wowczas, gdy proby laboratoryjne muszg by¢ przeprowadzane w
poziomie, w pionie lub pod okreslonym katem. Dzigki mozliwoSci ustawienia kata nachylenia i wysokosci roboczej
oraz dzieki kompaktowej konstrukcji piece rurowe mozna dopasowac do istniejacych instalacji procesowych.

Tmax 1100 °C, 1300 °C lub 1500 °C
Kompaktowa konstrukcja
Stosowane sg wytgcznie materiaty izolacyjne, ktére nie sg klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905
(klasa 1 lub 2)
Mozliwo$¢ pracy w pionie i w poziomie
Regulacja wysokosci roboczej
Rura robocza z materiatu C 530
Termoelement typu S
Mozliwo$¢ pracy takze bez statywu, przy uwzglednieniu przepisow bezpieczenstwa
Uktad sterowania ze sterownikiem zamontowanym w dolnej czesci pieca
Dodatkowe akcesoria: zob. strona 52
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi
NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB
Opis uktadu regulacji: zob. strona 72
Model Tmax

Wymiary zewn.2, w mm @ wewn. Dtugosc Dtugos¢ o statej Dtugos¢ rury, Moc Zasilanie Cigzar
rury ogrzewana temperaturze +/- 5K, w w
°C Szer. ! Gteb. Wys. w mm w mm wmm' w mm kW elektryczne* kg
RT 50-250/11 1100 350 380 740 50 250 80 360 1,8 1-fazowe 25
RT 50-250/13 | 1300 350 380 740 50 250 80 360 1,8 1-fazowe 25
RT 30-200/15 | 1500 445 475 740 30 200 70 360 1,8 1-fazowe 45

'Dane na zewnatrz rury. R6znica w stosunku do temperatury wewnatrz rury do + 50 K *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 73
2Wymiary zewngtrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
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Wysokotemperaturowe piece rurowe z pretami grzewczymi z SiC
w atmosferze gazu lub prozni
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Te uniwersalne piece rurowe o kompaktowej '

konstrukcji, ogrzewane za pomocag pretéw z SiC, z

wbudowanym uktadem sterowania wyposazonym w sterownik, moga

by¢ stosowane do przeprowadzania wielu procesow. tatwa wymiana

rury roboczej, jak rowniez zapewnione standardowo mozliwo$ci montazu
wyposazenia sprawiaja, iz sg one elastycznie uzytkowane w szerokim zakresie
zastosowan. Wysokiej jakosci izolacja z wtokna umozliwia krotkie czasy
nagrzewania i ochtadzania, podczas gdy utozone réwnolegle do rury roboczej

prety grzewcze SiC zapewniajg doskonatg rownomierno$¢ temperatury. W tym - | FV
przedziale temperatur piece te maja najlepszy stosunek ceny do wydajnosci.

Tmax 1500 °C Piec rurowy Rl_-ITC.80-230/15 z recznym
systemem zasilania gazem

9

Ny - I

Obudowa o podwaojnych $cianach z nierdzewnych blach strukturalnych
Stosowane sg wytgcznie materiaty izolacyjne, ktore nie sg klasyfikowane jako
rakotwdrcze zgodnie z TRGS 905 (klasa 1 lub 2)

Aktywny uktad chtodzenia obudowy dla niskiej temperatury powierzchni
Termoelement typu S

Cicha praca uktadu grzewczego dzigki przekaznikowi pétprzewodnikowemu
Przystosowane do montazu rur z kotnierzami z chtodzeniem wodnym

Rura ceramiczna jakosci C 799

Standardowa rura robocza zob. tabela na stronie 51

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi R R
NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w i

pamieci USB - -
Opis uktadu regulacji: zob. strona 72

ph
1

‘

Wyposazenie dodatkowe

Ogranicznik temperatury z ustawiang temperaturg wytgczania dla termicznej klasy — l !
ochrony 2 zgodnie z EN 60519-2 jako zabezpieczenie przed przegrzaniem pieca i
przedmiotow Piec rurowy RHTC 80-450/15

4

Uktad regulacji temperatury wsadu z pomiarem temperatury w rurze roboczej i w komorze pieca za rura: zob.
strona 54

Zatyczka z wtokna

Zawor zwrotny na wylocie gazu, zapobiegajacy przedostawaniu sie powietrza z zewnatrz

Rury robocze przystosowane do pracy z kotnierzami z chtodzeniem wodnym

Wskazanie temperatury w rurze roboczej z dodatkowym termoelementem

Alternatywne zestawy do zasilania gazem obojetnym i pracy pod proznig: zob. strona 52

Opcjonalna rura robocza zob. tabela na stronie 51 .
Sterowanie i dokumentacja procesow za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD do monitorowania,

dokumentaciji i sterowania: zob. strona 75

Ogrzewanie za pomocg pretéw SiC

Model Tmax Wymiary zewn.*, w mm @ zewn. Dtugosc Dtugos¢ o statej Dtugos¢ rury, Moc Zasilanie Ciezar
rury ogrzewana temperaturze +/- 5K, w w
°c? Szer. Gteb. Wys. w mm w mm w mm® w mm kW elektryczne* kg
RHTC 80-230/15 | 1500 600 440 585 80 230 80 600 75 3-fazowe? 50
RHTC 80-450/15 | 1500 820 440 585 80 450 150 830 1,3 3-fazowe' 70
RHTC 80-710/15 | 1500 1075 440 585 80 710 235 1080 13,8 3-fazowe' 90
'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 73
20Ogrzewanie tylko migdzy faza 1 i przewodem N ®Dane na zewnatrz rury. Réznica w stosunku do temperatury wewnatrz rury do + 50 K

“Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
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Wysokotemperaturowe piece rurowe do pracy w poziomie i do pracy w pionie, do 1800 °C
w atmosferze gazu lub prozni !

Oferowane sg wysokotemperaturowe piece rurowe zarowno do pracy w poziomie (typ RHTH),
{ ) jak i w pionie (typ RHTV). Materiaty izolacyjne o wysokiej jakosci, wykonane z ksztattowanych
prézniowo ptyt wioknistych, umozliwiajg ekonomiczng prace i szybkie nagrzewanie pieca ze wzgledu na mate
i akumulowanie ciepta i duzg przewodno$¢ cieplng. Po zamontowaniu réznych pakietow zasilania gazem mozna pracowac
Piec rurowy RHTH 120/600/17 . L .
w atmosferze niepalnych lub palnych gazéw ochronnych lub chemicznie czynnych lub w prézni.
f Tmax 1600 °C, 1700 °C lub 1800 °C
Elementy grzewcze z MoSi, tatwe do wymiany ze wzglgdu na pionowy montaz
Izolacja z formowanych prézniowo, ceramicznych ptyt wioknistych
v Stosowane sg wytacznie materiaty izolacyjne, ktére nie sg klasyfikowane jako rakotwércze zgodnie z TRGS 905 (klasa
11ub 2)
Prostokatna obudowa zewnetrzna ze szczelinami do chtodzenia konwekcyjnego
! i Piece rurowe RHTV ze statywem do pracy w trybie pionowym
{ Obudowa o podwojnych $cianach z nierdzewnych blach strukturalnych
Ceramiczna rura robocza z materiatu C 799, z zatyczkami z wtokna ceramicznego do pracy w atmosferze powietrza
l = r (nalezg do zakresu dostawy)
' \ Termoelement typu B
do | Zasilacz z transformatorem niskonapigciowym i regulatorem tyrystorowym
i § 1 Oddzielony od pieca uktad sterowania ze sterownikiem w osobnej szafie wolnostojgcej
Ogranicznik temperatury z regulowang temperatura wytaczania, termiczna klasa ochrony 2 zgodnie z normg
EN 60519-2, zabezpieczajacy przed przegrzaniem pieca i wsadu z regulowanym maksymalnym gradientem temperatury
P - do ochrony rury
_ ‘ Standardowa rura robocza zob. tabela na stronie 51
:t'gt"y(",‘v”e‘:npi'(*ZCZ;”ST;"VVV‘;:]H(’TOVZ‘ZS{IL?]?; 1g7a:m Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi
2 w ramach wyposazenia dodatkowego NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamieci USB

9 Opis uktadu regulaciji: zob. strona 72



Wyposazenie dodatkowe
Uktad regulaciji temperatury wsadu z pomiarem temperatury
w rurze roboczej i w komorze pieca za rurg: zob. strona 54
Wskazanie temperatury w rurze roboczej z dodatkowym
termoelementem
Gazoszczelne kotnierze do pracy w atmosferze gazu
ochronnego lub pod préznig
Reczny lub automatyczny system zasilania gazem
Wersje trzystrefowe w celu zwigkszenia
rownomierno$ci temperatury (tylko piece
rurowe RHTH)

Zawor zwrotny na wylocie gazu,
zapobiegajacy przedostawaniu sie
powietrza z zewnatrz \
Alternatywne rury robocze, | :
zaprojektowane odpowiednio do wymogow
procesu, wg tabeli: zob. strona 51
Dodatkowe akcesoria: zob. strona 52
Sterowanie i dokumentacja procesow za
posrednictwem pakietu oprogramowania
VCD lub Nabertherm Control Center

NCC do monitorowania, dokumentacji i -
sterowania: zob. strona 75

Piec rurowy RHTH 120/600/18

ERUEE

MORE THAN HEAT 30-3000°C
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Piec rurowy RHTV 120/480/16 LBS z jednostronnie zamknieta rurg
robocza, opcja do gazu ochronnego i prézni oraz elektrycznym
napedem wrzecionowym podnoszonego stotu

Nastawny ogranicznik temperatury

Model Tmax Wymiary zewn.*, w mm Maks. @ Dtugosc Dtugos¢ o statej Dtugosé rury, Moc Zasilanie Ciezar
zewn. ogrzewana temperaturze +/- 5K,
Wersja pozioma °c3 Szer.? Gteb. Wys. rury w mm wmm w mm? w mm w kW elektryczne* w kg
RHTH 50/150/.. 1600 lub 470 480 640 50 150 50 380 5,4 3-fazowe' 70
RHTH 80/300/..] 1700 lub 620 550 640 80 300 100 530 9,0 3-fazowe' 90
RHTH 120/600/.. 1800 920 550 640 120 600 200 830 14,4 3-fazowe' 110
Model Tmax Wymiary zewn.*, w mm Maks. @ zewn. Dtugos$c Dtugos¢ o statej Dtugosc rury, Moc Zasilanie Cigzar
Wersja pionowa °c? Szer. Gteb. Wys.? rury ogrzewana temperaturze+/- 5 K w kg
w mm w mm w mm?® w mm w kW elektryczne*
RHTV  50/150/..] 1600 lub 500 650 510 50 150 30 380 54 3-fazowe' 70
RHTV 80/300/.. 1700 lub 580 650 660 80 300 80 530 10,3 3-fazowe' 90
RHTV 120/600/.. 1800 580 650 960 120 600 170 830 19,0 3-fazowe' 110

'Grzanie tylko dwufazowe
Bez rury

*Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73
’Dane na zewnatrz rury. Roznica w stosunku do temperatury wewnatrz rury do + 50 K

“Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie.
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Sktadane piece rurowe do pracy w poziomie lub w pionie, do 1300 °C
w atmosferze gazu lub prozni

Piec rurowy RSH 50/500/13

Te piece rurowe mozna wykorzystywa¢ do pracy w poziomie (RSH) lub w pionie (RSV). Sktadana konstrukcja utatwia
wymianeg rury roboczej. Dzieki temu mozna wygodnie wymienia¢ rury robocze (np. rury robocze wykonane z réznych
materiatow).

Przy zastosowaniu roznorodnych akcesoridw mozna zaprojektowac te profesjonalne piece rurowe w sposob
optymalnie dostosowany do obstugiwanych przez Paristwa procesow. Po zamontowaniu roznych pakietow zasilania
gazem mozna pracowac w atmosferze gazéw ochronnych, w prozni lub w atmosferze palnych gazéw ochronnych

lub chemicznie czynnych. Do sterowania procesem stuzg, oprdcz wygodnych, standardowych controllerow, takze
nowoczesne sterowniki SPS.
Tmax 1100 °C lub 1300 °C
Obudowa o podwojnych $cianach z nierdzewnych blach strukturalnych
Stosowane sg wytacznie materiaty izolacyjne, ktore nie sg klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905
|,
|

Piec rurowy RSV 170/1000/11 z pakietem
gazowania 2

(klasa 1 lub 2)

Tmax 1100 °C - termoelement typu N

Tmax 1300 °C - termoelement typu S

o . Dodatkowy pionowy statyw umozliwiajacy prace w pionie (RSV)

System zasilania gazem do niepalnego gazu i L . .
ochronnego lub chemicznie czynnego, z Wersja sktadana utatwiajaca wktadanie rury roboczej
zaworem odcinajacym i przeptywomierzem Rura robocza z materiatu C 530, z zatyczkami z wtokna ceramicznego do
Zzaworem regulacyjym, opcjonalnie 2 pracy w atmosferze powietrza (naleza do zakresu
zaworem elektromagnetycznym

dostawy)
Elementy grzewcze swobodnie emitujgce
promieniowanie na rurach no$nych
RSV: oddzielony od pieca uktad
sterowania ze sterownikiem w
osobnej szafie wiszacej lub
wolnostojacej
RSH: zintegrowana z piecem
rozdzielnica z kontrolerem

Piec rurowy RSH 120/1000/11S,

ze sterowaniem pigciostrefowym Piec rurowy RS 120/750/13 z zestawem
obejmujacym separacie stref, do zasilania gazem 4, do pracy z
umozliwiajaca osiagnigcie gradientu wodorem

temperatur
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Standardowa rura robocza zob. tabela na stronie 51 Piec rurowy R$H 80_/500/1_3 zrurg _
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi azijo:zcze'"q' kotnierzami chtodzonymi
NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamieci USB

Opis ukfadu regulacji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe
Uktad regulaciji temperatury wsadu z pomiarem temperatury w rurze roboczej i w komorze pieca za rurg: zob.
strona 54
Wskazanie temperatury w rurze roboczej z dodatkowym termoelementem
Rozne pakiety zasilania gazem do niepalnych lub palnych gazéw ochronnych lub chemicznie czynnych oraz do
eksploataciji w prozni: zob. strona 52
Trzystrefowa wersja umozliwiajgca uzyskanie optymalnej rownomierno$ci temperatury
Uktady chtodzenia przyspieszajace schtadzanie rury roboczej i wsadu
Zawor zwrotny na wylocie gazu, zapobiegajacy przedostawaniu sie powietrza z zewnatrz
Podstawa z wbudowanym uktadem sterowania i ze sterownikiem
Alternatywne rury robocze, zaprojektowane odpowiednio do wymogdw procesu, wg tabeli: zob. strona 51
Dodatkowe akcesoria: zob. strona 52 Rury ze szkta kwarcowego i kotnierze do
Sterowanie i dokumentacja procesow za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD lub Nabertherm Control pracy w atmosferze gazu ochronnego w
Center NCC do monitorowania, dokumentacji i sterowania: zob. strona 75 ramach wyposazenia dodatkowego

Model Tmax Wymiary zewn.’, w mm Maks. @ Dtugos$c Dtugos¢ o statej Dtugosc Moc w Zasilanie Cigzar
zewn. rury | ogrzewana |temperaturze +/- 5 K, w mm' rury, kw? w
°C' Szer.2 | Gieb. Wys. wmm wmm jednostrefowy | trojstrefowy w mm 1100°C | 1300°C | elektryczne* kg
RSH 50/250/.. 420 375 510 50 250 80 - 650 1,9 1,9 1-fazowe 25
RSH  50/500/.. 670 375 510 50 500 170 250 850 3,4 3,4 1-fazowe* 36
RSH  80/500/.. 670 445 580 80 500 170 250 850 6,6 6,6 3-fazowe* 46
RSH 80/750/.. | 1100 | 920 495 630 80 750 250 375 1100 10,6 12,0 3-fazowe* 76
RSH 120/500/.. lub 670 445 580 120 500 170 250 850 6,6 6,6 3-fazowe* 46
RSH 120/750/.. | 1300 [ 920 495 630 120 750 250 375 1100 10,6 12,0 3-fazowe* 76
RSH 120/1000/.. 1170 495 630 120 1000 330 500 1350 13,7 13,7 3-fazowe* 91
RSH 170/750/.. 920 495 630 170 750 250 375 1100 10,6 12,0 3-fazowe* 76
RSH 170/1000;.. 1170 495 630 170 1000 330 500 1350 13,7 13,7 3-fazowe* 91
RSV 50/250/.. 545 590 975 50 250 80 - 650 1,9 1,9 1-fazowe 25
RSV 50/500/.. 545 590 1225 50 500 170 250 850 3,4 3,4 3-fazowe* 36
RSV 80/500/.. 615 590 1225 80 500 170 250 850 6,6 6,6 3-fazowe* 46
RSV 80/750/.. | 1100 | 665 590 1475 80 750 250 375 1100 10,6 12,0 3-fazowe* 76
RSV 120/500/.. lub 615 590 1225 120 500 170 250 850 6,6 6,6 3-fazowe* 46
RSV 120/750/.. | 1300 | 665 590 1475 120 750 250 375 1100 10,6 12,0 3-fazowe* 76
RSV 120/1000;.. 665 590 1725 120 1000 330 500 1350 13,7 13,7 3-fazowe* 91
RSV 170/750/.. 665 590 1475 170 750 250 375 1100 10,6 12,0 3-fazowe* 76
RSV 170/1000/.. 665 590 1725 170 1000 330 500 1350 13,7 13,7 3-fazowe* 91
'Dane na zewnatrz rury. Réznica w stosunku do temperatury wewnatrz rury do + 50 K Sprzy 415V
Bez rury “w wersji trojstrefowej wymagany jest przewod N (3/N/PE)
SWymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie. *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73
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Piec obrotowy rurowy do pracy okresowej do 1100 °C

Piec obrotowy rurowy RSRB 80/500/11 jako model stotowy do pracy okresowej

Zestaw przytaczeniowy do pracy pod
proznig

Gazoszczelny korek do jednostronnie
zamykanej rury ze szkta kwarcowego

46

Kompaktowe piece obrotowe rurowe serii RSRB $wietnie nadaja si¢ do pracy okresowej. Ciggta rotacja rury
roboczej sprawia, ze wsad ciagle jest w ruchu. Dzigki specjalnej formie reaktora ze szkta kwarcowego ze zwezonymi
koncowkami rury wsad jest utrzymywany w piecu i moze by¢ obrabiany cieplnie przez dowolnie dtugi czas; mozliwe
jest rowniez regulowane rozgrzewanie wedtug profili temperatury.

Tmax 1100 °C

Termoelement typu K

Obudowa o podwojnych $cianach z nierdzewnych blach strukturalnych

Stosowane sg wytgcznie materiaty izolacyjne, ktore nie sa klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905
(klasa 1 lub 2)

Piec rurowy jako model stotowy z otwieranym obustronnie reaktorem ze szkta kwarcowego, z przewezeniami na
koricach

Reaktor wyjmuje sie z pieca w celu oproznienia. Bardzo proste wyjmowanie dzigki napedowi bezpaskowemu i
odchylanej obudowie pieca (temperatura otwarcia < 180 °C)

Ptynna regulacja napedu od ok. 2 do 45 obr./min

Oddzielony od pieca rurowy uktad sterowania ze sterownikiem w osobnej szafie wiszacej lub wolnostojacej
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB

Opis regulacji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe

Trzystrefowa regulacja do optymalizacji rownomiernosci temperatury

Wskaznik temperatury w rurze roboczej z dodatkowym termoelementem do pomiaru

Kontrola wsadu za pomoca dodatkowego termoelementu w rurze roboczej

Rdzne systemy napetniania gazem z dobrym optukiwaniem wsadu gazem procesowym dzieki wlotowi z jednej i
wylotowi z drugiej strony rury
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Piec obrotowy rurowy przechylany
na prawo do zatadowania i do pracy
okresowej

Piec obrotowy rurowy RSRB 120/500/11

Gazoszczelny obrotowy przepust do podtaczenia obracajacego si¢ reaktora do systemu napetniania gazem

Zawor zwrotny na przytaczu gazu zapobiega przedostawaniu sie fatszywego powietrza

Wytwarzanie prozni, w zalezno$ci od uzywanej pompy do 10-2 mbarow

Obustronnie otwarty reaktor ze szkta kwarcowego z wypustkami umozliwiajgcymi bardziej skuteczne mieszanie

wsadu w rurze

Pakiet zapewniajacy proste tadowanie i oprdznianie rury roboczej w nastepujacej wersji:

- Obustronnie otwarty reaktor ze szkta kwarcowego z wypustkami umozliwiajgcymi bardziej skuteczne mieszanie
wsadu w rurze

- Mechanizm przechylny lewy/prawy. Podczas napetniania i procesu obrébki cieplnej piec przychyla sie w prawo
do oporu, przez co wsad przemieszcza si¢ do pieca. Podczas oprdzniania piec obrotowy rurowy przechyla
sie w drugg strone, a proszek jest transportowany z powrotem z reaktora. Wyjmowanie reaktora nie jest juz
konieczne.

- Piec obrotowy rurowy zamontowany na podstawie ze zintegrowang rozdzielnig i controllerem, wraz z rolkami
transportowymi

Sterowanie i dokumentacja procesow za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD lub Nabertherm Control

Center NCC do monitorowania, dokumentacii i sterowania: zob. strona 75

Piec obrotowy rurowy przechylany na lewo
do opréznienia

Model Tmax | Wymiary zewn.*, wmm | Maks. @ zewn. | @ Koricowki | Dtugosc Dtugo$c¢ o statej Dtugos¢ rury,| Moc Zasilanie | Ciezar
(Model stotowy) rury/ przytaczowe | ogrzewana |temperaturze +/- 5 K, w mm? w w
°C? Szer. | Gteb. | Wys. wmm w mm wmm jednostrefowy | trojstrefowy w mm kW |elektryczne* | kg
RSRB  80-500/11 | 1100 | 1145 475 390 76 28 500 170 250 1140 3,7 1-fazowe 100
RSRB  80-750/11 | 1100 | 1395 475 390 76 28 750 250 375 1390 4,9 3-fazowe? | 115
RSRB 120-500/11 | 1100 | 1145 525 440 106 28 500 170 250 1140 5,1 3-fazowe? | 105
RSRB 120-750/11 | 1100 | 1395 525 440 106 28 750 250 375 1390 6,6 3-fazowe' | 120
RSRB 120-1000/11 | 1100 | 1645 525 440 106 28 1000 330 500 1640 9,3 3-fazowe' | 125
'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 73
2Ogrzewanie tylko miedzy faza 1 i przewodem N °Dane na zewnatrz rury. Roznica w stosunku do temperatury wewnatrz rury do + 50 K

“Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
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Piece obrotowe rurowe do procesow ciagtych do 1300 °C

Piece obrotowe rurowe serii RSRC nadajg sie
szczegOlInie do procesow, w ktorych ciagle
przesuwajacy sie materiat jest krotko rozgrzewany.

W tym celu piec obrotowy rurowy jest lekko

Piec obrotowy rurowy RSRC 120/750/13

Slimak przenosnika z regulowang
predkoscia obrotowa

$limaki przenosnika o roznych
skokach zapewniajgce wymagang ilo$¢
transportowanego materiatu

48

“% przechylany i doprowadzany do temperatury
docelowej. Materiat jest potem ciagle doprowadzany
na gornym koricu rury. Przesuwa si¢ przez rozgrzany
odcinek rury i wypada na dolnym koricu rury. Czas
obrébki cieplnej wynika z kata nachylenia, predkosci
obrotowej i dtugosci rury roboczej oraz z wtasnosci
przeptywowych materiatu wsadowego.

Piec obrotowy rurowy, wyposazony w opcjonalnie
dostepny zamkniety system zasilajacy na 5 | materiatu
wsadowego wraz ze zbiornikiem odbierajgcym, moze
by¢ przy tym uzywany do proceséw w atmosferze gazu
ochronnego i w prozni.

W zalezno$Sci od procesu, wsadu i zadanej
temperatury maksymalnej uzywa sig réznych rur

roboczych ze szkta kwarcowego, ceramiki lub metalu (patrz strona 50). Dzigki temu ten model pieca obrotowy
rurowy jest bardzo elastyczny i nadaje sie do réznych celow.

Tmax 1100 °C

- Rura robocza otwierana dwustronnie ze szkta kwarcowego

- Termoelement typu K

Tmax 1300 °C

- Obustronnie otwarta rura robocza z ceramiki C 530

- Termoelement typu S

Elementy grzewcze swobodnie emitujgce promieniowanie na rurach no$nych

Obudowa o podwojnych $cianach z nierdzewnych blach strukturalnych

Stosowane sg wytacznie materiaty izolacyjne, ktore nie sg klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905
(klasa 1 lub 2)

Ptynna regulacja napedu od ok. 2 do 45 obr./min

Cyfrowe urzgdzenie wskaznikowe kata pochylenia pieca obrotowy rurowy

Bardzo proste wyjmowanie dzigki napedowi bezpaskowemu i odchylanej obudowie pieca (temperatura otwarcia
<180 °C)

Kompaktowe urzadzenie, piec zamontowany na podstawie z

- Recznym napedem $rubowym, z korba do ustawienia kata nachylenia

- Zintegrowany kontroler i rozdzielnica

- Rolki transportowe

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu 0 instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB
Opis regulacji: zob. strona 72
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Wyposazenie dodatkowe

Trzystrefowa regulacja do optymalizaciji -
rownomiernosci temperatury -
Wskaznik temperatury w rurze roboczej "
z dodatkowym termoelementem do pomiaru e ¥
CEw 1]
Kontrola wsadu za pomocg dodatkowego . e
termoelementu w rurze roboczej , o
Ro6zne systemy napetniania gazem z dobrym |
optukiwaniem wsadu gazem procesowym
(mozliwo$¢ rowniez z wodorem) w pradzie s
przeciwnym (tylko w potgczeniu z systemem e Piec z rurg obrotowg
zasilajgcym, zob. wyzej) - — ' RSRC 80/500/11 do procesow z
Wytwarzanie prozni, w zaleznosci od uzywanej : o gazem ochronnym lub w prozni
pompy do 10-2 mbaréw
Rynna wibracyjna i element przedtuzeniowy
na rurze obrotowej do tatwego doprowadzania/wyjmowania materiatu, przystosowana do procesow w zwyktej
atmosferze L.
oo . . . . . , o
System zasilajgcy do statego podawania materiatu, sktadajacy sie z nastepujgcych elementéow: . ;I‘" ‘i«'
- Lejek do napetniania ze stali szlachetnej wraz z elektrycznym generatorem wibracji dla optymalnego iy : ¢
doprowadzania materiatu do rury roboczej ||k " ,_v',.;- @E
- Slimak przeno$nika napedzany elektrycznie na wlocie rury roboczej o skoku 10, 20 lub 40 mm i z regulacj
’p. . pe y y | .y d o . . gulacia Rynna wibracyjna na rurze obrotowej do
predkosci obrotowej w zakresie od 0,28 do 6 obrotéw/minute, na zamowienie przektadnie redukujace tatwego doprowadzania materiatu
i multiplikujace dla pozostatych zakresow predkosci obrotowych
- Butla zbierajaca ze szkta laboratoryjnego na wylocie z rury roboczej l,:ﬁi=§u.'i
- Dostosowany do eksploatacji w otoczeniu gazu lub w atmosferze prozniowej 'r i
Rury robocze z réznych materiatéw, zob. strona 50 i {
Reaktory okresowe ze szkta kwarcowego, Tmax 1100 °C AW
Po ztozeniu zapytania dostgpne sg wyzsze temperatury do 1500 °C . \}; [
Sterownik PLC do kontroli temperatury i sterowanie dla podtgczonych agregatow, jak np. zataczania i predkosci J’F“%Tf =
$limaka przenos$nika, predkosci obrotowej rury roboczej, zatgczania generatora wibracyjnego itp. "-
Sterowanie i dokumentacja procesow za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD lub Nabertherm Control -k
Center NCC do monitorowania, dokumentacji i sterowania: zob. strona 75 -
Generator wibracyjny przy leju
napetniajagcym zapewnia lepsze podawanie
proszku
Model Tmax Wymiary zewn.*, w mm Maks. @ zewn. Dtugosc Dtugos$c o statej Dtugo$cé rury,| Moc Zasilanie | Ciezar
rury ogrzewana temperaturze +/- 5 K, w mm?® w w
°C? Szer. Gteb. Wys. wmm wmm jednostrefowy | trojstrefowy wmm kW |elektryczne*| kg
RSRC  80-500/11 1100 2505 1045 1655 80 500 170 250 1540 3,7 1-fazowe 555
RSRC  80-750/11 1100 2755 1045 1655 80 750 250 375 1790 49 3-fazowe? 570
RSRC 120-500/11 1100 2505 1045 1715 110 500 170 250 1540 5,1 3-fazowe? 585
RSRC 120-750/11 1100 2755 1045 1715 110 750 250 375 1790 6,6 3-fazowe' 600
RSRC 120-1000/11 1100 3005 1045 1715 110 1000 330 500 2040 9,3 3-fazowe' 605
RSRC  80-500/13 1300 2505 1045 1655 80 500 170 250 1540 6,3 3-fazowe' 555
RSRC  80-750/13 1300 2755 1045 1655 80 750 250 375 1790 9,6 3-fazowe' 570
RSRC 120-500/13 1300 2505 1045 1715 110 500 170 250 1540 8,1 3-fazowe' 585
RSRC 120-750/13 1300 2755 1045 1715 110 750 250 375 1790 12,9 3-fazowe' 600
RSRC 120-1000/13 1300 3005 1045 1715 110 1000 330 500 2040 12,9 3-fazowe' 605
'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 73

20grzewanie tylko migdzy fazg 1 i przewodem N
*Dane na zewnatrz rury. R6znica w stosunku do temperatury wewnatrz rury do + 50 K
“Wymiary zewngtrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
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Rury robocze

~ W zaleznosci od zastosowania i temperatury dostepne sg rézne rury robocze. Dane techniczne réznych rur roboczych
/ — zob. nastepujaca tabela:

. / J Materiat @ zewn. rury Maks. szybko$¢ Tmax. atmosfery Tmax w trybie pracy | Gazoszczelny
/ grzania ochronnej* prézniowej
L mm K/h °C °C

. f r S <120 bez ograniczenia N )
& /’. C 530 (Sillimantin) od 120 200 1300 niemozliwy nie

<120 300

1
C 610 (Pytagoras) od 120 200 1400 1200 tak
. <120 300
C 799 (99,7 % ALO,) od 120 200 1800 1400 tak
Rézne rury robocze do wyboru Szkto kwarcowe wszystkie bez ograniczenia 1100 950 tak
Stop CrFeAl wszystkie bez ograniczenia 1300 1100 tak

*Dopuszczalna temperatura moze ulec obnizeniu w przypadku obecno$ci gazéw agresywnych
'Forma i tolerancje potozenia rur ceramicznych zgodnie z DIN 40680

Rury robocze dla piecow obrotowych: standardowe (®) i opcjonalne (O)

Wymiary Nr katalogowy' Piec obrotowy przelotowy Piec obrotowy okresowy
@ zewn. x @ wewn. x dtugosc¢ Rura robocza Rura zamienna RSRC RSRB
1100 °C 1300 °C 1100 °C

g 8 3 R (g g s L <c|g g s e
LIN S|l oo I NS ool IN| S| S
QY| |S|¥ ¥ |Y¥|IS||¥|Y N

Rura ceramiczna C 530

80 x 65 x1540 mm 601405318 691404536 ©) °

80 x 65 x 1790 mm 601405319 691404537 e} o) ° e}

80 x 65 x 2040 mm 601404701 691404538 @) e}

110 x 95 x 1540 mm 601405320 691404539 (e} °

110 x 95 x 1790 mm 601405321 691403376 @) o

110 x 95 x 2040 mm 601405322 691404540 (@) °

Rura ceramiczna C 610

80 x 65 x1540 mm 601405313 691404541 o) o)

80 x 65 x 1790 mm 601405314 691404542 @) @) @) e}

80 x 65 x 2040 mm 601404707 691404543 @) e}

110 x 95 x 1540 mm 601405315 691404544 e} o

110 x 95 x 1790 mm 601405316 691404561 (@) [0)

110 x 95 x 2040 mm 601405317 691403437 @) )

Rura ze szkta kwarcowego

76 x 70 x 1540 mm 601405308 691404545 ° 0] o

76 x 70 x 1790 mm 601405309 691404546 ] (@) ) e}

76 x 70 x 2040 mm 601404713 691404547 @) )

106 x 100 x 1540 mm 601405310 691403519 L] o)

106 x 100 x 1790 mm 601405311 691403305 o )

106 x 100 x 2040 mm 601405312 691404548 ° (e}

Rura ze szkta kwarcowego z grudkami

76 x 70 x 1540 mm 601405301 691404549 (©) 0]

76 x 70 x 1790 mm 601405304 691404550 e} @) o) e}

76 x 70 x 2040 mm 601404719 691404551 @) )

106 x 100 x 1540 mm 601405305 691404552 o o

106 x 100 x 1790 mm 601405306 691403442 (@) (0]

106 x 100 x 2040 mm 601405307 691404553 (¢) e}

Stop CrFeAl

75 x 66 x 1540 mm 601405296 691405357 ©) e} @) )

75x 66 x 1790 mm 601405297 691405231 o (@) 0] e}

109 x 99 x 1540 mm 601405298 691403682 e} o)

109 x 99 x 1790 mm 601405299 691403607 @) [0)

109 x 99 x 2040 mm 601405300 691405122 @) )

Reaktor ze szkta kwarcowego

76 x 70 x 1140 mm 601402746 691402548 ° 0]

76 x 70 x 1390 mm 601402747 691402272 o o)

106 x 100 x 1140 mm 601402748 691402629 °

106 x 100 x 1390 mm 601402749 691402638 [ ]

Rektor ze szkta kwarcowego z grudkami

76 x 70 x 1140 mm 601404723 691402804 (@) 0]

76 x 70 x 1390 mm 601404724 691403429 @) ¢)

106 x 100 x 1140 mm 601404725 691403355 o

106 x 100 x 1390 mm 601404726 691403296 9

Reaktory mieszalnicze ze szkta kwarcowego

76 x 70 x 1140 mm 601404727 691403407 @)

76 x 70 x 1390 mm 601404728 691404554 (@) 0]

106 x 100 x 1140 mm 601404732 691404557 o

106 x 100 x 1390 mm 601404733 691404558 9

@ Standardowa rura robocza 'Rury/reaktory, z natozonymi tulejami dla napedu obrotowego. Rury zamienne bez tulei.

O Rura robocza dostepna w wyposazeniu dodatkowym
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abertherm |

Rury robocze: standardowe (®) i opcjonalne (O)

Rura robocza Nr katalogowy Model

@ zewn. x @ wewn. R RSH/RSV RHTC RHTH RHTV

x dtugosé o o o o o

o o o o o o o o

T8/ 3% S[8 88 B3 222 2g 8 2B 3|88 ¢S
S| S| RIRIR|le|2|2|o RS KIR|R|lelo|olasls&lasa|
Y2} 0 — ~— ~— 'e) Lo O (o= — — ~— ~— ~— (=] (=] (o= 0 O ~— 'e) =) ~—

C 530

40 x 30 x 450 mm 692070274 o 0]

40 x 30 x 700 mm 692070276 o | O o| o (e}

50 x 40 x 450 mm 692070275 o o

50 x40 x 700 mm 692070277 ® O ) e}

60 x 50 x 650 mm 692070106

60 x 50 x 850 mm 692070305 o o (e}

60 x 50 x 1100 mm 692070101 @) [¢)

70 x 60 x 1070 mm 692070048

80 x 70 x 650 mm 692070036

80 x 70 x 850 mm 692070108 (e} ) e}

80 x 70 x 1100 mm 692070109 o) ) )

95x 80 x 1070 mm 692070049

120 x 100 x 850 mm 692070110 o L

120 x 100 x 1100 mm 692070111 o ° 0)

120 x 100 x 1350 mm 692070131 @) °

120 x 100 x 1400 mm 692070279

170 x 150 x 1100 mm 692071659 ° )

170 x 150 x 1350 mm 692071660 ° )

Rura prozniowa' C 610

50 x 40 x 650 mm 692070207 ©) ¢)

50 x 40 x 900 mm 691405352 o) )

60 x 50 x 1030 mm 692070179

60 x 50 x 1230 mm 692070180 (e} o) e}

60 x 50 x 1480 mm 692070181 @) ) ) [¢)

80 x 70 x 1230 mm 692070182 o o) (e}

80 x 70 x 1480 mm 692070183 @) o) ) ¢)

120 x 100 x 1230 mm 692070184 o (e}

120 x 100 x 1480 mm 692070185 @) ) [¢)

120 x 100 x 1730 mm 692070186 (@) o @)

170 x 150 x 1480 mm 692070187 e} e}

170 x 150 x 1730 mm 692070188 @) @)

C799

50 x 40 x 380 mm 692071664 ° °

50 x 40 x 450 mm 691403622 )

50 x 40 x 530 mm 692071665 [¢) o)

50 x 40 x 690 mm 692071714 o

50 x 40 x 830 mm 692070163 [0) o)

80 x 70 x 600 mm 692070600 )

80 x70x 830 mm 692071670 ° o) )

80 x 70 x 530 mm 692071669 [ o

80 x 70 x 1080 mm 692071647 °

120 x 105 x 830 mm 692071713 ° )

Rura prozniowa' C 799

50 x 40 x 990 mm 692070149 (e} o)

50 x 40 x 1140 mm 692070176 @) @)

50 x 40 x 1440 mm 692070177 e} ¢}

80 x 70 x 990 mm 692070190 o)

80 x 70 x 1140 mm 692070148 [¢) o)

80 x 70 x 1210 mm 692070191 o (e} )

80 x 70 x 1470 mm 692070192 o) (e} o ¢)

80 x 70 x 1440 mm 692070178 (@) 0)

120 x 105 x 1440 mm 692070147 ) o)

Rura prozniowa? APM

75 x 66 x 1090 mm 691402564

75 x 66 x 1290 mm 691402565 o)

75 x 66 x 1540 mm 691400835 (e} e)

115 x 104 x 1290 mm 691402566 o)

115 x 104 x 1540 mm 691402567 ) o)

115x 104 x 1790 mm 691402568 o

164 x 152 x 1540 mm 691402569 9

164 x 152 x 1790 mm 691402570 e)

Rura prézniowa ze szkta kwarcowego

50 x 40 x 650 mm 691403182 o ¢)

50 x 40 x 900 mm 691406024 0] )

60 x 54 x 1030 mm 691404422

60 x 54 x 1230 mm 691404423 o o (e}

60 x 54 x 1480 mm 691404424 @) o) e} [¢)

80 x 74 x 1230 mm 691404425 (e} o) e}

80 x 74 x 1480 mm 691404426 @) o) e} 0]

120 x 114 x 1230 mm 691404427 (e} e}

120 x 114 x 1480 mm 691404428 @) ) ¢)

120 x 114 x 1730 mm 691404429 e} (e} ¢}

170 x 162 x 1480 mm 691404430 o @)

170 x 162 x 1730 mm 691404431 e} (¢}

1Z przeszlifowanymi koricami rur do stosowania z kotnierzami koricowymi chtodzonymi wodg @ Standardowa rura robocza

2Z mocowaniem do kotnierza gazoszczelnego O Rura robocza dostepna w wyposazeniu dodatkowym
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Praca pod proznig lub systemy zasilania gazem dla piecow rurowych

Rézne zestawy wyposazenia umozliwiajg przystosowanie piecow rurowych serii do pracy z gazami niepalnymi lub
palnymi, lub do pracy pod préznig.

Pakiet zasilania gazem 1 do eksploatacji w atmosferze niepalnych gazow ochronnych lub
chemicznie czynnych

Niegazoszczelny,niemozliwa eksploatacja w prozni

Ten pakiet to wersja podstawowa do eksploatacji w atmosferze niepalnych gazéw ochronnych lub chemicznie
czynnych. Rozwiazanie to jest wystarczajgce w przypadku wielu zastosowan.

Zestaw do zasilania gazem 1
Zatyczka z wtokna ceramicznego z

przytaczem gazu ochronnego, stuzgca do Dostepny dla piecow obrotowych rurowych typoszeregow RD, R, RT, RSH i RSV
wielu zastosowar laboratoryjnych . i
Mozna zastosowac standardowa rure robocza
Dwie zatyczki z porowatych, nieklasyfikowanych widkien ceramicznych z przytgczami gazu ochronnego
System zasilania niepalnym gazem ochronnym (Ar, N,, mieszaning azotu i wodoru*, innymi na
zamowienie), z zaworem odcinajgcym i przeptywomierzem z zaworem regulacyjnym, opcjonalnie z zaworem
! elektromagnetycznym. Klient zapewnia gaz o ci$nieniu wejsciowym 300 mbar.

i s

[ r T Wyposazenie dodatkowe
T'-'\F : "-h r" Rozbudowa systemu zasilania gazem o drugi lub trzeci gaz niepalny
J » L/ Reduktor do butli w przypadku zasilania gazem z butli gazowej
i - # Automatyczne wt-/wytaczanie zasilania gazem za pomoca segmentow programowych kontrolera, mozliwe tylko
i dla kontroleréw/sterownikéw PLC z programowanymi funkcjami dodatkowymi

Kotnierz prozniowy chtodzony woda

Pakiet zasilania gazem 2 do eksploatacji w atmosferze niepalnych gazéw ochronnych lub

chemicznie czynnych/eksploatacji w prozni

Ten zestaw do zasilania gazem jest zalecany przy wiekszych wymaganiach dotyczacych atmosfery ochronnej w rurze
I . roboczej. System mozna ponadto przystosowac do pracy pod préznia.

Dostepny dla piecow obrotowych rurowych typoszeregéw R, RSH, RSV, RSRB, RSRC, RHTC, RHTH i RHTV

3 = & System zasilania niepalnym gazem ochronnym (Ar, N,, mieszaning azotu i wodoru*, innymi na
ﬁ zamoOwienie), z zaworem odcinajgcym i przeptywomierzem z zaworem regulacyjnym, opcjonalnie z zaworem
f elektromagnetycznym. Klient zapewnia gaz o ci$nieniu wejsciowym 300 mbar.
. “ Dodatkowe wyposazenie dla statycznych piecéw rurowych:
‘ ¥ - Wydtuzona gazoszczelna rura robocza z materiatu C 610 do piecow pracujacych w temperaturze do 1300 °C lub

z materiatu C 799 (do temperatury ponad 1300 °C)
- 2 préznioszczelne, chtodzone wodg kotnierze ze stali nierdzewnej, ze ztaczkami po stronie wylotowej (klient

w - udostepnia doprowadzenie wody chtodzacej z przytaczem przewodu elastycznego o $rednicy nominalnej 9 mm)
System zasilania gazem do niepalnego - Uchwyt na piecu do rr.locowarua kotnierzy ) _
gazu ochronnego lub chemicznie Dodatkowe wyposazenie dla piecéw RSRC (praca ciggta): system tadowania
czynnego, z zaworem odcinajacym Dodatkowe wyposazenie dla piecow RSRB (praca okresowa): gazoszczelne przepusty obrotowe na wlocie i

i przeptywomierzem z zaworem
regulacyjnym, opcjonalnie z zaworem
elektromagnetycznym

wylocie gazu, chtodnica gazu i zawor wylotowy gazu

Wyposazenie dodatkowe
Rozbudowa systemu zasilania gazem o drugi lub trzeci gaz niepalny
Reduktor do butli w przypadku zasilania gazem z butli gazowej
Automatyczne wt-/wytaczanie zasilania gazem za pomoca segmentow programowych kontrolera, mozliwe tylko
dla kontroleréw/sterownikéw PLC z programowanymi funkcjami dodatkowymi
Zasilanie gazem za pomocg sterowanych zaleznie od programu Mass-Flow-Controller (mozliwe tylko ze
sterownikiem procesowym H1700)
Rury robocze z roznych materiatow
Szybkoztgczki do chtodzonych wodg kotnierzy
Stacja chtodzaca do zamknigtego obiegu wody

Wziernik jako wyposazenie dodatkowe dla Wziernik do obserwaciji wsadu w przypadku uzycia kotnierzy gazoszczelnych
kotnierzy gazoszczelnych

* Nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw dotyczacych dopuszczinych proporcji mieszanki.
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Praca pod préznig
Zestaw ci$nieniowy do wytwarzania prozni w rurze roboczej, sktadajacy sie z elementu posredniego do wylotu '
gazu, zaworu kulowego, manometru, recznie sterowanej topatkowej pompy prézniowej za pomocg przewodu

falistego ze stali nierdzewnej podtgczonego do wylotu gazu, maks. osiggane ci$nienie koricowe w rurze roboczej
zalezy od typu pompy
Pompy do ci$nienia koricowego maks. 105 mbar (modele RSRB/RSRC do 102 mbar) s — ——— .

sg dostarczane na zamowienie: zob. strona 53
Temperatura maksymalna, w ktorej rura robocza moze by¢ stosowana w

systemach prézniowych jest ograniczona na skutek obnizenia wytrzymatos$ci .’!
rury w wysokiej temperaturze: zob. strona 50

Pakiet zasilania gazem 4, eksploatacja w petni
automatyczna, bez nadzoru

Wyposazenie pieca rurowego w zestaw do zasilania gazem

4 umozliwia prace w atmosferze wodoru. Ze wzgledow
bezpieczenstwa podczas pracy z wodorem w rurze roboczej
utrzymywane jest nadcisnienie ok. 30 mbar. Nadmiar wodoru jest
spalany w pochodni do spalania gazéw odlotowych. Instalacja moze pracowac
w trybie bez nadzoru dzigki zastosowaniu rozbudowanego logicznego uktadu bezpieczenstwa

z wbudowanym zbiornikiem do awaryjnego przeptukiwania azotem. Zastosowanie sterownika bezpieczenstwa
PLC umozliwia automatyczne przeprowadzanie ptukania wstepnego, doprowadzanie wodoru, prace, nadzorowanie
usterek i ptukanie po zakoriczeniu procesu. W przypadku awarii rura zostanie natychmiast przeptukana azotem, a

. . . . . Piec RHTH 120-600/18 z zestawem do
instalacja zostanie automatycznie przetaczona do stanu bezpiecznego. zasilania gazem 4 do pracy z wodorem

Dostepny dla piecow obrotowych rurowych typoszeregéw RSH, RSV, RSRC, RHTH und RHTV
Technologia zabezpieczajgca do eksploatacji z palnymi gazami i systemem nadzoru funkcji pochodni i
nadci$nienia

Rozbudowany uktad sterowania bezpieczenistwem z awaryjnym ptukaniem rury w przypadku usterki
Zbiornik do ptukania awaryjnego

Sterowanie za pomoca sterownika bezpieczeristwa PLC; panel dotykowy do wprowadzania danych
Pochodnia do spalania gazéw odlotowych

e . . . . Chtodzone wodg kotnierze koficowe
Wytacznik cisnieniowy do nadzorowania nadci$nienia zabezpieczajacego 7 szybkoztgczkami jako wyposazenie

Uktad zasilania gazem do H, i N,. Reczna regulacja przeptywu (Klient doprowadza wodor o ciénieniu 1 bar, azoto ~ dodatkowe

cisnieniu 10 bar, powietrze o ci$nieniu 6-8 bar i propan o ci$nieniu 300 mbar)

Wyposazenie dodatkowe
Rozszerzenie systemu zasilania gazem o kolejne gazy niepalne
Eksploatacja przy uzyciu innych palnych gazéw na zapytanie
Reduktor do butli w przypadku zasilania z butli gazowych
Stacja chtodzaca do zamknigtego obiegu wody chtodzacej
Zestawy prozniowe (przy pracy z wodorem uzywane tylko do wstepnego wytworzenia podci$nienia)
Zasilanie gazem przy uzyciu programowo sterowanego masowego regulatora przeptywu

"
o
&

Pompa prozniowa umozliwiajaca prace przy

e . 10-° mbar
Pompy prézniowe
W zalezno$ci od ci$nienia koricowego oferowane sg rézne pompy: zob. strona 67:
Jednostopniowa pompa topatkowa osiggajaca cisnienie koricowe ok. 20 mbar. .E'}":ﬂ‘|
Dwustopniowa pompa topatkowa osiggajaca cisnienie koricowe ok. 102 mbar. ||
System pomp turbomolekularnych (pompa membranowa potgczona z pompg turbomolekularng) osiggajaca maks. - |
ci$nienie koricowe 10° mbar. : ‘|
Niezalezny od pieca miernik ci$nienia do pomiaru w zakresie 10-* mbar lub 10 mbar jako wyposazenie dodatkowe 2
" J
i o
Informacije: ) . ) o
. e . Niezalezny od pieca miernik ci$nienia do
W celu ochrony pompy dopuszczalne jest tylko obnizanie ci$nienia na zimno. pomiaru w zakresie 10 mbar lub 10 mbar
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Opcije regulacji dla piecow rurowych

T
Zone 1 : Zone 2 : Zone 3

Trzystrefowy regulator komory pieca

Regulacja wsadu

1. Warto$¢ zadana komory pieca

2. Warto$¢ rzeczywista, komora pieca
1-strefowa

3. Warto$¢ rzeczywista, komora pieca
3-strefowa

4. Warto$¢ rzeczywista komory pieca
5. Warto$¢ rzeczywista wsadu/kapieli/
mufli/retorty

6. Wartos¢ zadana wsadu

Spiekanie w atmosferze wodorowej w piecu
rurowym typoszeregu RHTH

54

Trzystrefowy regulator komory pieca

Pomiar temperatury nastepuje poprzez jeden termoelement umieszczony na $rodku i dwa termoelementy znajdujace
sie z boku za rurg robocza. Strefy boczne sg regulowane przy uzyciu offsetu warto$ci zadanej w poréwnaniu do strefy
Srodkowej. Dzigki temu mozna wyréwnac strate ciepta na koricach rury, tak by uzyska¢ przedtuzong strefe statej
temperatury (+/- 5 K).

Regulacja komory pieca

z pomiarem temperatury w komorze poza rurg robocza.
Zalety: termoelement chroniony przed uszkodzeniem i agresywnymi materiatami, bardzo rownomierna regulacja,
niski koszt
Wada: roznica pomiedzy temperatura wskazywang na sterowniku i we wnetrzu rury

Pakiet rozszerzajacy do regulacji temperatury komory pieca
z dodatkowym pomiarem temperatury w rurze roboczej i ze wskazaniem temperatury

Regulacja wsadu

z pomiarem temperatury zarowno w komorze poza rurg robocza, jak i w rurze lub we wsadzie.
Zalety: bardzo doktadna i szybka regulacja
Wada: koszty

Poréwnanie regulacji komory pieca/Regulacja wsadu

Regulacja komory pieca

Pomiar i regulacja temperatury odbywa sie tylko w komorze pieca. W celu ochrony przed przecigzeniami regulacja
odbywa sie powoli. Ze tego wzgledu nie mierzy sie ani nie reguluje temperatury wsadu; rozni sie ona o kilka stopni
od temperatury w komorze pieca.

Regulacja wsadu

Przy wtagczonym uktadzie regulacji temperatury wsadu regulowana jest zarowno temperatura wsadu, jak i
temperatura komory pieca. Za pomoca réznych parametréw mozna indywidualnie dopasowa¢ procesy nagrzewania i
chtodzenia. Dzigki temu osigga sie znacznie doktadniejsza regulacje temperatury we wsadzie.

Termoelement do regulacji temperatury wsadu w piecu RHTH 120/600/18
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Dostosowane piece rurowe

Piec rurowy RS 200/4500/08 z drzwiami RS 460/1000/16S do integraciji w zaktadzie
podnoszonymi do obrébki cieplnej drazkéw produkcyjnym

Firma Nabertherm oferuje optymalne rozwigzania o duzej elastycznosci i innowacyjnosci, dostosowane do
specyficznych potrzeb klienta.

Na podstawie naszych modeli podstawowych opracowujemy indywidualne wersje, ktére mozna réwniez
zintegrowac z nadrzednymi instalacjami procesowymi. Na tej stronie przedstawiono tylko niektore mozliwe
rozwigzania techniczne. Znajdujemy odpowiednie rozwigzanie techniczne pozwalajace na zoptymalizowanie
procesu — od pracy pod proznig lub w atmosferze gazu obojetnego, poprzez nowoczesne uktady regulacji

i automatyzacji, az do instalacji piecow rurowych o roznej temperaturze pracy, wielkosci, dtugosci i
wtasciwosciach.

RS 120/1000/11S z korpusem obrotowym
do roznych katéw nachylenia

RS 100/250/11S w wersji sktadanej do
zamontowania w urzadzeniu badawczym

RS 250/2500/11S ze sterowaniem pigciostrefowym, do wyzarzania drutéw w warunkach wysokiej prézni lub w atmosferze gazéw
ochronnych, z wymuszonym chtodzeniem i kominem na zuzyte powietrze
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Piece do topienia )

Piec do topienia KC 2/15

Te kompaktowe piece do topienia metali i stopow niezelaznych maja wiele zalet technicznych. Modele
stotowe nadajg si¢ do licznych zastosowan w laboratorium. Praktyczny mechanizm przechylania z
amortyzatorami i umieszczona z przodu pieca rynna spustowa (nie dotyczy KC) utatwiajg doktadne
dozowanie podczas spustu stopionego metalu. Oferowane sg piece do topienia osiggajace w komorze
temperature 1000 °C, 1300 °C lub 1500 °C. Odpowiada to temperaturze topienia nizszej 0 80 °C - 110 °C.
Piec do topienia K 4/10

Tmax 1000 °C, 1300 °C lub 1500 °C, temperatura topienia nizsza o ok. 80 °C - 110 °C

Pojemnos$¢ tygla 0,75, 1,5 lub 3 litry

Tygiel z dziobem z izografitu w wyposazeniu standardowym

Dodatkowa rynna spustowa (nie dotyczy KC) zamocowana do pieca, aby umozliwi¢ doktadne dozowanie podczas

odlewania

Kompaktowa konstrukcja stotowa, tatwe oprdznianie tygla za pomoca mechanizmu przechylajacego z amortyzatorem

gazowym

Tygiel podczas nagrzewania pieca do topienia izolowany pokrywa, ktora jest otwierana podczas spustu stopionego
P metalu

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

Opis uktadu regulacji: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe
1 Oferowane sg rozne rodzaje tygli, np. ze stali
Wykonanie jako piec naczyniowy czerpalny bez ramy przechylnej, np. do wytopu otowiu
Czujnik wyboru temperatury dla przestrzeni pieca jako zabezpieczenie przed nadmierng temperaturg. Czujnik
wytgcza ogrzewanie po osiggnieciu ustawionej temperatury granicznej i wtacza dopiero wowczas, gdy temperatura
ponownie spadnie

s Wziernik do obserwaciji ciektego metalu
o Model Tmax Tygiel | Pojemnos$¢ Wymiary zewn.*, w mm Moc Zasilanie Cigzar
°C wl Szer. Gteb. Wys. w kW elektryczne* w kg
K 1/10 1000 A6 0,75 520 680 660 3,0 1-fazowe 85
Piec do topienia KC 2/15 K 2/10 1000 A10 1,50 520 680 660 3,0 1-fazowe 90
K 4/10 1000 A25 3,00 570 755 705 3,6 1-fazowe 110
K 1/132 1300 A6 0,75 520 680 660 3,0 1-fazowe 120
K 2/132 1300 A10 1,50 520 680 660 3,0 1-fazowe 125
K 4/132 1300 A25 3,00 570 755 705 5,5 3-fazowe' 170
KC 1/15° 1500 A6 0,75 580 630 580 10,5 3-fazowe 170
KC 2/15° 1500 A10 1,50 580 630 580 10,5 3-fazowe 170
'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napigcia zasilania: zob. strona 73

“Wymiary zewn. z transformatorem w osobnej obudowie (500 x 570 x 300 mm)
3Uktad sterowania i sterownik umieszczone osobno w szafie wolnostojacej
56 “Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
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Piece do szybkiego wypalania

Te piece do szybkiego wypalania najlepiej nadaja sie do symulacji typowych procesow szybkiego wypalania w
maksymalnej temperaturze 1300 °C. Potgczenie duzej mocy, matej masy termicznej i wydajnych wentylatoréow
umozliwia uzyskanie czasu cyklu do ok. 35 minut (od zimnego pieca do zimnego pieca) przy temperaturach otwarcia
ok. 300 °C.

Tmax 1300 °C

Wyjatkowo kompaktowa konstrukcja

Uktadanie wsadu na ceramicznych rurkach nosnych

Ogrzewanie od dotu i od gory pieca

Dwustrefowa regulacja, osobna regulacja dla dolnej i gornej czesci pieca

Wbudowana dmuchawa chtodzaca, programowana w celu skrécenia czasu chtodzenia wsadu, z chtodzeniem
obudowy pieca

Programowane otwieranie pokrywy o ok. 60 mm w celu szybszego schtadzania bez wtgczania dmuchawy

Termoelement typu S dla stref gornej i dolnej ' '
Rolki umozliwiajace wygodne przemieszczanie pieca

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

Piec do szybkiego wypalania LS 25/13

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamieci USB T
1im

Opis uktadu regulacji: zob. strona 72 LRE]

Model Tmax | Wymiary wewnetrzne, w mm | Pojemn. Wymiary zewn.?, w mm Moc Zasilanie Cigzar
°C szer. | gteb. | wys. | wlitrach Szer. T Gteb. | Wys. wkW  [elektryczne*| wkg
LS 12/13 1300 350 350 40 ‘ 12 ‘ 750 880 | 1090 15 3-fazowe' ‘ 150
LS 25/13 1300 500 500 100 25 900 1030 1150 22 3-fazowe' 160
'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73 Krzywe spalania dla piecw do szybkiego
AWymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie. wypalania LS 12/13i LS 25/13
Piece gradientowe lub piece przetokowe .
BHE  ——— ; &

Komora pieca gradientowego GR 1300/13 podzielona jest na sze$¢ stref regulaciji tej samej dtugosci.
Kazda z szesciu stref grzewczych posiada niezalezng regulacje temperatury. Zatadunek pieca
gradientowego odbywa sie zwykle z boku, przez zamontowane tam réwnolegte drzwi uchylne. Na
ogrzewanej dtugosci 1300 mm mozna stabilnie wyregulowa¢ maksymalny gradient temperatury
wynoszacy 400 °C. Na zyczenie urzadzenie dostepne jest takze jako piec przetokowy z drugg parg drzwi
potozonych po przeciwlegtej stronie. W przypadku stosowania dostarczonych w zestawie wtoknistych
elementow rozdzielajgcych wsad podawany jest od gory po otwarciu pokrywy.

FA

Tmax 1300 °C

Ogrzewana dtugo$¢: 1300 mm

Elementy grzejne, zatozone na rurki no$ne, umozliwiajg swobodne promieniowanie ciepine do komory
pieca

Zatadunek od gory lub poprzez umieszczone czotowo rownolegte drzwi uchylne —_—
Otwieranie pokrywy wspomagane przez amortyzatory Piec gradnientowy GR 1300/13S
Szes$ciostrefowa regulacja

Osobna regulacja sze$ciu stref grzewczych (kazda o dtugosci 160 mm)

Gradient temperatury 400 °C na catej dtugosci komory grzewczej

Elementy oddzielajgce z wiékna, dzielgce komore na sze$¢ osobnych stref

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

Opis uktadu regulacji: zob. strona 72 K

=
Wyposazenie dodatkowe é‘«_ .
Az do dziesieciu stref regulacii ' ot ’ %E:.\

Dwie pary réwnolegtych drzwi uchylnych do uzytku w piecu przetokowym
|

Piec przetokowy w wersji pionowej, a nie poziomej
Sterowanie i dokumentacja proceséw za posrednictwem Nabertherm Control Center NCC do monitorowania, _.‘ 1
dokumentaciji i sterowania: zob.strona 75

Komora pieca gradientowego GR 1300/13
z drugimi drzwiami w ramach wyposazenia

Model Tmax | Wymiary wewnetrzne, w mm Wymiary zewn.!, w mm Moc Zasilanie Cigzar
T dodatkowego

°C szer. | gteb. | Wys. Szer. Gteb. | Wys. w kW elektryczne* w kg
GR1300/13 [ 1300 | 1300 [ 100 | 60 | 1660 | 740 [ 1345 | 18 | 3-fazowe | 300

*Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73
'Wymiary zewnetrzne zmieniajg sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
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Piece retortowe nagrzewane przez $ciany do 1100 °C

Widok schematyczny pieca retortowego z goracg $ciang z wyposazeniem
dodatkowym

Retorta

Ogrzewanie

Izolacja

System zarzadzania gazem

Pompa prézniowa

Wentylator posredni system chtodzenia
Wylot posredniego systemu chtodzenia
Lampa lutownicza

Urzadzenie do przetaczania (modele NRA)
Korpus wsadow

Awaryjny zbiornik powietrza

— O WO WN =

—_ =

Te gazoszczelne piece retortowe sg wyposazone w grzanie
posrednie lub bezposrednie zaleznie od temperatury pracy.
Doskonale nadajg si¢ one do roznych procesow obrobki cieplnej,
wymagajacych okreslonej atmosfery gazu ochronnego lub
reakcyjnego. Takze te modele kompaktowe mozna przeznaczy¢

do obrdbki cieplnej w prézni w temperaturze do 600 °C. Komora
pieca sktada sie z gazoszczelnej retorty z chtodzeniem wodnym
do ochrony specjalnej uszczelki w obszarze drzwi. Piece retortowe
wyposazone w odpowiednie zabezpieczenia mogg by¢ uzywane

rowniez do procesow z gazami reakcyjnymi, takimi jak wodor lub, wyposazone w pakiet IDB, do wypalania lepiszcza
w Srodowisku obojetnym albo do proceséw pirolizy.

W zalezno$ci od zakresu temperatur moga by¢ zastosowane rézne warianty modeli:

Modele NRA ../06 z Tmax 650 °C
Elementy grzewcze umieszczone w retorcie
Rownomierno$¢ temperatury do +/- 5 °C w przestrzeni uzytkowej: zob. strona 71
Nagrzewanie wewnetrzne — piece Retorta ze stali 1.4571
retortowe NRA ../06 Wentylator ttoczacy w tylnej czeSci retorty zapewnia optymalny rownomierno$¢ temperatury
Izolacja z wetny mineralnej

e

e Modele NRA ../09 z Tmax 950 °C
Wykonanie jak modele NRA ../06 z nastepujgcymi odchytkami:
Nagrzewanie zewnetrzne z elementami grzewczymi

g EET
s ] B ‘«'_'"'"'--—nn---a.-.......,.._.t

" f b, e e i . Retorta ze stali 1.4828
- . R T
g ;R.m[/ T L A R0 000 Stosowane sg wytacznie materiaty izolacyjne, ktore nie sg
= "-,_ “-"», . __; klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905 (klasa 1
13 e TR lub 2)
& Vi B R
= 1 £ ".‘_ e
. Matort 2 Rowes| .~ TN, Modele NR /11 z Tmax 1100 °C
= Materiat 3 . Wykonanie jak modele NRA ../09 z nastepujacymi odchytkami:
Retorta ze stali 1.4841
: [ 00 0o & a0 1000 Bez przetaczania atmosfery

Temperatura [°C]

Trwatos¢ krotko- i dtugotrwata materiatow retorty
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Piec retortowy NRA 25/09 Piec retortowy NRA 150/09 ze sterowaniem
procesowym H1700 i zamknigciem
bagnetowym

Wersja podstawowa

Kompaktowa obudowa w ksztatcie ramy z elementami z blachy nierdzewnej

Regulacja i zasilanie gazem zintegrowane w obudowie pieca

Spawane podpory do uktadania wsadu w retorcie lub skrzynkowe przewody powietrza w piecach z przettaczaniem
atmosfery

Drzwi mocowanie z prawej strony

Otwarty system chtodzenia wody

Regulacja w zalezno$ci od wielko$ci pieca w modelach 950 °C i 1100 °C podzielona na jedna lub kilka stref grzewczych
Regulacja komory pieca z pomiarem temperatury poza retorta

System zasilania gazem do niepalnego gazu ochronnego lub chemicznie czynnego, z przeptywomierzem i zaworem
magnetycznym

Mozliwo$¢ podtaczenia pompy prozniowej do wytwarzania prézni na zimno

Préznia do 600 °C z opcjonalng pompa prézniowa

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB

Opis uktadu regulacii: zob. strona 72

Wyposazenie dodatkowe

Wyposazenie do kolejnych gazow niepalnych, wersja H, do gazow palnych: zob. strona 60 Pompa prézniowa do wytwarzania prézni na
zimno w retorcie

Automatyczne zasilanie gazem wraz z regulatorem przeptywu dla zmiennych strumieni, zataczanie przez system
sterowania H3700, H1700

Pompa prézniowa do wytwarzania prozni w retorcie do 600 °C, w zaleznos$ci od pompy umozliwia wytworzenie prézni do
105 mbaréw

Chtodzenie posrednie: zob. strona 69

Chtodzenie bezposrednie: zob. strona 69

Wymiennik ciepta z zamknigtym obiegiem wody chtodzacej do chtodzenia drzwi

Urzadzenie do pomiaru zawartosci tlenu resztkowego

Ogrzewanie drzwi

Regulacja temperatury jako regulacja wsadu z pomiarem temperatury wewnatrz i na zewnatrz retorty * == ==
Retorta z 2.4633 do Tmax 1150 °C System sterowania H3700 do wersji
Sterowanie i dokumentacja procesow za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD lub Nabertherm Control Center automatyczne]

NCC do monitorowania, dokumentacii i sterowania: zob. strona 75
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Piece retortowe nagrzewane przez $ciany do 1100 °C

Wersja IDB do wypalania lepiszcza w
atmosferze niepalnych gazéw ochron-
nych lub do proceséw pirolizy

Piece retortowe serii NR i NRA nadajg

sie doskonale do wypalania lepiszcza

w atmosferze niepalnych gazéw ochronnych
lub do procesow pirolizy. Piece retortowe
w wersji IDB sg wyposazone w system
bezpieczenstwa, ktory kontroluje komore
pieca podczas zobojetniania gazem
ochronnym. Dopalanie spalin odbywa sie
w procesie termicznym. Zaréwno funkcja
przeptukiwania, jak i dopalania w pochodni
sg pod kontrolg w celu zapewnienia
bezawaryjnej pracy.

TNV,

Piec retortowy NRA 400/03 IDB z
dopalaniem termicznym

Prowadzenie procesow z kontrolowanym nadcis$nieniem

System sterowania H1700 z regulatorem PLC i graficznym panelem dotykowym do wprowadzania danych
Monitorowane ci$nienie wstepne gazu procesowego

Obejscie do bezpiecznego ptukania komory pieca gazem obojetnym

Dopalanie termiczne spalin

Wersja H, do pracy w atmosferze tatwopalnych gazéw procesowych

& W przypadku tatwopalnego gazu procesowego, takiego jak wodor, dostarczany piec retortowy jest wyposazony

~ dodatkowo w wymagane systemy bezpieczenstwa. Jako czujniki bezpieczeristwa stosowane sg jedynie sprawdzone
podzespoty z odpowiednimi certyfikatami. Sterowanie pieca odbywa si¢ poprzez niezawodny uktad sterowania PLC
(S7-300F/sterownik bezpieczenstwa).

Piec retortowy NRA 300/09 H, do obrobki Doprowadzenie tatwopalnego gazu procesowego przy regulowanym nadcisnieniu wzglednym 50 mbar
cieplnej z zastosowaniem wodoru . . . :
Certyfikowana koncepcja bezpieczenstwa
System sterowania H3700 z regulatorem PLC i graficznym panelem dotykowym do wprowadzania danych
Nadmiarowe zawory wlotowe dla wodoru
Nadzorowanie cisnien wstepnych wszystkich gazéw procesowych
Obejscie do bezpiecznego ptukania komory pieca gazem obojetnym
Pochodnia do dopalania spalin
Zbiornik z powietrzem awaryjnym do ptukania pieca w przypadku btedu

Model Tmax Model Tmax Wymiary przestrzeni uzytkowej w mm Objetos¢ Zasilanie
uzytkowa
°C °C szer. gteb. wys. wlL elektryczne*
NRA 17/.. 650 lub 950 | NR 17/11 1100 225 350 225 17 3-fazowe
NRA 25/.. 650 lub 950 | NR 25/11 1100 225 500 225 25 3-fazowe
NRA 50/.. 650 lub 950 | NR 50/11 1100 325 475 325 50 3-fazowe
NRA 75/.. 650 lub 950 | NR 75/11 1100 325 700 325 75 3-fazowe
NRA 150/.. 650 lub 950 | NR 150/11 1100 450 750 450 150 3-fazowe
NRA 200/.. 650 lub 950 | NR 200/11 1100 450 1000 450 200 3-fazowe
NRA 300;.. 650 lub 950 | NR 300/11 1100 590 900 590 300 3-fazowe
NRA 400;.. 650 lub 950 | NR 400/11 1100 590 1250 590 400 3-fazowe
tadowanie pieca retortowego NRA 300/06 NRA 500/.. 650 lub 950 | NR 500/11 1100 720 1000 720 500 3-fazowe
wézkiem podnognikowym NRA 700/.. 650 lub 950 | NR 700/11 1100 720 1350 720 700 3-fazowe
NRA 1000;.. 650 lub 950 | NR 1000/11 1100 870 1350 870 1000 3-fazowe

60 *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Ze wzgledu na wysoki stopien elastycznosci i innowacji Nabertherm oferuje optymalne
rozwigzanie do zastosowan klienta.

Na podstawie naszych modeli podstawowych opracowujemy indywidualne warianty,
rowniez do integracji z nadrzednymi instalacjami procesowymi. Rozwigzania
przedstawione na tej stronie sg tylko cze$cig mozliwosci. Od prac w atmosferze
prozni lub gazu ochronnego, przez innowacyjng technike regulacji i automatyzacji,
po najrézniejsze temperatury, rozmiary, dtugosci i wtasciwosci piecow retortowych -
znajdujemy pasujgce rozwigzanie do wtasciwej optymalizacji procesow.

Piec retortowy z goraca $ciang NRA 1700/06 z korpusem
zatadunkowym. Do instalacji w komorze szarej z drzwi
zatadunkowymi w komorze czystej do obrobki cieplnej szkta w
gazie ochronnym.

N TR
Piec retortowy z goraca $ciang NRA 1700/06 do wyzarzania
normalizujgcego stali w azocie

Piec retortowy z gorgcg $ciang NRA 3300/06 z automatycznym

otwieraniem drzwi do integracji w catkowicie automatycznej
instalacji do odpuszczania

61



Piece retortowe z podnoszong podtoga do 1100 °C

System zarzadzania gazem w
przypadku pieca retortowego z
zimnymi $cianami

LBR 300/11 H,

Piec retortowy z zimnymi $cianami Piece retortowe z zimnymi $cianami serii LBR sg przeznaczone do procesow w produkciji, ktére musza by¢
LBR 300/11 H, z technikg bezpieczenistwa i . L .

do eksploatacji z wodorem jako gazem wykorlywar.]e w atmosferze gazow ochronnych/r.eakcyjnych. erzell chodzi o podstayvowe p?rametry d9tyczqce
procesu wydajnosci, modele te sg skonstruowane w taki sam sposob jak modele SR. Ich wielkos$¢ i konstrukcja

z elektrohydraulicznie napgdzanym podnoszonym dnem utatwia zatadunek na produkcji. Piece retortowe sg
dostepne w roznych wielkoSciach i wersjach.

Wykonanie podstawowe (wszystkie modele)
Tmax 650 °C, 950 °C lub 1100 °C
Obudowa o konstrukciji ramowej z wtozonymi blachami ze stali szlachetnej
Zatadunek od przodu
Podtoga pieca napedzana elektrohydraulicznie
System zasilania gazem do niepalnego gazu ochronnego lub reakcyjnego z przeptywomierzem i zaworem
elektromagnetycznym
Regulacja temperatury wykonana jako regulacja komory pieca
Mozliwo$¢ podtaczania opcjonalnej pompy prozniowej (ewakuacja na zimno lub praca w temp. do 600 °C przy
prozni)
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi
NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamieci USB

Wyposazenie dodatkowe, wersja H, oraz wersja IDB, patrz modele NR i NRA
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Piece retortowe z zimnymi $cianami do 2400 °C lub do 3000 °C
Piece retortowe serii SVHT oferujg w poréwnaniu do modeli VHT l
(strona 64 i dalej) jeszcze wigksze parametry wydajnosciowe
odno$nie wytwarzanej prozni i temperatury maksymalnej. Wykonane
jako piece o budowie skrzynkowej z nagrzewaniem wolframowym
piece retortowe SVHT..-W umozliwiaja realizacje procesow

w temperaturze maksymalnej do 2400 °C nawet w wysokiej

prozni. Piece retortowe SVHT..-GR z nagrzewaniem grafitowym,
wykonane réwniez jako piece skrzynkowe, mogg pracowac

w atmosferze gazu szlachetnego nawet w temperaturze maks. do
3000 °C.

Rozmiary standardowe komory pieca 2 lub 9 litrow
Wykonane jako piece skrzynkowe, tadowane od gory
Budowa ramowa z poszyciem z blach strukturalnych ze stali
nierdzewnej

Dwuscienny, chtodzony wodg zbiornik ze stali nierdzewnej
Reczna obstuga funkcji gazu procesowego i prozni

Reczne zasilanie gazem do niepalnego gazu procesowego
Schodek przed piecem retortowym dla ergonomicznej pracy
podczas napetniania

Pokrywa zbiornika z amortyzatorami

Rozdzielnica i regulator oraz zasilanie gazem zintegrowane w obudowie
pieca

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

Pozostate informacje na temat produktéw standardowych, zob. opis wersji standardowych modeli VHT strona 64
Piec retortowy SVHT 9/24-W
z nagrzewaniem wolframowym

Alternatywne systemy nagrzewania

SVHT..-GR
Do stosowania w procesach:
- W atmosferze gazéw ochronnych lub reakcyjnych lub w prozni z uwzglednieniem odpowiednich gérnych granic
temperatury
- W atmosferze gazu szlachetnego (argon) do 3000 °C
Maks. préznia w zalezno$ci od zastosowanego typu pompy do 10 mbarow
Nagrzewanie: Elementy grzewcze grafitowe, rozmieszczone cylindrycznie
lzolacja: Izolacja z filcu grafitowego
Pomiar temperatury pirometrem optycznym

SVHT..-W f | _
Do proceséw w atmosferze gazéw ochronnych lub reakcyjnych lub w prézni do 2400 °C k. ey
Maks. proznia w zaleznosci od zastosowanego typu pompy do 10° mbarow —
Nagrzewanie: cylindryczny modut grzewczy z wolframu \\ Z > 4
Izolacja: radiatory wolframowe i molibdenowe Retorta cylindryczna z nagrzewaniem
Optyczny pomiar temperatury przez pirometr wolframowym

Wyposazenie dodatkowe, jak np. automatyczne sterowanie gazem procesowym lub wersja do pracy z gazami palnymi,
w tym system bezpieczeristwa, zob. modele VHT strona 64

Model Tmax [Wymiary przestrzeni uzytkowej| Objetos¢ Wymiary zewn.?, w mm Moc Zasilanie
grzewcza

°C @ x wys. w mm uzytkowa w L Szer. Gteb. Wys. wkW' [elektryczne*
SVHT 2/24-W | 2400 150 x 150 2,5 1300 2500 2000 55 3-fazowe
SVHT 9/24-W | 2400 230 x 230 9,5 1400 2900 2100 95 3-fazowe
SVHT 2/30-GR | 3000 150 x 150 2,5 1400 2750 2100 65 3-fazowe i
SVHT 9/30-GR | 3000 230 x 230 9,5 1500 2900 2100 90 3-fazowe Rozdzielanie wody chtodzacej
'Warto$¢ przytaczeniowa wyzsza w zaleznosci od wersji *Informacje dotyczace napiecia zasilania: zob. strona 73

AWymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie.



Piece retortowe z zimnymi $cianami do 2400 °C
=]

Piec retortowy VHT 500/22-GR H, ze Kompaktowe piece retortowe serii VHT zostaty zaprojektowane jako piece komorowe elektryczne z ogrzewaniem
zbiornikiem procesowym CFC i pakietem . . . . e . - R
rozszerzajacym do eksploatacii przy uzyciu graﬂtowym, mo!lbdenowym, \_Nolfr.amowym lub MoSi,. Z:%rov‘fno .dZIQkI zr.nlen,r!ym klonc?pclom ogrzewania, jak t(laz d%IQkI
wodoru obszernej ofercie wyposazenia, piece retortowe te oferujg rowniez mozliwo$¢ realizacji zaawansowanych technicznie

procesow klienta.

Proznioszczelna retorta umozliwia przeprowadzanie procesow obrobki ciepinej zaréwno w atmosferze gazu ochronnego,
jak réwniez w atmosferze gazu czynnego albo w prozni, zaleznie od specyfikaciji pieca, w zakresie do 10-° mbaréw. Piec
podstawowy jest dostosowany do eksploatacji z niepalnymi gazami ochronnymi lub chemicznie czynnymi lub w prézni.
Wersja H, umozliwia prace z zastosowaniem wodoru lub innych gazow palnych. Istotg tego modelu jest certyfikowany
pakiet bezpieczenstwa, ktory w kazdej chwili zapewnia bezpieczng prace, a w razie wystgpienia btedu uruchamia
odpowiedni program awaryjny.

Wktad grzejny grafitowy Alternatywne specyfikacje ogrzewania
Zasadniczo dostepne s3 nastepujace warianty modeli do réznych wymagarn procesowych:

VHT../..-GR z izolacjg i ogrzewaniem grafitowym
Do stosowania w procesach wymagajacych atmosfery gazow ochronnych lub reakcyjnych lub w prézni
Tmax 1800 °C, 2200 °C lub 2400 °C (VHT 40y.. - VHT 100/..)
Maks. préznia w zalezno$ci od zastosowanego typu pompy do 10 mbar
Izolacja z filcu grafitowego

VHT../..-MO lub VHT ../..-W z nagrzewaniem molibdenowym lub wolframowym

VV\Y(L‘I’;‘:: nngiwczy molibdenowy lub Do procesow wymagajacych wysokiej czystosci w atmosferze z gazéw ochronnych i reakcyjnych lub w wysokiej prozni
Tmax 1200 °C, 1600 °C lub 1800 °C (zob. tabela)

Maks. préznia w zalezno$ci od zastosowanego typu pompy do 105 mbar

Izolacja z blach ze stali molibdenowej

VHT../..-KE z izolacjg z wtékniny i nagrzewaniem za pomoca elementéw grzejnych z krzemku molibdenu
Do procesow wymagajacych gazow ochronnych i reakcyjnych lub powietrza albo prozni
Tmax 1800 °C
Maks. préznia w zalezno$ci od zastosowanego typu pompy do 102 mbar (do 1300 °C)
Izolacja z wtdkien bardzo czystego tlenku glinu
Stosowane sg wytgcznie materiaty izolacyjne, ktore nie sg klasyfikowane jako rakotworcze zgodnie z TRGS 905 (klasa 1
lub 2)

Ogrzewacz krzemku molibdenu z izolacja
wtokien
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Wersja podstawowa
Standardowe rozmiary komory pieca 8 | - 500 |
Retorta ze stali szlachetnej chtodzona woda

aberfherm

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Widok schematyczny pieca retortowego z zimng $ciang z wyposazeniem
dodatkowym

—_

Rama ze stabilnych profili stalowych, prosta obstuga serwisowa dzieki tatwemu demontazowi

blach poszycia ze stali nierdzewnej

Obudowa modelu VHT 8 na rolkach w celu umozliwienia tatwego przemieszczania pieca

Rozdzielacz wody chtodzacej z recznym kurkiem odcinajgcym, automatyczne nadzorowanie

przeptywu, otwarty system wody chtodzacej

Regulowane obiegi wody chtodzacej ze wskaznikiem przeptywu i temperatury
oraz ochrong przed zbyt wysokg temperaturg

Uktad sterowania i sterownik zintegrowane w obudowie

Sterowanie procesami za pomocg sterownika P470

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania, zapewnia
termiczna klase ochrony 2 zgodnie z EN 60519-2

Reczna obstuga funkcji gazu procesowego i prézni

Reczne zasilanie gazem w przypadku jednego gazu procesowego (N, lub Ar)
z regulowanym przeptywem

Obejscie z zaworem recznym do szybkiego napetniania lub napowietrzania
komory pieca

Reczny wylot gazu z zaworem przelewowym do eksploataciji pieca w
nadciénieniu (cisnienie wzgledne 20 mbar)

Jednostopniowa pompa topatkowa z zaworem kulowym do tworzenia prozni
wstepnej oraz do procesow obrébki cieplnej w prozni niskiej do 5 mbarow
Manometr do wizualnej kontroli ci$nienia

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu 0 instrukcje obstugi

O WO N O wWwN —

Retorta

Ogrzewanie

lzolacja

System zarzadzania gazem

Pompa prézniowa

Rozprowadzanie zimnej wody

Sterownik

Whbudowana centrala przetaczeniowa

Transformator ogrzewania

Korpus tadowania w skrzynce wktaddw procesowych

Piec retortowy VHT 8/16-MO z pakiet
automatyki

=

Piec retortowy VHT 100/16-MO z pakiet
automatyki
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Piec retortowy VHT 40/22-GR z zasilanymi silnikiem drzwiami

Wyposazenie dodatkowe obudowa/grzejnik
Opcjonalnie dzielona obudowa umozliwiajaca zatadunek przez mate otwory w drzwiach
(VHT 8)
Drzwi podno$ne
Indywidualne koncepcje grzewcze

Wyposazenie dodatkowe system zarzadzania gazem
Reczne zasilanie gazem dla drugiego gazu procesowego (N,, Ar lub niepalny gaz formierski)
z regulowanym przeptywem i obej$ciem
Masowy regulator przeptywu do zmiennych strumieni przeptywu i umozliwiajacy wytwarzanie
mieszanek gazowych z drugim gazem procesowym (tylko z pakietem automatyki)
Skrzynka do pracy z gazem z molibdenu, wolframu, grafitu lub CFC, zalecana w szczeg6Inosci
w procesach degradacji. Skrzynka z bezposrednim wlotem i wylotem gazu jest instalowana w
przestrzeni pieca i stuzy do ulepszenia rownomiernosci temperatury. Podczas fazy degradaciji
spaliny zawierajgce Srodek wigzacy sg bezposrednio usuwane ze skrzynki wsadowej. W
wyniku zmiany drog zasilania gazem po fazie degradacji uzyskiwana jest oczyszczona
atmosfera gazu procesowego w procesie spiekania.

podnoszonymi i frontowg ramg do podtaczenia Glovebox

|

Obrobka cieplna pretéw miedzianych

w atmosferze wodoru w piecu retortowym

VHT 8/16-MO

Termoelement, typ S z automatycznym
przyrzadem do wyjmowania w celu
zapewnienia bardzo dobrych rezultatow
regulacji w dolnym zakresie temperatur

Pompa turbomolekularna
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Wyposazenie dodatkowe préznia

Dwustopniowa pompa topatkowa z zaworem kulowym do wytwarzania prozni wstepnej i do procesow obrobki
cieplnej w prozni niskiej (do 10-2 mbar) z elektronicznym przetwornikiem ci$nienia

Pompa turbomolekularna z zasuwg odcinajaca do wytwarzania prozni wstepnej i do proceséw obrobki cieplnej
w prozni wysokiej (do 10-5mbar) z elektrycznym czujnikiem ci$nienia i pompg wstepna

Inne pompy prézniowe na zaméwienie

Tryb ci$nienia czastkowego: doprowadzenie gazu ochronnego przy regulowanym podci$nieniu (tylko z pakietem
automatyki)

Wyposazenie dodatkowe chtodzenie

Wymiennik ciepta z zamknigtym obiegiem wody chtodzacej
Bezposrednie chtodzenie: zob. strona 69

Wyposazenie dodatkowe regulacja i dokumentacja

Termoelement do probek ze wskaznikiem

Pomiar temperatury w modelach 2200 °C za pomoca pirometru w gérnym zakresie temperatury i termoelementu

typu C z automatycznym przyrzadem do wyjmowania zapewnia bardzo dobre rezultaty regulacji w doinym zakresie

temperatur (od wersji VHT 40/..-GR)

Pakiet automatyki z system sterowaniam H3700

- 12 graficzny panel dotykowy

- Wprowadzanie wszystkich danych procesowych, takich jak temperatura, rodzaje grzania, gazowanie, proznia na
panelu dotykowym

- Wizualizacja wszystkich istotnych danych procesowych na jednym ekranie procesowym

- Automatyczne zasilanie gazem w przypadku jednego gazu procesowego (N,, Ar lub niepalny gaz formierski)
z regulowanym przeptywem

- Obejscie do napowietrzania i napetniania zbiornika gazem procesowym sterowane za pomocg programu

- Automatyczny program wstepny i koricowy razem z testem na wykrywanie nieszczelno$ci dla bezpieczenstwa
pracy pieca

- Automatyczny spust gazu z zaworem mieszkowym i przelewowym do eksploatacji pieca w nadcisnieniu (ci$nienie
wzgledne 20 mbar)

- Czujnik ciénienia bezwzglednego i wzglednego

Sterowanie i dokumentacja proceséw za posrednictwem pakietu oprogramowania VCD lub Nabertherm Control

Center NCC do monitorowania, dokumentacii i sterowania: zob. strona 75
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Turbomolekularna pompa prozniowa z pompg
wstepna do procesow obrobki cieplnej w prozni do
10° mbaréw

Jednostopniowa pompa topatkowa do procesow
obrobki cieplnej w prozni niskiej do 5 mbar

Dwustopniowa pompa topatkowa do procesow
obrobki cieplnej w prozni do 102 mbar

Skrzynia procesowa do biernego wypalania resztek lepiszcza

Niektore procesy wymagaja wypalania lepiszcza w atmosferze niepalnych gazéw ochronnych lub chemicznie
czynnych. Na potrzeby tych proceséw polecamy piec retortowy ze $ciankami nagrzewajacymi sie do wyzszej
temperatury (patrz modele NR .. lub SR ..). W tych piecach retortowe skraplanie jest maksymalnie ograniczone.

Jesli podczas procesu nawet w piecu VHT nie mozna wykluczy¢ ulatniania sie niewielkich ilosci resztek lepiszcza,
nalezy zamontowa¢ odpowiednig wersje pieca retortowe.

W komorze pieca jest umieszczona dodatkowa skrzynia procesowa posiadajgca bezposredni wylot uchodzacy do
pochodni spalinowej, z ktérej mozna odprowadzi¢ spaliny. Zastosowanie tego systemu pozwala znacznie zmniejszy¢
zanieczyszczenie komory pieca przez spaliny powstajace podczas wypalania lepiszcza.

Skrzynka robocza z grafitu z no$nikiem

W zalezno$ci od sktadu spalin odcinek prowadzenia spalin moze by¢ wykonany wg réznych opciji: wsadow

Pochodnia do spalania spalin

Wytapywacz kondensatu do oddzielania lepiszcza

Przetwarzanie konicowe spalin w zalezno$ci od procesu w ptuczce

Ogrzewany wylot spalin w celu uniknigcia skraplania na odcinku prowadzenia spalin

VHT ../..-GR VHT ../..-MO VHT ../18-W VHT ../18-KE
Tmax 1800 °C lub 2200 °C | 1200 °C lub1600 °C 1800 °C 1800 °C
Gaz obojetny v 4 v v
Powietrze/ Tlen - - - 4
Wod(’)r V34 V'3 V'3 V1.3
Proznia niska, proznia doktadna (>10*mbar) v v v v Skrzynka robocza z molibdenu z szescioma
Préznia wysoka (<10 mbar) v 4 v v? naktadkami wktadow
Materiat - element grzewczy grafit molibden wolfram MoSi,
Materiat - izolacja filc grafitowy molibden wolfram/molibden | wtdkno ceramiczne

?Zaleznie od Tmax *Tylko z pakietem zabezpieczajacym przy uzyciu palnych gazow ochronnych i chemicznie czynnych

'W zalezno$ci od temperatury Do 1800 °C
Model Wewnetrzne wymiary skrzyni procesowej, w mm Pojemnos$¢
szer. gteb. Wys. wl
VHT 8. 120 210 150 3,5
VHT 25/.. 200 350 200 14,0
VHT 40/.. 250 430 250 25,0
VHT 70/.. 325 475 325 50,0 ] o
VHT 100;.. 425 500 425 90,0 Prz6d ze strukturyzowanej stali w
VHT 250/.. 575 700 575 230,0 przypadku wigkszosci rodzin piecow
VHT 500/.. 725 850 725 445,0
Model Wymiary wewn., w mm Pojemnos$¢ Maks. Wymiary zewn., w mm Moc grzewcza w kW*
zatadowanie
pieca W16kno

szer. gteb. Wys. wl kg Szer. Gteb. Wys. Grafit Molibden Wolfram ceramiczne
VHT 8. 170 240 200 8 5 1250 (800)' 1100 27005 | 27/27/- 19/34° 50 12
VHT 25/.. 250 400 250 25 20 1500 2500 2200 70/90/-2 45/65° 85 25
VHT 40/.. 300 450 300 40 30 1600 2600° 2300 83/103/125? 54/903 100 30
VHT 70/.. 375 500 375 70 50 1800° 3300° 2400 |[105/125/1502 70/110° 130 55
VHT 100/.. 450 550 450 100 75 1900 35009 2500 | 131/155/1752 90/140° na zapytanie 85
VHT 250/.. 600 750 600 250 175 3000 4300 3100 |180/210/-2 na zapytanie | nazapytanie | nazapytanie
VHT 500/.. 750 900 750 500 350 3200 4500 3300 [220/260/-2 na zapytanie | nazapytanie | nazapytanie

'Przy oddzielnej jednostce rozdzielnicy
21800 °C/2200 °C/2400 °C
1200 *C/1600 *C

“Warto$¢ przytaczeniowa wyzsza, w zaleznosci od wykonania

SWymiary mniejsze w zaleznosci od rodzaju ogrzewania

8Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.
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Piec retortowy VHT 40/16-MO H, z pakietem rozszerzajacym przy uzyciu wodoru i skrzyni
procesowej

Piec retortowy VHT 100/15-KE H, z izolacia ~ Wersja H, do pracy z wodorem lub innymi gazami palnymi

zwtdkna i pakietem rozszerzajacym do W wersji H, mozna uzywa¢ piecow retortowe serii VHT.../MO lub VHT.../GR do pracy z wodorem lub innymi gazami

eksploataciji przy uzyciu wodoru, 1400 °C T2 . L. . . - . i
palnymi. Do takich zastosowan piece sa wyposazone dodatkowo w niezbedne urzadzenia techniki bezpieczenstwa.
Jako czujniki bezpieczenstwa stosowane sg jedynie sprawdzone podzespoty z odpowiednimi certyfikatami. Piece
retortowe sg sterowane przy uzyciu bezawaryjnego sterownika (S7-300F/sterownik bezpieczenstwa).

Certyfikowana koncepcja bezpieczenstwa

Pakiet automatyki (Wyposazenie dodatkowe: zob. strona 66)

Nadmiarowe zawory wlotowe dla wodoru

Nadzorowanie ci$nieri wstepnych wszystkich gazow procesowych

Obejscie do bezpiecznego ptukania komory pieca gazem obojetnym

Zbiornik powietrza do ptukania awaryjnego z kontrolg ci$nienia i automatycznie otwieranym zaworem
elektromagnetycznym

Pochodnia (ogrzewana elektrycznie lub gazowo) do dopalania H,

Tryb atmosfery: doprowadzanie H, przy regulowanym nadci$nieniu (50 mbar wzgledne) w retorcie od temperatury
pomieszczenia

Wyposazenie dodatkowe
Tryb ci$nienia czgSciowego: doprowadzanie H, przy regulowanym podcisnieniu (ci$nienie cze$ciowe) w retorcie
od temperatury w komorze pieca 750 °C
Skrzynka do pracy w retorcie do wypalania lepiszcza w wodorze
Sterowanie i dokumentacja proceséw za posrednictwem Nabertherm Control Center NCC do monitorowania,
dokumentacji i sterowania: zob. strona 75

System zarzadzania gazem
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Systemy chtodzenia piecow retortowych

Chtodzenie posrednie (piece retortowe z goraca $ciang)
Do chtodzenia retorty powietrze otoczenia jest nadmuchiwane z zewnatrz do retorty. Ciepto
odpadowe jest odprowadzane przez wyjscie powietrza wylotowego pieca.
Chtodzenie wsadu nastepuje posrednio, tzn. atmosfera w retorcie nie pogarsza sie pod
wptywem chtodzenia
Studzenie wsadu w systemie chtodzenia nie jest mozliwe

Chtodzenie bezposrednie (piece retortowe ze $ciang zimng i goraca)
Szybkie chtodzenie gazowe w retorcie. W tym celu atmosfera pieca jest prowadzona przez
wymiennik ciepta w obwodzie.
Cisnienie systemowe nie zostaje zwiekszone podczas chtodzenia, czyli nie ma studzenia gazu
w nadcisnieniu
Nie do proceséw z palnymi atmosferami pieca

Proces schtadzania pieca retortowego ze $ciang goracg z wsadem (przyktad)

— Warto$¢ zadana
500 e Bez chtodzenia
N Chtodzenie posrednie
Szybkie chtodzenie gazowe
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Widok schematyczny szybkiego chtodzenia gazowego
1 Gazowy wymiennik ciepta

2 Dmuchawa promieniowa

3 Zawory odcinajace

Chtodzenie dmuchawa piec retortowy ze $ciang goraca
NRA 400/03

Szybkie chtodzenie gazowe w piecu retortowym ze $ciang
zimng VHT 8/18-MO
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Systemy do dopalania katalitycznego i termicznego, Skruber spalin

Standardowy laboratoryjny piec muflowy
L 5/11 z katalizatorem KAT 50: zob.
strona 14

"l'\\'\.
= =

=N

Piec komorowy NA 500/65 DB200
z instalacja dopalania katalitycznego

Schemat pogladowy systemu dopalania
termicznego (TNV)
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Do oczyszczania powietrza zuzytego, zwtaszcza w procesie wypalania lepiszcza, firma Nabertherm
oferuje systemy oczyszczania spalin specjalnie dostosowane do specyfiki procesu. System dopalania
spalin jest podtaczony na state do krd¢ca wylotu gazéw pieca i odpowiednio zintegrowany w uktadzie
regulacji i macierzy bezpieczenstwa pieca. Dla istniejgcych instalacji piecowych dostepne sg réwniez
systemy oczyszczania spalin pracujgce niezaleznie od pieca, z osobng regulacjg i funkcjami obstugi.

Katalityczne systemy dopalania KNV

Katalityczne metody oczyszczania powietrza zuzytego sg zalecane ze wzgledow energetycznych,
jezeli w procesie wypalania lepiszcza w powietrzu majg by¢ oczyszczone wytgcznie czyste zwigzki
weglowodorowe. Nalezy je stosowa¢ w przypadku niewielkiej lub $redniej iloSci spalin.

Optymalne do proceséw wypalania lepiszcza w powietrzu, w ktérych powstajg wytacznie spaliny
organiczne

Rozpad spalin na dwutlenek wegla i wode

Zabudowa w kompaktowej obudowie ze stali szlachetnej

Ogrzewanie elektryczne do podgrzewania wstepnego spalin do optymalnej temperatury reakcji dla oczyszczania

katalitycznego

Oczyszczanie w réznych warstwach klastrow katalizatora w obrebie urzagdzenia

Termoelementy do pomiaru temperatury gazu surowego, klastrow reakcyjnych i wylotu

Ogranicznik temperatury z nastawiang temperaturg wytgczania do ochrony katalizatora

Bezposrednie potaczenie miedzy kr6¢cem wylotowym pieca do wypalania lepiszcza a wentylatorem spalin

z odpowiednim potaczeniem do catego systemu regulacji i techniki bezpieczenstwa

Wymiary katalizatora w zalezno$ci od ilo$ci produkowanych spalin

Krdciec pomiarowy do pomiardw gazu czystego (FID)

Systemy do dopalania termicznego TNV

Do oczyszczania duzych ilosci gazow z procesu wypalania lepiszcza w powietrzu, albo w razie niebezpieczenstwa
uszkodzenia katalizatora przez gazy nalezy stosowac¢ systemy dopalania termicznego. Podczas wypalania lepiszcza w
atmosferze gazow ochronnych lub chemicznie czynnych réwniez dochodzi do termicznego dopalania.

Optymalnie dostosowany do procesow wypalania lepiszcza realizowanych w otoczeniu powietrza, podczas ktorych
powstaje duza ilos¢ spalin, spaliny wydostajg sie uderzeniowo lub wystepujg duze strumienie przeptywu, lub
do procesow usuwania spoiw w atmosferze niepalnych lub palnych gazoéw ochronnych lub gazéw chemicznie
czynnych

System ogrzewania gazem umozliwiajacy spalanie gazéw odlotowych

Rozktad termiczny spalin poprzez spalanie w temperaturach do 850 °C

Ogrzewanie palnikiem kompaktowym z automatem paleniskowym

Termoelementy w komorze spalania i we wlocie gazu surowego

Ogranicznik temperatury do ochrony dopalania termicznego

Wymiary w zalezno$ci od ilosci spalin

Krdciec pomiarowy do pomiaréw gazu czystego (FID)

Skruber spalin

Skruber spalin jest czesto stosowany w przypadku wytwarzania spalin, ktorych nie mozna poddac efektywnemu
procesowi dopalania termicznego lub dopalania przy uzyciu pochodni. Oddzielenie niepozadanych sktadnikow
spalin nastepuje w skruberze na powierzchni wymiany pomiedzy gazem a cieczg absorpcyjng. Poprzez odpowiednie
dobranie cieczy absorpcyjnej oraz zaprojektowanie systemu zasilania ciecza i powierzchni wymiany mozna
dostosowac skruber do specyfiki procesu, tak aby skutecznie usuwac¢ gazowe, ptynne, a takze state sktadniki ze
spalin.
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Rownomierno$¢ temperatury i doktadno$é systemu
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Rownomierno$¢ temperatury oznacza zdefiniowang maksymaling roznice temperatur w przestrzeni uzytkowej pieca.
Generalnie wystepuje rozréznienie migdzy komora pieca a przestrzenig uzytkowg. Komora pieca obejmuje cata
dostepng objetos¢ pieca. Przestrzen uzytkowa jest mniejsza od komory pieca i odpowiada objetosci wykorzystywanej
podczas zatadunku pieca.

Rownomiernos¢ temperatury pieca standardowego wyrazona w +/- K

W wersji podstawowej rownomierno$¢ temperatury podaje sie w +/- K w stosunku do zdefiniowanej zadanej
temperatury roboczej wewnatrz przestrzeni uzytkowej w pustym piecu w czasie utrzymywania. Jesli ma by¢
wykonywany pomiar poréwnawczy dla rownomiernosci temperatury, piec musi by¢ odpowiednio skalibrowany. W
wersji podstawowej piece nie sg kalibrowane przed dostawa.

Kalibracja rownomiernos$ci temperatury w +/- K

Jezeli wymagana jest absolutna rownomierno$¢ temperatury w temperaturze zadanej lub w okre$lonym zakresie
temperatury zadanej, wowczas nalezy odpowiednio skalibrowac piec. Jezeli przyktadowo wymagana jest \ -Lii'-
réownomierno$¢ temperatury +/- 5 K przy temperaturze 750 °C, wowczas oznacza to, ze w przestrzeni uzytkowej moze @
wystepowac temperatura w przedziale od minimalnej 745 °C do maksymalnej 755 °C. '

Stojak pomiarowy do wyznaczenia
Doktadnos¢ systemu rownomiernosci temperatury
Tolerancje wystepuja nie tylko w przestrzeni uzytkowej (patrz wyzej), lecz rowniez przy termoelemencie i kontrolerze.
Jezeli wiec wymagana jest absolutna doktadno$c¢ temperatury okre$lona w +/- K przy zdefiniowanej temperaturze

zadanej lub w okres$lonym zakresie temperatury zadanej, wowczas

mierzone jest odchylenie temperatury na odcinku mierniczym od kontrolera do termoelementu

mierzona jest rownomierno$¢ temperatury w przestrzeni uzytkowej przy tej temperaturze lub w zdefiniowanym
zakresie temperatury

na kontrolerze ustawiana jest warto$¢ offset w celu dostosowania temperatury wskazywanej na kontrolerze do
rzeczywistej temperatury panujacej w piecu

jest sporzadzany protokot dokumentujacy wyniki pomiaru

Rownomiernosé temperatury w przestrzeni uzytkowej z protokotem

W przypadku pieca standardowego zagwarantowana jest rownomierno$¢ temperatury w +/- K bez wykonania |
pomiaru pieca. W ramach wyposazenia dodatkowego mozna zamowi¢ ustuge pomiaru rownomierno$ci temperatury Wktadany stojak pomiarowy do pieca
przy okreslonej temperaturze zadanej w przestrzeni uzytkowej wedtug normy DIN 17052-1. W zalezno$ci od modelu I,flo;ngogrgngﬁ;;biegiem powietrza
pieca w piecu umieszcza sie stojak odpowiadajacy wymiarom przestrzeni uzytkowej. Na tym stojaku umieszcza sie

11 termoelementéw przymocowanych w okre$lonych punktach pomiarowych. Pomiar rozdziatu temperatury obywa
sie przy zdefiniowanej przez klienta temperaturze zadanej po uptywie wcze$niej wyznaczonego czasu wygrzewania.
Jezeli to wymagane, mozna réwniez skalibrowaé rdzne warto$ci temperatury zadanej lub okre$lony zakres
temperatury zadanej.

Odchylenie punktu
pomiarowego od $redniej
temperatury przestrzeni
uzytkowej, np. +/- 3 °C

Doktadno$¢ systemu wynika ze Doktadnos¢ kontrolera, np. +/- 1K Odchylenie termoelementu, np. +/- 1,5 °C
zsumowania tolerancji kontrolera,
termoelementu i przestrzeni uzytkowe;j.

n



Sterowanie procesami i dokumentacja
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B400/C440/P470

B410/C450/P480

H1700 z kolorowg, tabelaryczng
prezentacjg

H3700 z graficzng prezentacja
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Nabertherm ma wieloletnie doswiadczenie w projektowaniu i produkcji uktadéw regulacyjnych - standardowych i na
zamowienie klienta. Wszystkie alternatywne uktady regulacyjne charakteryzuja sie bardzo duzym komfortem obstugi
i nawet w wersji standardowej maja liczne funkcje podstawowe.

Standardowy sterownik

Dzigki bogatej ofercie standardowych sterownikéw jeste$my w stanie zaspokoi¢ wigkszo$¢ potrzeb naszych klientow.
Sterownik dopasowany do okres$lonego modelu niezawodnie reguluje temperature pieca i jest wyposazony w
zintegrowane ztgcze USB do zapisywania danych procesu (NTLog/NTGraph).

Standardowe sterowniki s projektowane i produkowane przez grupe Nabertherm. Podczas projektowania
sterownikow szczegolng uwage zwracamy na tatwo$¢ obstugi. Uzytkownik ma do wyboru 17 jezykéw obstugi. Pod
wzgledem technicznym urzadzenia sg dopasowane do okreslonego modelu pieca i jego przeznaczenia. Dysponujemy
rozwigzaniem spetniajgcym Paristwa wymagania — od nieskomplikowanego sterownika, umozliwiajgcego ustawienie
temperatury, az do modutu sterujgcego z dowolnie ustawianymi parametrami regulacji, programami zapisanymi w
pamieci i mikroprocesorowym uktadem regulacji PID z uktadem samodiagnostyki.

Uktad HiProSystems do sterowania i dokumentowania

Ten profesjonalny uktad sterowania z regulacjg PLC do urzadzen jedno- i wielostrefowych bazuje na sprzecie firmy
Siemens i moze by¢ dowolnie konfigurowany i rozszerzany. Uktad sterujgcy HiProSystems ma zastosowanie w
rozwigzaniach wymagajacych ponad dwach funkcji (np. klapy powietrza zasilajacego i/lub wylotowego, dmuchawy
chtodzacej, automatyzacji ruchow itp.) i/lub gdy piece wymagaja wielostrefowej regulaciji, i/lub stawiane sa
podwyzszone wymagania odno$nie dokumentacji i/lub czynno$ci konserwacyjnych albo serwisowych, np. poprzez
konserwacje zdalng. Mozna indywidualnie dostosowa¢ odpowiedni system dokumentowania procesow.

Alternatywne interfejsy uzytkownika do HiProSystems

System sterowania H500/H700

Wersja standardowa do prostej obstugi; spetnia juz wigkszo$¢ wymagari. Program temperatury i czasu oraz
dostepne funkcje dodatkowe s3 przedstawione w postaci tabel, komunikaty sa wySwietlane w postaci tekstowe;j.
Dane mozna zapisa¢ w pamieci USB za pomocg opcji ,NTLog Comfort” (nie sg dostepne dla wszystkich H700).
System sterowania H1700

W uzupetnieniu zakresu mozliwosci H500/H700 mozna zrealizowaé specjalne wersje na zyczenie klienta.
System sterowania H3700

Prezentacja funkcji na wysSwietlaczu 12**. WysSwietlenie podstawowych danych w formie trendu lub graficznego
schematu urzadzenia. Zakres mozliwosci taki jak w H1700

Sterowanie, wizualizacja i dokumentacja za pomoca Nabertherm Control-Center NCC

Rozbudowa uktadu regulacji HiProSystems do opartego na PC centrum sterowania Nabertherm umozliwia
korzystanie z dodatkowych interfejsow, zwigksza mozliwosci obstugi, dokumentowania i serwisu, zwtaszcza przy
zarzadzaniu kilkoma piecami, wraz z zarzadzaniem partiami rowniez poza piecem (zbiornik do chtodzenia, stacja
chtodzenia itp.):

Mozliwo$¢ zastosowania w procesach obrabki cieplnej przy zwigkszonych wymaganiach dotyczacych
dokumentowania, np. w przy obrébce metalu, produkcji ceramiki technicznej i techniki medycznej
Mozliwo$¢ rozszerzenia oprogramowania dokumentujgcego takze wedtug wymagan AMS 2750 E (NADCAP)
Mozliwo$¢ dokumentowania zgodnie z wymaganiami Food and Drug Administration (FDA), cze$¢ 11,
rozporzadzenie (WE) 1642/03

Dane partii moga by¢ odczytywane z kodu paskowego

Interfejs do podtaczania systemow nadrzednych

Potaczenie komdrkowe lub sieciowe do zawiadamiania za pomocg SMS, np. w razie awarii

Obstuga z réznych lokalizacji PC

Kalibracja odcinkéw pomiarowych do 18 warto$ci temperatury na punkt pomiarowy, do zastosowania przy réznych
temperaturach. Przy zastosowaniach istotnych ze wzgledu na normy mozliwa jest kalibracja wielostopniowa



aberfherm

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Przyporzadkowa-
nie standardowych
sterownikow do
typu pieca

..IDB

L3-LT40
o |LE 1/11 - LE 14/11
©|[L 9/11/SKM

LV, LVT

L./11B0
s|L(T) 9/../SW

N..CUP

N 7/H - N 87/
3|LH 15/12 - LF 120/14
3 [LHTCM)

..BO
KC
LS

GR
& |NRA 17/06 - NRA 1000/11

S|NR, NRA

N3 |LHT 01/17 LB - LHT 16/17 LB
83|LHT 04/16 SW + LHT 04/17 SW
®|NA 30/45 - N 500/85 HA

S |HTC 16/16 - HTC 450/16
& |NA-I, NA-SI

B[R
S|NR, NRA .. H,

~L1/12
2[LHT../.. (D)
S
& |HT HRL
3[R .. LS
s |kTR
2[NA 15/65
g[NB)
LD

R
a|RT
=|RHTC
&|RHTH/RHTV
£|RSH/RSV
5 |RSRB, RSRC
|(s)vHT

56 | 56 | 57 | 57

>
~
=3
—
o
—
N
3
—
=

Strona katalogu
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Zakres funkcji sterownikow standardowych R7 | C6 |[3216 | 3208 |B400/|C440/(P470/| 3504 | H500 [ H700 [H1700|H3700| NCC
B410 |C450 |P480
10 | 50 | 25 | 20 |1/10%| 10 | 10 | 50
20 | 40 |500%| 20 | 20 | 20 | 20 | 20
2 |26 (28| 3 | O°|6/2°|8/23|16/4°
1 3 | 22113 O 8 8 8
°

Liczba programow 1 1 1
Segmenty 1 2 8
Funkcje dodatkowe (np. dmuchawa lub autom. klapy) maksymalnie
Maksymalna liczba stref regulaciji 1 1 1 1
Sterowanie reczna regulacja strefowa

Regulacja wsadu/regulacja temperatury stopionego metalu
Autooptymalizacja ] [
Zegar czasu rzeczywistego
Przejrzysty wy$wietlacz LCD
Kolorowy wyswietlacz graficzny 47T 712" 19"
Komunikaty stanu wys$wietlane w postaci zwyktego tekstu ®
Wprowadzanie danych za pomocg panelu dotykowego

[ N N J [ BE IR
o000

Wprowadzanie danych za pomoca pokretta jog i klawiszy [ ° )

Wprowadzanie nazwy programu (np. ,Spiekanie”) [ ° [ °
Blokada klawiszy [ ° ) )

Zarzadzanie uzytkownikami ° o o Ol O[O | O | e
Funkcja pomijania stuzaca do zmiany segmentow [ [ [ [ ) ) ) )
Wprowadzanie programu w krokach co 1°C lub 1 min [ [ [ [ [ [ [ ) ) ) ° )
Nastawiany czas uruchomienia (np. korzystanie z taryfy nocnej) ° ® ° ° ° ) ° °
Przetaczanie °C/°F O O | O ° [ e | O oo | o | e | e
Licznik zuzycia pradu (kWh) ° ° )

Licznik godzin pracy ° ® [ ] ° [ ° [ °
Wyjscie warto$ci zadanej O ) [ ) O O|lO|O|O
NTLog Comfort do HiProSystems: zapis danych procesowych na no$niku danych OO ]| O| O

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamieci USB [ [ °

Ztacze do oprogramowania VCD O| O | O

Pamig¢ btedow ° ° o ° ° ° ° o
Liczba jezykow do wyboru 17 [ 17 | 17

"nie jest regulatorem temperatury stopionego metalu ® Standard
2 Mozliwos¢ sterowania dodatkowymi osobnymi regulatorami strefowymi O Opcja

*w zaleznosci od wersji

Napiecie zasilania dla piecow Nabertherm

1-fazowe: wszystkie piece s3 zasilane napieciem 110 V - 240 V, 50 lub 60 Hz.

3-fazowe: wszystkie piece sg zasilane napigciem 200 V - 240 V lub 380 V - 480 V, 50 lub 60 Hz.

Wszystkie podane w katalogu wartosci przytaczeniowe dotycza wersji standardowych 400 V (3/N/PE) lub 230 V (1/N/PE).
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NTLog Comfort stuzacy do zapisu danych
z regulatora SiemensSPS

NTGraph z licencja freeware do przejrzystej
analizy zapisanych danych za pomocg
programu MS Excel
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Rejestrator temperatury

Poza dokumentacjg tworzong na oprogramowaniu potgczonym z systemem regulacji firma Nabertherm oferuje
réznego rodzaju rejestratory temperatury, ktorych zakres zastosowania jest uzalezniony od okreslonych warunkéw

uzycia.

Model 6100e

Model 6100a

Model 6180a

Wprowadzanie danych za pomocg ekranu dotykowego
Wymiary kolorowego wys$wietlacza w calach
Liczba maksymalnych wej$¢ elementéw termicznych

X
55
3

X
5,5
18

X

Odczyt danych przez pamig¢ USB X
Wprowadzenie danych wsadu X X
Oprogramowanie analityczne w zakresie dostawy X X X
Zastosowanie w pomiarach stabilno$ci temperatury TUS zgodnie z norma
AMS 2750 E

Zapisywanie danych z kontrolerow Nabertherm za pomoca NTLog Basic
NTLog Basic pozwala na rejestrowanie danych procesowych z podtgczonych kontroleréw Nabertherm (B400, B410,
C440, C450, P470, P480) w pamieci USB.

Do dokumentowania procesow za pomocg NTLog Basic nie sg potrzebne zadne dodatkowe termoelementy ani
czujniki. Sg rejestrowane tylko te dane, ktére sg dostepne na kontrolerze

Zapisane w pamieci USB dane (nawet 80 000 rekordéw danych, format CSV) mozna nastepnie przeanalizowa¢ na
komputerze za pomoca programu NTGraph lub arkusza kalkulacyjnego klienta (np. MS Excel).

W celu zabezpieczenia przed przypadkowg zmiang danych utworzone rekordy danych zawierajg sumy kontrolne.

Zapisywanie danych z HiProSystems za pomoca NTLog Comfort

Modut rozszerzajacy NTLog Comfort dysponuje funkcjami poréwnywalnymi z modutem NTLog Basic. Dane z
regulatora HiProSystems sg sczytywane i zapisywane w pamieci USB w czasie rzeczywistym (nie sg dostepne dla
wszystkich H700). Ponadto korzystajac z potaczenia przez Ethernet, mozna potgczy¢ modut rozszerzajgcy NTLog
Comfort z komputerem znajdujagcym sie w tej samej sieci lokalnej, tak by dane mozna byto zapisywa¢ bezposrednio
na komputer.

Wizualizacja za pomocg NTGraph do sterowania pojedynczym piecem

Klient moze wizualizowa¢ dane procesu rejestrowane w programie NTLog, uzywajac swojego arkusza kalkulacyjnego
(np. MS-Excel) lub programu NTGraph (freeware). Program NTGraph firmy Nabertherm to kolejne tatwe w obstudze,
bezptatne narzedzie stuzgce do prezentacji danych wygenerowanych za pomocg programu NTLog. Warunkiem jest
zainstalowanie przez klienta programu MS-Excel dla systemu Windows (wersja 2003/2010/2013). Po zaimportowaniu
danych mozna wygenerowac schemat, tabele lub raport. Layout (kolory, powiekszenie, nazwy) mozna odpowiednio
dostosowac, korzystajac z gotowych zestawow. Obstuga jest dostepna w siedmiu jezykach (DE/EN/FR/SP/IT/CH/
RU). W przypadku wybranych tekstéw mozna takze ustawi¢ dodatkowe jezyki.

Oprogramowanie NTEdit do wprowadzania programéw za pomoca komputera

Wprowadzenie do programéw przy pomocy bezptatnego oprogramowania NTEdit jest znacznie bardziej przejrzyste
i przez to tatwiejsze. Program mozna najpierw wprowadzi¢ do komputera, a nastepnie zaimportowac do sterownika
przez pamie¢ USB (dostawa klienta). Zadana krzywa jest pokazywana na komputerze w formie tabelarycznej lub
graficznej. Rowniez mozliwy jest import programu do NTEdit. Oprogramowanie NTEdit jest narzedziem przyjaznym
dla uzytkownika, oferowanym bezptatnie przez Nabertherm. Warunkiem korzystania z tego programu jest
zainstalowanie przez klienta programu MS Excel dla systemu Windows (wersja 2007/2010/2013). Oprogramowanie
jest dostepne w o$miu jezykach (DE/EN/FR/ES/IT/CH/RU/PT).
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Oprogramowanie VCD do wizualizacji, sterowania i
dokumentowania

Dokumentowanie i powtarzalno$¢ sg coraz wazniejsze przy
zapewnieniu jako$ci. Wydajne oprogramowanie VCD stanowi
optymalne rozwigzanie dla zarzadzania jednym i wieloma
piecami oraz dokumentowania wsadéw w oparciu o kontrolery
Nabertherm.

Oprogramowanie VCD stuzy do rejestracji danych procesowych
udostepnianych przez sterowniki B400/B410, C440/C450 i
P470/P480. Mozna zapisa¢ maks. 400 réznych programéw
obrabki cieplnej. Sterowniki s3 programowo uruchamiane

i zatrzymywane za pomoca komputera. Proces jest
dokumentowany i odpowiednio archiwizowany. Dane moga by¢
prezentowane w formie wykresu lub tabeli. Mozliwe jest réwniez
przestanie danych do programu MS Excel (w formacie *.csv)
lub wygenerowanie raportu w formacie PDF.

Charakterystyka
Dostepne dla kontroleréw B400/B410/C440/C450/P470/P480
Dostosowany do komputeréw z systemami operacyjnymi Microsoft Windows 8/8.1, Windows 7, Windows 10
(32/64 Bit)
tatwa instalacja
Programowanie, archiwizowanie i drukowanie programéw oraz wykresow
Obstuga kontroleréw z komputera
Archiwizacja przebiegéw temperaturowych z maks. 16 piecow (réwniez wielostrefowo)
Zapis nadmiarowy plikow archiwizacyjnych na dysku serwerowym
Zwigkszony stopien bezpieczenstwa dzieki binarnemu zapisowi danych
Swobodne wprowadzanie danych o wsadzie z komfortowg funkcja wyszukiwania
Mozliwo$c¢ analizy danych i ich konwersji do programu Excel
Generowanie raportu w formacie PDF
17 jezykow do wyboru

Przyktadowa konstrukcja z 3 piecami

Program VCD do sterowania, wizualizacji i
dokumentacji procesow

Pakiet rozszerzenia | do niezaleznego od regulatora podtaczania i wyswietlania dodatkowego punk-
tu pomiaru temperatury am:@ H 7 ==
Podtaczenie niezaleznego termoelementu, typu S, N lub K ze wskazaniem zmierzonej temperatury na
sterowniku C6D, np. w celu dokumentaciji temperatury wsadu
Przeksztatcanie i przekazywanie warto$ci pomiarowych do oprogramowania VCD
Analiza danych znajduje sie we wtasciwosciach technicznych oprogramowania VCD
Wyswietlanie temperatury miejsc pomiarowych bezposrednio w pakiecie rozszerzenia

Graficzna prezentacja przegladu (wersja z 4
piecami)
Pakiet rozszerzenia Il do podtaczanie trzech, szesciu lub dziewigciu niezaleznych od regulatora
punktéw pomiaru temperatury =
Podtaczanie trzech termoelementéw typu K, S, N lub B do dostarczonej skrzynki przytgczeniowej
Mozliwos$¢ rozszerzenia na dwie lub trzy skrzynki przytaczeniowe do maksymalnie dziewieciu punktow
pomiaru temperatury
Przeksztatcanie i przekazywanie warto$ci pomiarowych do oprogramowania VCD
Analiza danych znajduje sig we wtasciwosciach technicznych oprogramowania VCD

Graficzna prezentacja wypalania
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Swiat firmy Nabertherm: www.nabertherm.com

Na witrynie internetowej
www.nabertherm.com mozna znalez¢
wszystkie informacije o naszej firmie,

a zwtaszcza o naszych produktach.

Oprocz mozliwosci zapoznania si¢

z aktualnymi informacjami, terminami
targow i szkolent mozna takze bezposrednio
skontaktowac sie z lokalnym biurem
sprzedazy lub z najblizszym dealerem.

Profesjonalne rozwigzania dla:
Sztuki i rzemiosta
Obrobki szkta
Zaawansowane materiaty
Laboratorium
Protetyka
Techniki obrébki termicznej
metali i tworzyw oraz obrobki
powierzchniowej
Odlewni

Centrala:

Nabertherm GmbH
Bahnhofstr. 20

28865 Lilienthal, Niemcy
contact@nabertherm.de

Organizacja sprzedazy

Chiny

Nabertherm Ltd. (Shanghai)

150 Lane, No. 158 Pingbei Road, Minhang District
201109 Shanghai, Chiny
contact@nabertherm-cn.com

Francja

Nabertherm SARL

20, Rue du Cap Vert
21800 Quetigny, Francja
contact@nabertherm.fr

Wtochy

Nabertherm Italia

Via Trento N° 17

50139 Florence, Wtochy
contact@nabertherm.it

Wielka Brytania
Nabertherm Ltd., Wielka Brytania
contact@nabertherm.com

Szwajcaria

Nabertherm Schweiz AG
Altgraben 31 Nord

4624 Harkingen, Szwajcaria
contact@nabertherm.ch

Hiszpania

Nabertherm Espana

¢/Marti i Julia, 8 Bajos 7°

08940 Cornella de Llobregat, Hiszpania
contact@nabertherm.es

USA

Nabertherm Inc.

54 Read‘s Way

New Castle, DE 19720, USA
contact@nabertherm.com

Benelux
Nabertherm Benelux, Holandia
contact@nabertherm.com

Zapraszamy takze do odwiedzenia naszej strony internetowej:
http://www.nabertherm.com/contacts

www.nabertherm.com
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I Made
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Reg.-Nr. C 5.10/06.18 (polnisch), dane bez gwarancji. Zastrzegamy sobie prawo do zmian.



